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Hartmetallb

* Hochleistungs-Hartmetallbohrer fiir die Bearbeitung
von Stahlwerkstoffen
Hervorragende Eignung fur Stahle bis zu Rm 1500 N/mm?

o Deutlich héhere Standzeit bei erh6hten Vorschubwerten
und hoherer Schnittgeschwindigkeit
Dank besonders stabiler Scheidengeometrie, Ultrafeinstkorn-Hartmetall
und hochharter Beschichtung

e Verschleissfeste Nano-Multilayer-Hartstoffschicht DURO-X
Hohe Prozesssicherheit durch die speziell fir die Hochleistungs-
bearbeitung gewahlte, temperaturbestandige Beschichtung

» Reduktion der Bearbeitungszeit um mehr als 50 %






Hartmetallb

* Universelle Bearbeitung von Stahlwerkstoffen
Prozesssicheres Bohren in Stahl und rostfreiem Stahl

» Umfangreiches Sortiment fiir ein breites Bauteile- und
Anwendungsspektrum
Basissortiment umfasst 3xD IKZ, 5xD IKZ sowie 5xD ohne IKZ

» Hochleistungsschicht Nano-U?
Die leistungsfahigste Beschichtung fir das universelle Bohren in Stahl

» Hohere Prozesssicherheit, hohere Standzeit und Reduktion
der Produktionskosten
Dank des eigens entwickelten Schichtkonzepts und
dimensionsspezifischer Gestaltung der Schneidkante






Gewindebc

» Gewindebohrer fiir die Hochleistungsbearbeitung von Stahl und
rostfreiem Stahl

» Hohe Prozesssicherheit bei geringem Drehmoment
und hohen Standzeiten

e Vielzahl von unterschiedlichen Gewindearten verfiigbar fiir
ein breites Anwendungsspektrum
Mit einem Codierungssystem zur sicheren Auswahl der Werkzeuge
und Einsatzdaten

» Hartstoffschicht TRIBO
Zur prozesssicheren Bearbeitung von rostfreiem Stahl






Gewindebc

» Die neue Leistungsreferenz im universellen Gewindeschneiden
von Stahl

* Hohe Prozesssicherheit, hohe Standzeit,
sichere Automatisierbarkeit
Dank neuem Substrat, Entgratungsverfahren, dimensionsspezifischer
Schneidkantenkonditionierung und Hochleistungsschicht TiCN

e Umfangreiches metrisches Basissortiment sowie Gasgewinde
FUr die Stahlbearbeitung auch im unteren Festigkeitsbereich

» Rigid tapping und Ldangenausgleich






Gewindebc

e Gewindebohrer fiir den universellen Einsatz

e Bearbeitung der verschiedensten Werkstoffe dank
Implementierung neuester Technologien
Geeignet fur Stahl, Al-Knetlegierungen, nichtrostenden Stahl

» Hohe Prozesssicherheit und Reduktion der Herstellkosten
Durch ideale Schneidkantengestaltung und universelle Einsetzbarkeit
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Bohrwerkzeuge fiir Stahl, Aluminium, Inox und Titan
Spiralbohrer

N° B72015 XDrill®
n - - Rm 21
- MGX <850-1500

N° B62015 / B63015  supradrill® U

Rm Inox 37
m MGlO <850-1100f Stainless
N° B62014 / B63014  supradrill® U

Rm 55
— e . MGlO <850-1100

N° B72011 XDrill®
= n ' Rm 65

MGX <850-1500
N° B52111 /B53111  supradrill® HX HM HRC -
— XA 48- 60
N° B62011 / B63011  supradrill® U

Rm Inox 8l

m MG]_O <850-1100f Stainless

N° B72020 XDrill®
— e S el o 85
MGX <850-1300
N° B52020 / B53020  supradrill® N
= o %
—— 7 vieto PR
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Bohrwerkzeuge fur Stahl, Aluminium, Inox und Titan

Tieflochbohrer

N° B52915

Rm

99

N° B52920

Rm
& S ENN

101

N° B52925

Rm

103

N° B52930
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Bohrwerkzeuge fiir Stahl, Aluminium, Inox und Titan
Mikrobohrer

N° B57014 Microdrill NX RM

| = MG10 @ <850-1100 107

N° B57015 Microdrill NX

S ool s 113
MGlO <850-1100§ Stainless

117

N° B57020 Microdrill NX
Rm
MGlO @ <850-1100

Stufenbohrer

121

N° B52801 RM
— e v ()
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Bohrwerkzeuge fur CFK, CFK/Metall-Verbund

Spiralbohrer

N° B52710
HM
———aaea ool - |

N° B52724 HM
e velo ) Gl S B s

Mikrobohrer

N° B57710
—_—————— HM
YA CFK 127
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NC-Anbohrer, Senker

N° B92040

N

N° B92020

ﬂ

N° B92008

HM o Rm
HM o Rm
HM ® Rm

129

131

133

N° B92360

!

N° B92310 / B92300

!

® Rm
® Rm

134

135
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Stahl 3.00 180 0.135 19100 2580 18.0
< 500 N/mm? 3.30 180 0.145 17360 2515 21.5 0.5
3.50 180 0.155 16370 2535 245 0.5
3.80 180 0.170 15080 2565 29.0 0.6
4.00 180 0.185 14325 2650 315} 0.6
4.20 180 0.200 13640 2730 38.0 0.6
4.50 180 0.230 12730 2930 46.5 0.5
4.80 180 0.245 11935 2925 53.0 0.7
5.00 180 0.255 11460 2920 57.5 0.7
Stahl 3.00 160 0.115 16975 1950 14.0 0.6
500 - 850 N/mm? 3.30 160 0.125 15435 1930 16.5 0.6
3.50 160 0.135 14550 1965 19.0 0.6
3.80 160 0.145 13405 1945 22.0 0.8
4.00 160 0.160 12730 2035 255 0.8
4.20 160 0.170 12125 2060 28.5 0.8
4.50 160 0.195 11320 2205 35.0 0.7
4.80 160 0.210 10610 2230 40.5 0.9
5.00 160 0.215 10185 2190 43.0 1.0
Stahl 3.00 140 0.105 14855 1560 11.0 0.8
850 - 1100 N/mm? 3.30 140 0.115 13505 1555 135 0.8
3.50 140 0.125 12730 1590 155 0.7
3.80 140 0.135 11725 1585 18.0 1.0
4.00 140 0.145 11140 1615 20.5 1.0
4.20 140 0.155 10610 1645 23.0 1.0
4.50 140 0.180 9905 1785 285 0.9
4.80 140 0.190 9285 1765 32.0 1.2
5.00 140 0.200 8915 1785 35.0 1.2
Stahl 3.00 100 0.080 10610 850 6.0 14
1100 - 1300 N/mm? 3.30 100 0.090 9645 870 75 1.4
3.50 100 0.095 9095 865 85 14
3.80 100 0.100 8375 840 9.5 2.0
4.00 100 0.110 7960 875 11.0 1.8
4.20 100 0.120 7580 910 125 1.8
4.50 100 0.135 7075 955 15.0 17
4.80 100 0.145 6630 960 175 2.1
5.00 100 0.150 6365 955 19.0 2.2
Stahl 3.00 0.060 5835 350
1300 - 1500 N/mm? 3.30 55 0.070 5305 370 3A0 3A2
3.50 55 0.070 5000 350 Bib) 3.4
3.80 55 0.080 4605 370 4.0 4.4
4.00 55 0.085 4375 370 45 4.4
4.20 55 0.090 4170 375 5.0 4.3
4.50 55 0.105 3890 410 6.5 3.9
4.80 55 0.110 3645 400 7.0 5.1
5.00 55 0.115 3500 405 8.0 5.1
Kaltarbeitsstahl 3.00 70 0.060 7425 445 3.0 2.7
(12% Cr) 3.30 70 0.070 6750 475 4.0 25
hoch legiert 3.50 70 0.070 6365 445 45 27
[1.2379] 3.80 70 0.080 5865 470 5.5 3.5
Nichtrostender Stahl 4.00 70 0.085 5570 475 6.0 3.4
[Cr-Ni/1.4301] 4.20 70 0.090 5305 475 6.5 34
4.50 70 0.105 4950 520 85 31
4.80 70 0.110 4640 510 9.0 4.0
5.00 70 0.115 4455 510 10.0 4.1
Titanlegierungen 3.00 40 0.060 4245 255 2.0 4.8
>300 HB 3.30 40 0.070 3860 270 2.5 4.4
[Ti6AI4V] 3.50 40 0.070 3640 255 25 4.6
3.80 40 0.080 3350 270 3.0 6.1
4.00 40 0.085 3185 270 & 6.0
4.20 40 0.090 3030 275 4.0 5.8
4.50 40 0.105 2830 295 45 5.4
4.80 40 0.110 2655 290 5.0 7.1
5.00 40 0.115 2545 295 6.0 7.1
Gusseisen 3.00 240 0.120 25465 3055 ZiLi5 0.4
GG(G) 3.30 240 0.135 23150 3125 26.5 0.4
3.50 240 0.140 21825 3055 29.5 0.4
3.80 240 0.155 20105 3115 35.5 0.5
4.00 240 0.165 19100 3150 39,5 0.5
4.20 240 0.180 18190 3275 45.5 0.5
4.50 240 0.205 16975 3480 55.5 0.5
4.80 240 0.220 15915 3500 63.5 0.6
5.00 240 0.230 15280 3515 69.0 0.6
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Spiralbohrer  XDrill®
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Rm Rm Rm Rm HRC Inox Ti cae)
<850 [ 850-1100 [ 1100-1300f1300-1500 J§* 4856 Stainless [ Titanium

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: F&F& L B72015

Bestell-Nr. B72015 .0300
S8 & w e 4 L
0300 30 6 66 28 36 202
0310 | 31 6 66 28 36 202 e |
0320 32 6 66 28 36 200
0330 | 33 6 66 28 36 200 e
0340 34 6 66 28 36 198
0350 | 35 6 66 28 36 198 e |
0360 36 6 66 28 36 196
0370 | 37 6 66 28 36 196 e |
0380 38 6 74 3 36 27.4
03% | 39 6 74 36 36 273 e |
0400 = 40 6 74 3% 36 269
0410 | 41 6 74 3 36 26.8 e |
0420 | 42 6 74 3 36 267
0430 | 43 6 74 36 36 267 e
0440 | 44 6 74 3% 36 266
0450 | 45 6 74 3 36 26.6 e
0460 = 46 6 74 3 36 265
0470 | 47 6 74 36 36 265 e
0480 | 48 6 82 44 36 343
0490 | 49 6 82 44 36 343 e |
0500 = 50 6 82 44 36 347
0510 | 51 6 82 44 36 347 e
0520 | 52 6 82 44 36 346
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Stahl 5.50 180 0.280 10415 2915 69.5
< 500 N/mm? 5.80 180 0.295 9880 2915 77.0 0.7
6.00 180 0.315 9550 3010 85.0 0.7
6.20 180 0.335 9240 3095 93.5 0.8
6.50 180 0.350 8815 3085 102.5 0.8
6.80 180 0.365 8425 3075 1115 0.8
7.00 180 0.380 8185 3110 119.5 0.8
7.20 180 0.390 7960 3105 126.5 0.8
7.50 180 0.405 7640 3095 136.5 0.8
Stahl 5.50 160 0.240 9260 2220 52.5 0.9
500 - 850 N/mm? 5.80 160 0.250 8780 2195 58.0 0.9
6.00 160 0.270 8490 2290 64.5 0.9
6.20 160 0.285 8215 2340 70.5 11
6.50 160 0.300 7835 2350 78.0 1.0
6.80 160 0.315 7490 2360 85.5 1.0
7.00 160 0.325 7275 2365 91.0 1.0
7.20 160 0.335 7075 2370 96.5 1.0
7.50 160 0.345 6790 2345 103.5 1.0
Stahl 5.50 140 0.220 8100 1780 425 12
850 - 1100 N/mm? 5.80 140 0.230 7685 1770 47.0 1.2
6.00 140 0.250 7425 1855 52.5 11
6.20 140 0.265 7190 1905 57.5 13
6.50 140 0.275 6855 1885 62.5 13
6.80 140 0.290 6555 1900 69.0 1.3
7.00 140 0.300 6365 1910 735 13
7.20 140 0.305 6190 1890 77.0 13
7.50 140 0.320 5940 1900 84.0 13
Stahl 5.50 100 0.165 5785 955 225 2.2
1100 - 1300 N/mm? 5.80 100 0.175 5490 960 255 2.1
6.00 100 0.190 5305 1010 285 2.0
6.20 100 0.200 5135 1025 31.0 2.4
6.50 100 0.210 4895 1030 34.0 2.4
6.80 100 0.220 4680 1030 375 2.4
7.00 100 0.225 4545 1025 39.5 24
7.20 100 0.235 4420 1040 425 2.3
7.50 100 0.245 4245 1040 46.0 23
Stahl 5.50 0.130 3185 415 10.0
1300 - 1500 N/mm? 5.80 55 0.135 3020 410 11.0 5A0
6.00 55 0.145 2920 425 12.0 4.8
6.20 55 0.155 2825 440 135 5.6
6.50 55 0.160 2695 430 145 5.7
6.80 55 0.170 2575 440 16.0 5.6
7.00 55 0.175 2500 440 17.0 5.6
7.20 55 0.180 2430 435 175 5.6
7.50 55 0.185 2335 430 19.0 5.6
Kaltarbeitsstahl 5.50 70 0.130 4050 525 125 3.9
(12% Cr) 5.80 70 0.135 3840 520 135 4.0
hoch legiert 6.00 70 0.145 3715 540 155 338
[1.2379] 6.20 70 0.155 3595 555 17.0 45
Nichtrostender Stahl 6.50 70 0.160 3430 550 185 45
[Cr-Ni/1.4301] 6.80 70 0.170 3275 555 20.0 4.4
7.00 70 0.175 3185 555 215 4.4
7.20 70 0.180 3095 555 225 4.4
7.50 70 0.185 2970 550 245 4.4
Titanlegierungen 5.50 40 0.130 2315 300 7.0 6.9
>300 HB 5.80 40 0.135 2195 295 8.0 7.0
[Ti6AI4V] 6.00 40 0.145 2120 305 85 6.7
6.20 40 0.155 2055 320 9.5 7.7
6.50 40 0.160 1960 315 105 7.8
6.80 40 0.170 1870 320 115 7.7
7.00 40 0.175 1820 320 125 76
7.20 40 0.180 1770 320 13.0 7.6
7.50 40 0.185 1700 315 14.0 7.7
Gusseisen 5.50 240 0.255 13890 3540 84.0 0.6
GG(G) 5.80 240 0.265 13170 3490 92.0 0.6
6.00 240 0.285 12730 3630 102.5 0.6
6.20 240 0.305 12320 3760 1135 0.7
6.50 240 0.320 11755 3760 125.0 0.7
6.80 240 0.335 11235 3765 136.5 0.7
7.00 240 0.345 10915 3765 145.0 0.6
7.20 240 0.355 10610 3765 153.5 0.6
7.50 240 0.370 10185 3770 166.5 0.6
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Spiralbohrer  XDrill®
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Rm Rm Rm Rm HRC Inox Ti cae)
<850 [ 850-1100 [ 1100-1300f1300-1500 J§* 4856 Stainless [ Titanium

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: F&F& L B72015

Bestell-Nr. B72015 .0530
S8 & w e 4 L
0530 = 53 6 82 44 36 346
0540 | 54 6 82 44 36 345 e |
0550 @ 55 6 82 44 36 344
0560 | 56 6 82 44 36 343 e
0570 | 57 6 82 44 36 34.4
0580 | 58 6 82 44 36 343 e |
0590 59 6 82 44 36 343
0600 | 60 6 82 44 36 343 e |
0610 = 61 8 91 53 36 43
0620 | 62 8 91 53 36 412 e |
0630 = 63 8 91 53 36 412
0640 | 64 8 91 53 36 411 e |
0650 = 65 8 91 53 36 410
0660 | 66 8 91 53 36 40.9 e
0670 = 67 8 91 53 36 409
0680 | 68 8 91 53 36 408 e
0690 69 8 91 53 36 408
0700 | 70 8 91 53 36 40.7 e
0710 | 71 8 91 53 36 407
0720 | 72 8 91 53 36 406 e |
0730 | 73 8 91 53 36 405
0740 | 74 8 91 53 36 404 e
0750 | 75 8 91 53 36 404
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Stahl 7.60 180 0.410 7540 3090 140.0
< 500 N/mm? 8.00 180 0.430 7160 3080 155.0 0.8
8.20 180 0.445 6985 3110 164.0 0.9
8.50 180 0.460 6740 3100 176.0 0.9
8.80 180 0.475 6510 3090 188.0 0.9
9.00 180 0.485 6365 3085 196.5 0.9
9.20 180 0.495 6230 3085 205.0 0.9
9.50 180 0.515 6030 3105 220.0 0.9
9.80 180 0.530 5845 3100 234.0 0.9
Stahl 7.60 160 0.350 6700 2345 106.5 1.0
500 - 850 N/mm? 8.00 160 0.370 6365 2355 1185 1.0
8.20 160 0.380 6210 2360 1245 1.2
8.50 160 0.395 5990 2365 134.0 1.2
8.80 160 0.405 5785 2345 1425 1.2
9.00 160 0.415 5660 2350 149.5 1.2
9.20 160 0.425 5535 2350 156.0 12
9.50 160 0.440 5360 2360 167.5 1.2
9.80 160 0.455 5195 2365 1785 11
Stahl 7.60 140 0.325 5865 1905 86.5 13
850 - 1100 N/mm? 8.00 140 0.340 5570 1895 95.5 13
8.20 140 0.350 5435 1900 100.5 i
8.50 140 0.360 5245 1890 107.0 15
8.80 140 0.375 5065 1900 1155 14
9.00 140 0.385 4950 1905 121.0 1.4
9.20 140 0.390 4845 1890 1255 14
9.50 140 0.405 4690 1900 134.5 1.4
9.80 140 0.420 4545 1910 144.0 14
Stahl 7.60 100 0.245 4190 1025 46.5 24
1100 - 1300 N/mm? 8.00 100 0.260 3980 1035 52.0 2.3
8.20 100 0.265 3880 1030 54.5 2.7
8.50 100 0.275 3745 1030 58.5 2.7
8.80 100 0.285 3615 1030 62.5 2.7
9.00 100 0.290 3535 1025 65.0 2.7
9.20 100 0.300 3460 1040 69.0 26
9.50 100 0.310 3350 1040 735 2.6
9.80 100 0.320 3250 1040 78.5 2.6
Stahl 7.60 0.190 2305 440 20.0
1300 - 1500 N/mm? 8.00 55 0.200 2190 440 22.0 55
8.20 55 0.205 2135 440 23.0 6.3
8.50 55 0.210 2060 435 24.5 6.3
8.80 55 0.220 1990 440 27.0 6.2
9.00 55 0.225 1945 440 28.0 6.2
9.20 55 0.230 1905 440 29.0 6.2
9.50 55 0.235 1845 435 31.0 6.3
9.80 55 0.245 1785 435 33.0 6.2
Kaltarbeitsstahl 7.60 70 0.190 2930 555 25.0 4.4
(12% Cr) 8.00 70 0.200 2785 555 28.0 4.4
hoch legiert 8.20 70 0.205 2715 555 29.5 5.0
[1.2379] 8.50 70 0.210 2620 550 31.0 5.0
Nichtrostender Stahl 8.80 70 0.220 2530 555 34.0 5.0
[Cr-Ni/1.4301] 9.00 70 0.225 2475 555 35.5 4.9
9.20 70 0.230 2420 555 37.0 4.9
9.50 70 0.235 2345 550 39.0 4.9
9.80 70 0.245 2275 555 42.0 4.9
Titanlegierungen 7.60 40 0.190 1675 320 145 7.6
>300 HB 8.00 40 0.200 1590 320 16.0 7.6
[Ti6AI4V] 8.20 40 0.205 1555 320 17.0 8.7
8.50 40 0.210 1500 315 18.0 8.8
8.80 40 0.220 1445 320 195 8.6
9.00 40 0.225 1415 320 20.5 8.6
9.20 40 0.230 1385 320 215 85
9.50 40 0.235 1340 315 225 8.6
9.80 40 0.245 1300 320 24.0 85
Gusseisen 7.60 240 0.375 10050 3770 171.0 0.6
GG(G) 8.00 240 0.395 9550 3770 189.5 0.6
8.20 240 0.405 9315 3775 199.5 0.7
8.50 240 0.415 8990 3730 2115 0.7
8.80 240 0.430 8680 3730 227.0 0.7
9.00 240 0.440 8490 3735 2375 0.7
9.20 240 0.450 8305 3735 2485 0.7
9.50 240 0.465 8040 3740 265.0 0.7
9.80 240 0.480 7795 3740 282.0 0.7
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Rm Rm Rm Rm HRC Inox Ti cae)
<850 [ 850-1100 [ 1100-1300f1300-1500 J§* 4856 Stainless [ Titanium

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: F&F& L B72015

Bestell-Nr. B72015 .0760
S8 & w e 4 L
0760 | 76 8 91 53 36 403
0770 | 7.7 8 91 53 36 403 e |
0780 = 78 8 91 53 36 403
0790 | 79 8 91 53 36 403 e
0800 = 80 8 91 53 36 403
0810 | 81 10 103 61 40 463 e |
0820 = 82 10 103 61 40 462
0830 | 83 10 103 61 40 462 e |
0840 | 84 10 103 6l 40 460
0850 | 85 10 103 61 40 46.0 e |
0860 = 86 10 103 61 40 459
0870 | 87 10 103 61 40 459 e |
0880 = 88 10 103 6l 40 458
0890 | 89 10 103 61 40 458 e
0900 = 90 10 103 61 40 457
0910 | 91 10 103 61 40 456 e
0920 | 92 10 103 6l 40 455
0930 | 93 10 103 61 40 455 e
0940 | 94 10 103 61 40 45.4
0950 | 95 10 103 61 40 454 e |
0960 = 96 10 103 6l 40 453
0970 | 97 10 103 61 40 453 e
0980 | 98 10 103 61 40 452
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Stahl 10.00 180 0.540 5730 3095 243.0
< 500 N/mm? 10.20 180 0.545 5615 3060 250.0 1.0
10.50 180 0.565 5455 3080 266.5 1.0
10.80 180 0.575 5305 3050 279.5 1.0
11.00 180 0.585 5210 3050 290.0 1.0
11.20 180 0.585 5115 2990 294.5 1.1
11.50 180 0.590 4980 2940 305.5 11
11.80 180 0.600 4855 2915 319.0 11
12.00 180 0.610 4775 2915 329.5 11
Stahl 10.00 160 0.465 5095 2370 186.0 11
500 - 850 N/mm? 10.20 160 0.470 4995 2350 192.0 1.4
10.50 160 0.485 4850 2350 203.5 14
10.80 160 0.495 4715 2335 214.0 1.4
11.00 160 0.500 4630 2315 220.0 14
11.20 160 0.500 4545 2275 224.0 14
11.50 160 0.505 4430 2235 232.0 14
11.80 160 0.510 4315 2200 240.5 14
12.00 160 0.520 4245 2205 249.5 14
Stahl 10.00 140 0.425 4455 1895  149.0 14
850 - 1100 N/mm? 10.20 140 0.430 4370 1880 153.5 17
10.50 140 0.445 4245 1890 163.5 17
10.80 140 0.455 4125 1875 172.0 1.7
11.00 140 0.460 4050 1865 177.0 17
11.20 140 0.465 3980 1850 182.5 1.7
11.50 140 0.465 3875 1800 187.0 17
11.80 140 0.470 3775 1775 194.0 1.8
12.00 140 0.480 3715 1785 202.0 1.8
Stahl 10.00 100 0.325 3185 1035 815 26
1100 - 1300 N/mm? 10.20 100 0.330 3120 1030 84.0 3.1
10.50 100 0.340 3030 1030 89.0 31
10.80 100 0.345 2945 1015 93.0 3.1
11.00 100 0.350 2895 1015 96.5 31
11.20 100 0.350 2840 995 98.0 3.2
11.50 100 0.355 2770 985 102.5 3.2
11.80 100 0.360 2700 970 106.0 3.2
12.00 100 0.365 2655 970 109.5 3.2
Stahl 10.00 0.250 1750 440 345
1300 - 1500 N/mm? 10.20 55 0.255 1715 435 35.5 7A3
10.50 55 0.260 1665 435 375 7.3
10.80 55 0.265 1620 430 39.5 7.4
11.00 55 0.270 1590 430 41.0 7.3
11.20 55 0.270 1565 425 42.0 7.4
11.50 55 0.270 1520 410 425 7.7
11.80 55 0.275 1485 410 45.0 7.6
12.00 55 0.280 1460 410 46.5 7.6
Kaltarbeitsstahl 10.00 70 0.250 2230 560 44.0 4.8
(12% Cr) 10.20 70 0.255 2185 555 45.5 5.7
hoch legiert 10.50 70 0.260 2120 550 475 58
[1.2379] 10.80 70 0.265 2065 545 50.0 5.8
Nichtrostender Stahl 11.00 70 0.270 2025 545 52.0 58
[Cr-Ni/1.4301] 11.20 70 0.270 1990 535 52.5 5.9
11.50 70 0.270 1940 525 54.5 6.0
11.80 70 0.275 1890 520 57.0 6.0
12.00 70 0.280 1855 520 59.0 6.0
Titanlegierungen 10.00 40 0.250 1275 320 25.0 85
>300 HB 10.20 40 0.255 1250 320 26.0 10.0
[Ti6AI4V] 10.50 40 0.260 1215 315 275 10.1
10.80 40 0.265 1180 315 29.0 10.1
11.00 40 0.270 1155 310 29.5 10.2
11.20 40 0.270 1135 305 30.0 10.3
11.50 40 0.270 1105 300 31.0 105
11.80 40 0.275 1080 295 325 10.6
12.00 40 0.280 1060 295 335 10.6
Gusseisen 10.00 240 0.490 7640 3745 294.0 0.7
GG(G) 10.20 240 0.500 7490 3745 306.0 0.9
10.50 240 0.510 7275 3710 321.0 0.9
10.80 240 0.525 7075 3715 340.5 0.9
11.00 240 0.530 6945 3680 349.5 0.9
11.20 240 0.535 6820 3650 359.5 0.9
11.50 240 0.535 6645 [8555) 369.5 0.9
11.80 240 0.545 6475 3530 386.0 0.9
12.00 240 0.555 6365 3535 400.0 0.9
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Artikel-Nr. 8-Code
Beispiel: F&F& (I B72015
Bestell-Nr. B72015 .0990
S8 & w e 4 L
0990 = 99 10 103 6l 40 453
1000 | 100 10 103 61 40 452 e |
1010 | 101 12 18 71 45 532
1020 | 102 12 18 7 45 53.1 e
1030 | 103 12 18 71 45 531
1040 | 104 12 18 71 45 53.0 e |
1050 | 105 12 18 71 45 530
1060 | 106 12 18 7 45 529 e |
1070 | 107 12 18 71 45 529
1080 | 108 12 g 71 45 52.8 e |
1090 | 109 12 18 71 45 527
1100 | 110 12 18 71 45 52.6 e |
1110 | 111 12 18 71 45 526
1120 | 112 12 18 71 45 525 e
1130 | 113 12 18 71 45 525
1140 | 114 12 18 71 45 52.4 e
1150 | 115 12 18 71 45 524
1160 | 116 12 g 71 45 523 e
1170 | 117 12 18 71 45 523
1180 | 118 12 18 71 45 522 e |
1190 | 119 12 18 71 45 522
1200 | 120 12 s 71 45 522 e
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Stahl 12.20 180 0.620 4695 2910 340.0
< 500 N/mm? 12.50 180 0.635 4585 2910 357.0 1.2
12.60 180 0.640 4545 2910 363.0 1.2
12.80 180 0.650 4475 2910 3745 1.1
13.00 180 0.660 4405 2905 385.5 11
13.20 180 0.670 4340 2910 398.0 1.1
13.50 180 0.675 4245 2865 410.0 1.2
13.80 180 0.675 4150 2800 419.0 1.2
14.00 180 0.680 4095 2785 428.5 1.2
Stahl 12.20 160 0.530 4175 2215 259.0 15
500 - 850 N/mm? 12.50 160 0.545 4075 2220 2725 15
12.60 160 0.545 4040 2200 2745 15
12.80 160 0.555 3980 2210 284.5 15
13.00 160 0.565 3920 2215 294.0 15
13.20 160 0.575 3860 2220 304.0 15
13.50 160 0.580 3775 2190 3135 15
13.80 160 0.580 3690 2140 320.0 15
14.00 160 0.585 3640 2130 328.0 1.6
Stahl 12.20 140 0.490 3655 1790 209.0 1.9
850 - 1100 N/mm? 12.50 140 0.500 3565 1785 219.0 1.9
12.60 140 0.505 3535 1785 2225 1.9
12.80 140 0.510 3480 1775 2285 1.9
13.00 140 0.520 3430 1785 237.0 1.9
13.20 140 0.530 3375 1790 245.0 1.9
13.50 140 0.535 3300 1765 2525 1.9
13.80 140 0.535 3230 1730 259.0 1.9
14.00 140 0.540 3185 1720 265.0 1.9
Stahl 12.20 100 0.370 2610 965 113.0 &5
1100 - 1300 N/mm? 12.50 100 0.380 2545 965 1185 35
12.60 100 0.385 2525 970 121.0 Bib)
12.80 100 0.390 2485 970 125.0 3.4
13.00 100 0.395 2450 970 129.0 3.4
13.20 100 0.400 2410 965 132.0 35
13.50 100 0.405 2360 955 136.5 3.5
13.80 100 0.405 2305 935 140.0 3.5
14.00 100 0.410 2275 935 144.0 35
Stahl 12.20 0.285 1435 410 48.0
1300 - 1500 N/mm? 12.50 55 0.290 1400 405 49.5 8A3
12.60 55 0.295 1390 410 51.0 82
12.80 55 0.300 1370 410 53.0 8.2
13.00 55 0.305 1345 410 54.5 8.1
13.20 55 0.310 1325 410 56.0 8.1
13.50 55 0.310 1295 400 57.5 83
13.80 55 0.310 1270 395 59.0 8.4
14.00 55 0.315 1250 395 61.0 8.4
Kaltarbeitsstahl 12.20 70 0.285 1825 520 61.0 6.5
(12% Cr) 12.50 70 0.290 1785 520 64.0 6.5
hoch legiert 12.60 70 0.295 1770 520 65.0 6.5
[1.2379] 12.80 70 0.300 1740 520 67.0 6.4
Nichtrostender Stahl 13.00 70 0.305 1715 525 69.5 6.4
[Cr-Ni/1.4301] 13.20 70 0.310 1690 525 72.0 6.3
13.50 70 0.310 1650 510 73.0 6.5
13.80 70 0.310 1615 500 75.0 6.6
14.00 70 0.315 1590 500 77.0 6.6
Titanlegierungen 12.20 40 0.285 1045 300 35.0 112
~300 HB 12.50 40 0.290 1020 295 36.0 11.4
[Ti6AI4V] 12.60 40 0.295 1010 300 E75 112
12.80 40 0.300 995 300 38.5 1.1
13.00 40 0.305 980 300 40.0 111
13.20 40 0.310 965 300 41.0 1.1
13.50 40 0.310 945 295 42.0 112
13.80 40 0.310 925 285 42.5 116
14.00 40 0.315 910 285 44.0 11.6
Gusseisen 12.20 240 0.560 6260 3505 409.5 1.0
GG(G) 12.50 240 0.575 6110 3515 4315 1.0
12.60 240 0.580 6065 3520 439.0 1.0
12.80 240 0.590 5970 3520 453.0 0.9
13.00 240 0.600 5875 3525 468.0 0.9
13.20 240 0.610 5785 3530 483.0 0.9
13.50 240 0.615 5660 3480 498.0 1.0
13.80 240 0.615 5535 3405 509.5 1.0
14.00 240 0.620 5455 3380 520.5 1.0
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Artikel-Nr. 8-Code
Beispiel: F&F& (I B72015
Bestell-Nr. B72015 .1210
I T .
1210 | 121 14 124 77 45 56.2
1220 | 122 14 124 77 45 56.1 e |
1230 | 123 14 124 77 45 56.1
1240 | 124 14 124 77 45 56.0 e
1250 | 125 14 124 77 45 56.0
1260 | 126 14 124 77 45 55.9 e |
1270 | 127 14 124 77 45 55.8
1280 | 128 14 124 77 45 55.7 e |
1290 | 129 14 124 77 45 55.7
1300 | 130 14 124 77 45 55.6 e |
1310 | 131 14 124 77 45 55.6
1320 | 132 14 124 77 45 555 e |
1330 | 133 14 124 77 45 555
1340 | 134 14 124 77 45 55.4 e
1350 | 135 14 124 77 45 553
1360 | 136 14 124 77 45 55.2 e
1370 | 137 14 124 77 45 55.2
1380 | 138 14 124 77 45 55.1 e
1390 | 139 14 124 77 45 55.2
1400 | 140 14 124 77 45 55.1 e |
L
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Stahl 14.20 180 0.685 4035 2765 438.0
< 500 N/mm? 14.50 180 0.690 3950 2725 450.0 1.3
14.80 180 0.700 3870 2710 466.0 13
15.00 180 0.710 3820 2710 479.0 13
15.20 180 0.720 3770 2715 492.5 13
15.50 180 0.725 3695 2680 505.5 13
15.70 180 0.725 3650 2645 512.0 13
15.80 180 0.730 3625 2645 518.5 13
16.00 180 0.735 3580 2630 529.0 13
Stahl 14.20 160 0.590 3585 2115 335.0 17
500 - 850 N/mm? 14.50 160 0.590 3510 2070 342.0 17
14.80 160 0.600 3440 2065 355.0 17
15.00 160 0.610 3395 2070 366.0 1.7
15.20 160 0.615 3350 2060 374.0 17
15.50 160 0.620 3285 2035 384.0 1.7
15.70 160 0.625 3245 2030 393.0 17
15.80 160 0.625 3225 2015 395.0 1.7
16.00 160 0.630 3185 2005 403.0 17
Stahl 14.20 140 0.540 3140 1695 268.5 21
850 - 1100 N/mm? 14.50 140 0.545 3075 1675 276.5 2.1
14.80 140 0.555 3010 1670 2875 21
15.00 140 0.560 2970 1665 294.0 2.1
15.20 140 0.570 2930 1670 303.0 21
15.50 140 0.570 2875 1640 309.5 2.1
15.70 140 0.575 2840 1635 316.5 21
15.80 140 0.580 2820 1635 320.5 2.1
16.00 140 0.580 2785 1615 3245 2.2
Stahl 14.20 100 0.410 2240 920 1455 3.9
1100 - 1300 N/mm? 14.50 100 0.415 2195 910 1505 3.9
14.80 100 0.420 2150 905 155.5 3.9
15.00 100 0.425 2120 900 159.0 3.9
15.20 100 0.430 2095 900 163.5 3.9
15.50 100 0.435 2055 895 169.0 3.9
15.70 100 0.435 2025 880 170.5 4.0
15.80 100 0.440 2015 885 1735 3.9
16.00 100 0.440 1990 875 176.0 4.0
Stahl 14.20 0.315 1235 390 62.0
1300 - 1500 N/mm? 14.50 55 0.320 1205 385 63.5 9A2
14.80 55 0.325 1185 385 66.0 9.1
15.00 55 0.330 1165 385 68.0 9.1
15.20 55 0.330 1150 380 69.0 9.2
15.50 55 0.335 1130 380 715 9.2
15.70 55 0.335 1115 375 725 9.3
15.80 55 0.340 1110 375 735 9.3
16.00 55 0.340 1095 370 74.5 9.4
Kaltarbeitsstahl 14.20 70 0.315 1570 495 785 7.2
(12% Cr) 14.50 70 0.320 1535 490 81.0 7.2
hoch legiert 14.80 70 0.325 1505 490 845 7.2
[1.2379] 15.00 70 0.330 1485 490 86.5 7.2
Nichtrostender Stahl 15.20 70 0.330 1465 485 88.0 7.2
[Cr-Ni/1.4301] 15.50 70 0.335 1440 480 90.5 7.3
15.70 70 0.335 1420 475 92.0 7.3
15.80 70 0.340 1410 480 94.0 7.3
16.00 70 0.340 1395 475 95.5 7.3
Titanlegierungen 14.20 40 0.315 895 280 445 12.7
~300 HB 14.50 40 0.320 880 280 46.0 126
[Ti6AI4V] 14.80 40 0.325 860 280 48.0 12.6
15.00 40 0.330 850 280 49.5 12.6
15.20 40 0.330 840 275 50.0 12.8
15.50 40 0.335 820 275 52.0 12.7
15.70 40 0.335 810 270 52.5 129
15.80 40 0.340 805 275 54.0 12.7
16.00 40 0.340 795 270 54.5 129
Gusseisen 14.20 240 0.625 5380 3365 533.0 11
GG(G) 14.50 240 0.630 5270 3320 548.0 11
14.80 240 0.635 5160 3275 563.5 11
15.00 240 0.645 5095 3285 580.5 11
15.20 240 0.655 5025 3290 597.0 11
15.50 240 0.660 4930 3255 614.0 11
15.70 240 0.660 4865 3210 621.5 11
15.80 240 0.665 4835 3215 630.5 1.1
16.00 240 0.670 4775 3200 643.5 11
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Artikel-Nr. 8-Code
Beispiel: F&F& (I B72015
Bestell-Nr. B72015 .1410
S8 & w e 4 L
1410 | 141 16 133 83 48 59.2
1420 | 142 16 133 83 48 59.1 e |
1430 | 143 16 133 83 48 59.1
1440 | 144 16 133 8 48 59.0 e
1450 | 145 16 133 83 48 59.0
1460 | 146 16 133 83 48 58.8 e |
1470 | 147 16 133 83 48 58.8
1480 | 148 16 133 8 48 58.7 e |
1490 | 149 16 133 83 48 58.7
1500 | 150 16 133 83 48 58.6 e |
1510 | 151 16 133 83 48 58.6
1520 | 152 16 133 83 48 585 e |
1530 | 153 16 133 83 48 585
1540 | 154 16 133 83 48 58.3 e
1550 | 155 16 133 83 48 583
1560 | 156 16 133 83 48 58.2 e
1570 | 157 16 133 83 48 58.2
1580 | 158 16 133 83 48 58.1 e
1590 | 159 16 133 83 48 58.1
1600 | 160 16 133 83 48 58.1 e |
L
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Stahl 16.20 180 0.740 3535 2615 539.0
< 500 N/mm? 16.40 180 0.750 3495 2620 553.5 1.5
16.50 180 0.755 3470 2620 560.0 L5
16.80 180 0.755 3410 2575 571.0 15
17.00 180 0.760 3370 2560 581.0 15
17.20 180 0.765 3330 2545 591.5 15
17.50 180 0.770 3275 2520 606.0 1.6
17.70 180 0.775 3235 2505 616.5 1.6
18.00 180 0.780 3185 2485 632.5 1.6
Stahl 16.20 160 0.635 3145 1995 411.0 2.0
500 - 850 N/mm? 16.40 160 0.640 3105 1985 419.5 2.0
16.50 160 0.645 3085 1990 425.5 2.0
16.80 160 0.650 3030 1970 436.5 2.0
17.00 160 0.650 2995 1945 441.5 2.0
17.20 160 0.655 2960 1940 451.0 2.0
17.50 160 0.660 2910 1920 462.0 2.0
17.70 160 0.660 2875 1900 467.5 2.1
18.00 160 0.670 2830 1895 482.0 21
Stahl 16.20 140 0.585 2750 1610 332.0 25
850 - 1100 N/mm? 16.40 140 0.590 2715 1600 338.0 25
16.50 140 0.595 2700 1605 343.0 25
16.80 140 0.595 2655 1580 350.0 25
17.00 140 0.600 2620 1570 356.5 253
17.20 140 0.600 2590 1555 361.5 25
17.50 140 0.610 2545 1550 373.0 25
17.70 140 0.610 2520 1535 3775 25
18.00 140 0.615 2475 1520 387.0 2.6
Stahl 16.20 100 0.445 1965 875 180.5 4.5
1100 - 1300 N/mm? 16.40 100 0.450 1940 875  185.0 45
16.50 100 0.450 1930 870 186.0 45
16.80 100 0.455 1895 860 190.5 4.6
17.00 100 0.455 1870 850 193.0 4.6
17.20 100 0.460 1850 850 197.5 4.6
17.50 100 0.460 1820 835 201.0 4.7
17.70 100 0.465 1800 835 205.5 4.7
18.00 100 0.470 1770 830 211.0 4.7
Stahl 16.20 0.340 1080 365 75.0 10.9
1300 - 1500 N/mm? 16.40 55 0.345 1070 370 78.0 10.7
16.50 55 0.350 1060 370 79.0 10.7
16.80 55 0.350 1040 365 81.0 10.8
17.00 55 0.350 1030 360 815 10.9
17.20 55 0.350 1020 355 82.5 1.1
17.50 55 0.355 1000 355 85.5 11.0
17.70 55 0.355 990 350 86.0 112
18.00 55 0.360 975 350 89.0 1.1
Kaltarbeitsstahl 16.20 70 0.340 1375 470 97.0 8.4
(12% Cr) 16.40 70 0.345 1360 470 99.5 8.4
hoch legiert 16.50 70 0.350 1350 475 101.5 83
[1.2379] 16.80 70 0.350 1325 465 103.0 85
Nichtrostender Stahl 17.00 70 0.350 1310 460 104.5 8.6
[Cr-Ni/1.4301] 17.20 70 0.350 1295 455 105.5 8.6
17.50 70 0.355 1275 455 109.5 8.6
17.70 70 0.355 1260 445 109.5 8.8
18.00 70 0.360 1240 445 113.0 8.8
Titanlegierungen 16.20 40 0.340 785 265 545 15.0
>300 HB 16.40 40 0.345 775 265 56.0 14.9
[Ti6AI4V] 16.50 40 0.350 770 270 57.5 146
16.80 40 0.350 760 265 58.5 149
17.00 40 0.350 750 265 60.0 149
17.20 40 0.350 740 260 60.5 15.1
17.50 40 0.355 730 260 62.5 15.1
17.70 40 0.355 720 255 62.5 153
18.00 40 0.360 705 255 65.0 153
Gusseisen 16.20 240 0.675 4715 3185 656.5 12
GG(G) 16.40 240 0.680 4660 3170 669.5 1.2
16.50 240 0.685 4630 3170 678.0 1.2
16.80 240 0.685 4545 3115 690.5 13
17.00 240 0.690 4495 3100 703.5 13
17.20 240 0.695 4440 3085 717.0 13
17.50 240 0.700 4365 3055 735.0 13
17.70 240 0.705 4315 3040 748.0 1.3
18.00 240 0.710 4245 3015 767.0 13
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Artikel-Nr. 8-Code
Beispiel: F&F& (I B72015
Bestell-Nr. B72015 .1610
S8 & w e 4 L
1610 | 161 18 143 93 48 66.2
1620 | 162 18 143 93 48 66.1 e |
1630 | 163 18 143 93 48 66.1
1640 | 164 18 143 90 48 65.9 e
1650 | 165 18 143 93 48 659
1660 | 166 18 143 93 48 65.8 e |
1670 | 167 18 143 93 48 658
1680 | 168 18 143 93 48 65.7 e |
1690 169 18 143 93 48 65.7
1700 | 170 18 143 93 48 65.6 e |
1710 | 171 18 143 93 48 655
1720 | 172 18 143 93 48 65.4 e |
1730 | 173 18 143 93 48 65.4
1740 | 174 18 143 93 48 65.3 e
1750 | 175 18 143 93 48 653
1760 | 176 18 143 93 48 65.2 e
1770 | 177 18 143 93 48 65.2
1780 | 17.8 18 143 93 48 65.1 e
1790 | 179 18 143 93 48 65.1
1800 | 180 18 143 93 48 65.0 e |
L
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Stahl 18.50 180 0.785 3095 2430 653.0
< 500 N/mm? 18.70 180 0.785 3065 2405 660.5 1.8
19.00 180 0.790 3015 2380 675.0 18
19.20 180 0.795 2985 2375 687.5 1.8
19.30 180 0.800 2970 2375 695.0 1.8
19.50 180 0.805 2940 2365 706.5 1.8
19.70 180 0.810 2910 2355 718.0 1.8
19.80 180 0.810 2895 2345 722.0 1.8
20.00 180 0.820 2865 2350 7385 1.8
Stahl 18.50 160 0.670 2755 1845 496.0 23
500 - 850 N/mm? 18.70 160 0.675 2725 1840 505.5 2.3
19.00 160 0.680 2680 1820 516.0 23
19.20 160 0.680 2655 1805 522.5 2.3
19.30 160 0.685 2640 1810 529.5 23
19.50 160 0.690 2610 1800 537.5 2.3
19.70 160 0.690 2585 1785 544.0 24
19.80 160 0.695 2570 1785 549.5 2.4
20.00 160 0.705 2545 1795 564.0 23
Stahl 18.50 140 0.620 2410 1495 402.0 2.8
850 - 1100 N/mm? 18.70 140 0.620 2385 1480 406.5 2.9
19.00 140 0.625 2345 1465 415.5 29
19.20 140 0.625 2320 1450 420.0 2.9
19.30 140 0.630 2310 1455 425.5 2.9
19.50 140 0.635 2285 1450 433.0 2.9
19.70 140 0.640 2260 1445 440.5 29
19.80 140 0.640 2250 1440 443.5 29
20.00 140 0.645 2230 1440 452.5 2.9
Stahl 18.50 100 0.470 1720 810 2175 52
1100 - 1300 N/mm? 18.70 100 0.470 1700 800 2195 5.3
19.00 100 0.475 1675 795 2255 53
19.20 100 0.475 1660 790 228.5 53
19.30 100 0.480 1650 790 231.0 53
19.50 100 0.485 1630 790 236.0 53
19.70 100 0.485 1615 785 239.5 5.4
19.80 100 0.485 1610 780 240.0 5.4
20.00 100 0.490 1590 780 245.0 5.4
Stahl 18.50 0.360 945 340 91.5 125
1300 - 1500 N/mm? 18.70 55 0.360 935 335 92.0 12.7
19.00 55 0.365 920 335 95.0 12.6
19.20 55 0.365 910 330 95.5 12.8
19.30 55 0.370 905 335 98.0 12.6
19.50 55 0.370 900 335 100.0 12.6
19.70 55 0.375 890 335 102.0 126
19.80 55 0.375 885 330 101.5 12.7
20.00 55 0.380 875 335 105.0 125
Kaltarbeitsstahl 18.50 70 0.360 1205 435 117.0 9.8
(12% Cr) 18.70 70 0.360 1190 430 118.0 9.9
hoch legiert 19.00 70 0.365 1175 430 122.0 9.8
[1.2379] 19.20 70 0.365 1160 425 123.0 9.9
Nichtrostender Stahl 19.30 70 0.370 1155 425 1245 9.9
[Cr-Ni/1.4301] 19.50 70 0.370 1145 425 127.0 9.9
19.70 70 0.375 1130 425 129.5 9.9
19.80 70 0.375 1125 420 129.5 10.0
20.00 70 0.380 1115 425 1335 9.9
Titanlegierungen 18.50 40 0.360 690 250 67.0 17.0
~300 HB 18.70 40 0.360 680 245 67.5 173
[Ti6AI4V] 19.00 40 0.365 670 245 69.5 173
19.20 40 0.365 665 245 71.0 17.2
19.30 40 0.370 660 245 715 17.2
19.50 40 0.370 655 240 715 17.6
19.70 40 0.375 645 240 73.0 175
19.80 40 0.375 645 240 74.0 175
20.00 40 0.380 635 240 75.5 175
Gusseisen 18.50 240 0.710 4130 2930 787.5 15
GG(G) 18.70 240 0.715 4085 2920 802.0 15
19.00 240 0.720 4020 2895 821.0 15
19.20 240 0.720 3980 2865 829.5 15
19.30 240 0.725 3960 2870 839.5 i
19.50 240 0.735 3920 2880 860.0 15
19.70 240 0.735 3880 2850 868.5 15
19.80 240 0.740 3860 2855 879.0 15
20.00 240 0.745 3820 2845 894.0 15

www.fraisa.com
34



Spiralbohrer  XDrill®
5xd

HM Y
MGX W@

O [ r———— D
%y

Rm Rm Rm Rm HRC Inox Ti cae)
<850 [ 850-1100 [ 1100-1300f11300-1500 {4856 Stainless [ Titanium

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: F&F& L B72015
Bestell-Nr. B72015 .1850

K .
1850 | 185 20 153 101 50 70.9
1870 | 18.7 20 153 101 50 70.8
1900 | 19.0 20 153 101 50 70.5
1910 | 191 20 153 101 50 70.5
1920 | 19.2 20 153 101 50 70.4
1930 | 19.3 20 153 101 50 70.4
1950 | 195 20 153 101 50 70.3
1970 | 19.7 20 153 101 50 70.2
1980 | 19.8 20 153 101 50 70.1
.2000 | 20.0 20 153 101 50 70.0
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Stahl 250 140 0.060 17825 1070
< 500 N/mm? 2.60 140 0.060 17140 1030 5.5 1.2
2.80 140 0.065 15915 1035 6.5 1.2
2.90 140 0.070 15365 1075 7.0 11
3.00 170 0.080 18040 1445 10.0 0.8
3.30 170 0.085 16400 1395 12.0 0.9
3.50 170 0.090 15460 1390 135 0.9
3.70 170 0.095 14625 1390 15.0 0.8
3.80 170 0.100 14240 1425 16.0 1.2
Stahl 250 110 0.060 14005 840 4.0 15
500 - 850 N/mm? 2.60 110 0.060 13465 810 45 15
2.80 110 0.065 12505 815 5.0 15
2.90 110 0.070 12075 845 55 14
3.00 130 0.080 13795 1105 8.0 11
3.30 130 0.085 12540 1065 9.0 11
3.50 130 0.090 11825 1065 10.0 11
3.70 130 0.095 11185 1065 115 11
3.80 130 0.100 10890 1090 125 i
Stahl 250 80 0.045 10185 460 23 27
850 - 1100 N/mm? 2.60 80 0.045 9795 440 25 2.8
2.80 80 0.050 9095 455 3.0 27
2.90 80 0.050 8780 440 3.0 2.8
3.00 110 0.060 11670 700 5.0 17
3.30 110 0.065 10610 690 6.0 1.7
3.50 110 0.070 10005 700 6.5 17
3.70 110 0.075 9465 710 75 1.7
3.80 110 0.075 9215 690 8.0 2.4
Stahl 250 55 0.040 7005 280 15 4.4
1100 - 1300 N/mm? 2.60 55 0.040 6735 270 15 4.6
2.80 55 0.040 6255 250 15 4.9
2.90 55 0.045 6035 270 2.0 4.5
3.00 70 0.050 7425 370 25 33
3.30 70 0.055 6750 370 3.0 3.2
3.50 70 0.060 6365 380 3.5 3.1
3.70 70 0.060 6020 360 4.0 3.3
3.80 70 0.065 5865 380 4.5 4.3
Stahl 250 0.025 3185 15.6
1300 - 1500 N/mm? 2.60 25 0.025 3060 75 OA5 16.5
2.80 25 0.030 2840 85 0.5 144
2.90 25 0.030 2745 80 0.5 15.3
3.00 40 0.040 4245 170 1.0 7.1
3.30 40 0.045 3860 175 15 6.8
3.50 40 0.045 3640 165 i 72
3.70 40 0.050 3440 170 2.0 6.9
3.80 40 0.050 3350 170 2.0 9.7
Kaltarbeitsstahl 250 50 0.030 6365 190 1.0 6.6
(12% Cr) 2.60 50 0.035 6120 215 1.0 5.7
hoch legiert 2.80 50 0.035 5685 200 1.0 6.1
[1.2379] 2.90 50 0.035 5490 190 15 6.4
Nichtrostender Stahl 3.00 60 0.045 6365 285 2.0 4.3
[Cr-Ni/1.4301] 3.30 60 0.050 5785 290 25 4.1
3.50 60 0.055 5455 300 3.0 3.9
3.70 60 0.055 5160 285 3.0 4.1
3.80 60 0.060 5025 300 Bib) 515
Gusseisen 250 160 0.065 20370 1325 6.5 0.9
GG(G) 2.60 160 0.065 19590 1275 7.0 1.0
2.80 160 0.070 18190 1275 8.0 1.0
2.90 160 0.075 17560 1315 85 0.9
3.00 220 0.085 23345 1985 14.0 0.6
3.30 220 0.095 21220 2015 17.0 0.6
3.50 220 0.100 20010 2000 19.0 0.6
3.70 220 0.105 18925 1985 215 0.6
3.80 220 0.110 18430 2025 23.0 0.8
Al-Knetlegierung 250 220 0.050 28010 1400 7.0 0.9
Si < 6% 2.60 220 0.050 26935 1345 7.0 0.9
2.80 220 0.055 25010 1375 85 0.9
2.90 220 0.060 24150 1450 9.5 0.8
3.00 250 0.065 26525 1725 12.0 0.7
3.30 250 0.075 24115 1810 155 0.7
3.50 250 0.080 22735 1820 175 0.7
3.70 250 0.080 21505 1720 18.5 0.7
3.80 250 0.085 20940 1780 20.0 0.9
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Artikel-Nr. 9-Code
Beispiel: Ezgmr-oz? L B62015
Bestell-Nr. . — B63015

o8 ¢ ok L

.0250* | 2.50 6 66 28 36 20.8 °
.0255*| 2.55 6 66 28 36 20.7 °
.0260* | 2.60 6 66 28 36 20.6 °
.0265*| 2.65 6 66 28 36 20.6 o
.0270*| 2.70 6 66 28 36 20.6 °
.0280*| 2.80 6 66 28 36 20.4 °
.0285* | 2.85 6 66 28 36 20.4 °
.0290*| 2.90 6 66 28 36 20.4 o
.0295* | 2.95 6 66 28 36 20.3 °
.0300 | 3.00 6 66 28 36 20.2 °
.0305 | 3.05 6 66 28 36 20.2 °
.0310 | 3.10 6 66 28 36 20.2 o
.0315 | 3.15 6 66 28 36 20.1 °
.0320 | 3.20 6 66 28 36 20.0 °
.0330 | 330 6 66 28 36 20.0 °
.0340 | 3.40 6 66 28 36 19.8 o
.0350 | 3.50 6 66 28 36 19.8 °
.0360 | 3.60 6 66 28 36 19.6 °
.0370 | 3.70 6 66 28 36 19.6 °
.0375 | 3.75 6 66 28 36 19.5 o
.0380 | 3.80 6 74 36 36 27.4 °
.0385 | 3.85 6 74 36 36 27.3 °

* ohne innere Kiihimittelzufihrung
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Stahl 4.00 170 0.105 13530 1420 18.0
< 500 N/mm? 4.20 170 0.110 12885 1415 19.5 1.1
4.40 170 0.115 12300 1415 215 11
4.50 170 0.120 12025 1445 23.0 11
4.80 170 0.125 11275 1410 255 15
5.00 170 0.130 10825 1405 275 15
5.20 170 0.135 10405 1405 30.0 15
5.30 170 0.140 10210 1430 315 1.4
5.50 170 0.145 9840 1425 34.0 15
Stahl 4.00 130 0.105 10345 1085 135 15
500 - 850 N/mm? 4.20 130 0.110 9850 1085 15.0 15
4.40 130 0.115 9405 1080 16.5 15
4.50 130 0.120 9195 1105 175 1.4
4.80 130 0.125 8620 1080 i3 19
5.00 130 0.130 8275 1075 21.0 1.9
5.20 130 0.135 7960 1075 23.0 1.9
5.30 130 0.140 7810 1095 24.0 1.9
5.50 130 0.145 7525 1090 26.0 1.9
Stahl 4.00 110 0.080 8755 700 9.0 23
850 - 1100 N/mm? 4.20 110 0.085 8335 710 10.0 2.3
4.40 110 0.090 7960 715 11.0 22
4.50 110 0.090 7780 700 11.0 2.3
4.80 110 0.095 7295 695 125 3.0
5.00 110 0.100 7005 700 135 3.0
5.20 110 0.105 6735 705 15.0 29
5.30 110 0.105 6605 695 155 3.0
5.50 110 0.110 6365 700 16.5 3.0
Stahl 4.00 70 0.065 5570 360 4.5 4.5
1100 - 1300 N/mm? 4.20 70 0.070 5305 370 5.0 4.3
4.40 70 0.075 5065 380 6.0 4.2
4.50 70 0.075 4950 370 6.0 4.3
4.80 70 0.080 4640 370 6.5 5.6
5.00 70 0.085 4455 380 7.5 55
5.20 70 0.085 4285 365 8.0 57
5.30 70 0.090 4205 380 85 55
5.50 70 0.090 4050 365 85 5.7
Stahl 4.00 0.055 3185 175
1300 - 1500 N/mm? 4.20 40 0.055 3030 165 25 9A7
4.40 40 0.060 2895 175 25 9.1
4.50 40 0.060 2830 170 25 9.4
4.80 40 0.065 2655 175 3.0 11.8
5.00 40 0.065 2545 165 3.0 12.7
5.20 40 0.070 2450 170 3.5 122
5.30 40 0.070 2400 170 4.0 12.2
5.50 40 0.075 2315 175 4.0 11.8
Kaltarbeitsstahl 4.00 60 0.060 4775 285 35 5.7
(12% Cr) 4.20 60 0.065 4545 295 4.0 55
hoch legiert 4.40 60 0.070 4340 305 45 52
[1.2379] 4.50 60 0.070 4245 295 4.5 5.4
Nichtrostender Stahl 4.80 60 0.075 3980 300 55 6.9
[Cr-Ni/1.4301] 5.00 60 0.075 3820 285 55 7.3
5.20 60 0.080 3675 295 6.5 7.0
5.30 60 0.080 3605 290 6.5 7.1
5.50 60 0.085 3470 295 7.0 7.0
Gusseisen 4.00 220 0.115 17505 2015 255 0.8
GG(G) 4.20 220 0.120 16675 2000 275 0.8
4.40 220 0.125 15915 1990 30.5 0.8
4.50 220 0.130 15560 2025 32.0 0.8
4.80 220 0.135 14590 1970 E515) 1.0
5.00 220 0.145 14005 2030 40.0 1.0
5.20 220 0.150 13465 2020 43.0 1.0
5.30 220 0.150 13215 1980 435 1.0
5.50 220 0.155 12730 1975 47.0 1.0
Al-Knetlegierung 4.00 250 0.090 19895 1790 225 0.9
Si < 6% 4.20 250 0.095 18945 1800 25.0 0.9
4.40 250 0.100 18085 1810 275 0.9
4.50 250 0.100 17685 1770 28.0 0.9
4.80 250 0.105 16580 1740 815! 1.2
5.00 250 0.110 15915 1750 34.5 1.2
5.20 250 0.115 15305 1760 E7.5 1.2
5.30 250 0.120 15015 1800 39.5 1.2
5.50 250 0.120 14470 1735 41.0 1.2
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Artikel-Nr. 9-Code

Beispiel: Ezgmr-ogb L B62015

Bestell-Nr. . — B63015
2 & g nn b
.0390 | 3.90 6 74 36 36 27.4 °
.0400 | 4.00 6 74 36 36 26.9 °
.0410 | 4.10 6 74 36 36 26.9 (]
.0420 | 4.20 6 74 36 36 26.8 °
.0430 | 4.30 6 74 36 36 26.8 °
.0440 | 4.40 6 74 36 36 26.6 °
.0445 | 4.45 6 74 36 36 26.6 °
.0450 | 4.50 6 74 36 36 26.6 °
.0460 | 4.60 6 74 36 36 26.5 °
.0465 | 4.65 6 74 36 36 26.5 °
.0470 | 4.70 6 74 36 36 26.5 [
.0480 | 4.80 6 82 44 36 34.4 °
.0490 | 4.90 6 82 44 36 344 °
.0495 | 4.95 6 82 44 36 34.3 °
.0500 | 5.00 6 82 44 36 34.8 ]
.0505 | 5.05 6 82 44 36 34.7 °
.0510 | 5.10 6 82 44 36 34.7 °
.0520 | 5.20 6 82 44 36 34.6 °
.0525 | 5.25 6 82 44 36 34.6 ]
.0530 | 5.30 6 82 44 36 34.6 °
.0540 | 5.40 6 82 44 36 345 °
.0550 | 5.50 6 82 44 36 34.5 °
(0555 ISISS 6 82 44 36 34.4 (]
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Stahl 5.80 170 0.155 9330 1445 38.0
< 500 N/mm? 6.00 170 0.160 9020 1445 41.0 1.4
6.20 170 0.165 8730 1440 435 17
6.50 170 0.170 8325 1415 47.0 17
6.80 170 0.180 7960 1435 52.0 i1
7.00 170 0.185 7730 1430 55.0 17
7.20 170 0.190 7515 1430 58.0 17
7.40 170 0.195 7315 1425 61.5 17
7.50 170 0.195 7215 1405 62.0 17
Stahl 5.80 130 0.155 7135 1105 29.0 1.5
500 - 850 N/mm? 6.00 130 0.160 6895 1105 31.0 19
6.20 130 0.165 6675 1100 33.0 22
6.50 130 0.170 6365 1080 36.0 2.3
6.80 130 0.180 6085 1095 40.0 2.2
7.00 130 0.185 5910 1095 42.0 2.2
7.20 130 0.190 5745 1090 445 2.2
7.40 130 0.195 5590 1090 47.0 2.2
7.50 130 0.195 5515 1075 475 2.3
Stahl 5.80 110 0.115 6035 695 18.5 3.0
850 - 1100 N/mm? 6.00 110 0.120 5835 700 20.0 3.0
6.20 110 0.125 5645 705 215 35
6.50 110 0.130 5385 700 23.0 35
6.80 110 0.135 5150 695 25.0 35
7.00 110 0.140 5000 700 27.0 3.5
7.20 110 0.145 4865 705 285 35
7.40 110 0.150 4730 710 30.5 3.4
7.50 110 0.150 4670 700 31.0 35
Stahl 5.80 70 0.095 3840 365 9.5 5.7
1100 - 1300 N/mm? 6.00 70 0.100 3715 370 10.5 5.6
6.20 70 0.105 3595 375 115 6.6
6.50 70 0.110 3430 375 12.5 6.6
6.80 70 0.115 3275 375 135 6.5
7.00 70 0.115 3185 365 14.0 6.7
7.20 70 0.120 3095 370 15.0 6.6
7.40 70 0.125 3010 375 16.0 6.5
7.50 70 0.125 2970 370 16.5 6.6
Stahl 5.80 0.075 2195 165 12,5
1300 - 1500 N/mm? 6.00 40 0.080 2120 170 5AO 122
6.20 40 0.085 2055 175 5.5 14.1
6.50 40 0.085 1960 165 5.5 14.9
6.80 40 0.090 1870 170 6.0 14.4
7.00 40 0.095 1820 175 6.5 14.0
7.20 40 0.095 1770 170 7.0 143
7.40 40 0.100 1720 170 7.5 14.3
7.50 40 0.100 1700 170 7.5 14.3
Kaltarbeitsstahl 5.80 60 0.090 3295 295 8.0 7.0
(12% Cr) 6.00 60 0.090 3185 285 8.0 7.3
hoch legiert 6.20 60 0.095 3080 295 9.0 8.4
[1.2379] 6.50 60 0.100 2940 295 10.0 8.3
Nichtrostender Stahl 6.80 60 0.105 2810 295 105 8.3
[Cr-Ni/1.4301] 7.00 60 0.110 2730 300 115 8.1
7.20 60 0.110 2655 290 12.0 8.4
7.40 60 0.115 2580 295 125 8.2
7.50 60 0.115 2545 295 13.0 8.2
Gusseisen 5.80 220 0.165 12075 1990 52.5 1.0
GG(G) 6.00 220 0.170 11670 1985 56.0 1.0
6.20 220 0.175 11295 1975 59.5 13
6.50 220 0.185 10775 1995 66.0 12
6.80 220 0.195 10300 2010 73.0 12
7.00 220 0.200 10005 2000 77.0 12
7.20 220 0.205 9725 1995 81.0 12
7.40 220 0.210 9465 1990 85.5 12
7.50 220 0.215 9335 2005 88.5 iL72
Al-Knetlegierung 5.80 250 0.130 13720 1785 47.0 12
Si < 6% 6.00 250 0.135 13265 1790 50.5 12
6.20 250 0.140 12835 1795 54.0 14
6.50 250 0.145 12245 1775 59.0 14
6.80 250 0.150 11705 1755 63.5 14
7.00 250 0.155 11370 1760 67.5 1.4
7.20 250 0.160 11050 1770 72.0 14
7.40 250 0.165 10755 1775 76.5 1.4
7.50 250 0.165 10610 1750 77.5 14
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Bestell-Nr. . — B63015
2 & g nn b
.0560 | 5.60 6 82 44 36 344 °
.0565 | 5.65 6 82 44 36 344 °
.0570 | 5.70 6 82 44 36 34.4 (]
.0575 | 5.75 6 82 44 36 34.5 °
.0580 | 5.80 6 82 44 36 345 °
.0590 | 5.90 6 82 44 36 345 °
.0600 | 6.00 6 82 44 36 34.5 °
.0610 | 6.10 8 91 53 36 414 °
.0620 | 6.20 8 91 58 36 41.2 °
.0630 | 6.30 8 91 53 36 41.2 °
.0640 | 6.40 8 91 53 36 411 [
.0650 | 6.50 8 91 53 36 41.1 °
.0660 | 6.60 8 91 58 36 41.0 °
.0670 | 6.70 8 91 53 36 41.0 °
.0680 | 6.80 8 91 53 36 40.9 ]
.0690 | 6.90 8 91 53 36 40.9 °
.0700 | 7.00 8 91 58 36 40.7 °
.0710 | 7.10 8 91 53 36 40.7 °
.0720 | 7.20 8 91 53 36 40.6 ]
0725 | 7.25 8 91 53 36 40.6 °
.0730 | 7.30 8 91 58 36 40.6 °
.0740 | 7.40 8 91 53 36 40.5 °
.0745 | 7.45 8 91 53 36 40.4 (]

www.fraisa.com
41



Stahl 7.60 170 0.200 7120 1425
< 500 N/mm? 7.80 170 0.205 6940 1425 68.0 1.7
8.00 170 0.210 6765 1420 715 17
8.20 170 0.215 6600 1420 75.0 2.0
8.50 170 0.225 6365 1430 81.0 1.9
8.80 170 0.230 6150 1415 86.0 1.9
9.00 170 0.235 6015 1415 90.0 1.9
9.20 170 0.240 5880 1410 93.5 1.9
9.40 170 0.245 5755 1410 98.0 1.9
Stahl 7.60 130 0.200 5445 1090 49.5 22
500 - 850 N/mm? 7.80 130 0.205 5305 1090 52.0 2.2
8.00 130 0.210 5175 1085 54.5 2.2
8.20 130 0.215 5045 1085 57.5 2.6
8.50 130 0.225 4870 1095 62.0 25
8.80 130 0.230 4700 1080 65.5 2.6
9.00 130 0.235 4600 1080 68.5 25
9.20 130 0.240 4500 1080 72.0 25
9.40 130 0.245 4400 1080 75.0 25
Stahl 7.60 110 0.150 4605 690 315 35
850 - 1100 N/mm? 7.80 110 0.155 4490 695 33.0 35
8.00 110 0.160 4375 700 35.0 315
8.20 110 0.165 4270 705 37.0 3.9
8.50 110 0.170 4120 700 39.5 3.9
8.80 110 0.175 3980 695 42.5 4.0
9.00 110 0.180 3890 700 445 3.9
9.20 110 0.185 3805 705 47.0 3.9
9.40 110 0.190 3725 710 49.5 3.8
Stahl 7.60 70 0.125 2930 365 16.5 6.6
1100 - 1300 N/mm? 7.80 70 0.130 2855 370 17.5 6.6
8.00 70 0.135 2785 375 19.0 6.5
8.20 70 0.135 2715 365 19.5 7.6
8.50 70 0.140 2620 365 20.5 7.6
8.80 70 0.145 2530 365 22.0 7.5
9.00 70 0.150 2475 370 235 7.4
9.20 70 0.155 2420 375 25.0 7.3
9.40 70 0.155 2370 365 25.5 7.5
Stahl 7.60 0.100 1675 170 143
1300 - 1500 N/mm? 7.80 40 0.105 1630 170 BAO 14.3
8.00 40 0.105 1590 165 85 147
8.20 40 0.110 1555 170 9.0 16.3
8.50 40 0.115 1500 175 10.0 15.8
8.80 40 0.115 1445 165 10.0 16.7
9.00 40 0.120 1415 170 11.0 16.1
9.20 40 0.125 1385 175 115 15.6
9.40 40 0.125 1355 170 12.0 16.1
Kaltarbeitsstahl 7.60 60 0.115 2515 290 13.0 8.4
(12% Cr) 7.80 60 0.120 2450 295 14.0 8.2
hoch legiert 8.00 60 0.125 2385 300 15.0 8.1
[1.2379] 8.20 60 0.125 2330 290 155 9.6
Nichtrostender Stahl 8.50 60 0.130 2245 290 16.5 9.5
[Cr-Ni/1.4301] 8.80 60 0.135 2170 295 18.0 9.3
9.00 60 0.140 2120 295 19.0 9.3
9.20 60 0.140 2075 290 19.5 9.4
9.40 60 0.145 2030 295 20.5 9.3
Gusseisen 7.60 220 0.215 9215 1980 90.0 1.2
GG(G) 7.80 220 0.225 8980 2020 96.5 1.2
8.00 220 0.230 8755 2015 101.5 1.2
8.20 220 0.235 8540 2005 106.0 14
8.50 220 0.245 8240 2020 1145 14
8.80 220 0.250 7960 1990 121.0 14
9.00 220 0.255 7780 1985 126.5 14
9.20 220 0.265 7610 2015 134.0 14
9.40 220 0.270 7450 2010 139.5 14
Al-Knetlegierung 7.60 250 0.170 10470 1780 80.5 14
Si < 6% 7.80 250 0.175 10200 1785 85.5 14
8.00 250 0.180 9945 1790 90.0 14
8.20 250 0.180 9705 1745 92.0 1.6
8.50 250 0.190 9360 1780 101.0 1.6
8.80 250 0.195 9045 1765 107.5 1.6
9.00 250 0.200 8840 1770 1125 15
9.20 250 0.205 8650 1775 118.0 15
9.40 250 0.210 8465 1780 1235 15
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Bestell-Nr. . — B63015
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.0750 | 7.50 8 91 58 36 40.5 °
.0755 | 755 8 91 53 36 404 °
.0760 | 7.60 8 91 53 36 40.4 (]
.0765 | 7.65 8 91 53 36 404 °
.0770 | 7.70 8 91 58 36 404 °
.0780 | 7.80 8 91 53 36 404 °
.0790 | 7.90 8 91 53 36 40.4 °
.0800 | 8.00 8 91 53 36 404 °
.0810 | 8.10 10 103 61 40 46.3 °
.0820 | 8.20 10 103 61 40 46.2 °
.0830 | 8.30 10 103 61 40 46.2 [
.0840 | 8.40 10 103 61 40 46.1 °
.0850 | 8.50 10 103 61 40 46.1 °
.0860 | 8.60 10 103 61 40 46.0 °
.0870 | 8.70 10 103 61 40 46.0 ]
.0875 | 8.75 10 103 61 40 459 °
.0880 | 8.80 10 103 61 40 459 °
.0885 | 8.85 10 103 61 40 45.8 °
.0890 | 8.90 10 103 61 40 458 ]
.0900 | 9.00 10 103 61 40 45.7 °
.0910 | 9.10 10 103 61 40 45.7 °
.0920 | 9.20 10 103 61 40 45.6 °
.0925 | 9.25 10 103 61 40 455 (]
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Stahl 9.50 170 0.250 5695 1425 101.0
< 500 N/mm? 9.60 170 0.255 5635 1435 104.0 1.9
9.80 170 0.260 5520 1435 108.0 iLg)
10.00 170 0.265 5410 1435 1125 1.9
10.20 170 0.270 5305 1430 117.0 22
10.50 170 0.275 5155 1420 123.0 2.2
10.80 170 0.285 5010 1430 131.0 22
11.00 170 0.290 4920 1425 135.5 2.2
11.50 170 0.305 4705 1435 149.0 22
Stahl 9.50 130 0.250 4355 1090 77.5 25
500 - 850 N/mm? 9.60 130 0.255 4310 1100 79.5 2.5
9.80 130 0.260 4220 1095 82.5 215
10.00 130 0.265 4140 1095 86.0 2.5
10.20 130 0.270 4055 1095 89.5 2.9
10.50 130 0.275 3940 1085 94.0 2.9
10.80 130 0.285 3830 1090 100.0 28
11.00 130 0.290 3760 1090 103.5 2.9
11.50 130 0.305 3600 1100 114.5 2.9
Stahl 9.50 110 0.190 3685 700 49.5 3.9
850 - 1100 N/mm? 9.60 110 0.190 3645 695 50.5 3.9
9.80 110 0.195 3575 695 52.5 3.9
10.00 110 0.200 3500 700 55.0 3.9
10.20 110 0.205 3435 705 57.5 4.5
10.50 110 0.210 3335 700 60.5 4.5
10.80 110 0.215 3240 695 63.5 4.6
11.00 110 0.220 3185 700 66.5 4.5
11.50 110 0.230 3045 700 72.5 4.5
Stahl 9.50 70 0.160 2345 375 26.5 7.3
1100 - 1300 N/mm? 9.60 70 0.160 2320 370 27.0 7.4
9.80 70 0.165 2275 375 285 7.2
10.00 70 0.165 2230 370 29.0 7.4
10.20 70 0.170 2185 370 30.0 8.6
10.50 70 0.175 2120 370 32.0 8.6
10.80 70 0.180 2065 370 34.0 8.6
11.00 70 0.185 2025 375 35.5 8.4
11.50 70 0.190 1940 370 38.5 8.5
Stahl 9.50 0.125 1340 170 12.0 16.0
1300 - 1500 N/mm? 9.60 40 0.130 1325 170 125 16.0
9.80 40 0.130 1300 170 13.0 16.0
10.00 40 0.135 1275 170 13.5 16.0
10.20 40 0.135 1250 170 14.0 18.8
10.50 40 0.140 1215 170 145 18.7
10.80 40 0.145 1180 170 155 18.6
11.00 40 0.145 1155 165 15.5 19.2
11.50 40 0.155 1105 170 17.5 18.5
Kaltarbeitsstahl 9.50 60 0.145 2010 290 20.5 9.4
(12% Cr) 9.60 60 0.150 1990 300 21.5 9.1
hoch legiert 9.80 60 0.150 1950 295 225 9:2
[1.2379] 10.00 60 0.155 1910 295 23.0 9.2
Nichtrostender Stahl 10.20 60 0.155 1870 290 235 11.0
[Cr-Ni/1.4301] 10.50 60 0.160 1820 290 25.0 11.0
10.80 60 0.165 1770 290 26.5 10.9
11.00 60 0.170 1735 295 28.0 10.7
11.50 60 0.175 1660 290 30.0 10.8
Gusseisen 9.50 220 0.270 7370 1990 141.0 14
GG(G) 9.60 220 0.275 7295 2005 145.0 1.4
9.80 220 0.280 7145 2000 151.0 14
10.00 220 0.285 7005 1995 156.5 14
10.20 220 0.290 6865 1990 162.5 16
10.50 220 0.300 6670 2000 173.0 16
10.80 220 0.310 6485 2010 184.0 16
11.00 220 0.315 6365 2005 190.5 16
11.50 220 0.330 6090 2010 209.0 16
Al-Knetlegierung 9.50 250 0.210 8375 1760 125.0 i3
Si < 6% 9.60 250 0.215 8290 1780 129.0 15
9.80 250 0.220 8120 1785 1345 15
10.00 250 0.220 7960 1750 137.5 16
10.20 250 0.225 7800 1755 1435 18
10.50 250 0.235 7580 1780 154.0 18
10.80 250 0.240 7370 1770 162.0 18
11.00 250 0.245 7235 1775 168.5 1.8
11.50 250 0.255 6920 1765 183.5 18
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Bestell-Nr. . — B63015
2 & g nn b
.0930 | 9.30 10 103 61 40 45.6 °
.0940 | 9.40 10 103 61 40 455 °
.0950 | 9.50 10 103 61 40 455 (]
.0955 | 9.55 10 103 61 40 454 °
.0960 | 9.60 10 103 61 40 454 °
.0965 | 9.65 10 103 61 40 45.3 °
.0970 | 9.70 10 103 61 40 454 °
.0980 | 9.80 10 103 61 40 45.3 °
.0990 | 9.90 10 103 61 40 454 °
.1000 |10.00 10 103 61 40 454 °
1010 |10.10 12 118 71 45 (586}.5) [
11020 |10.20 12 118 71 45 53.2 °
.1030 |10.30 12 118 71 45 53.2 °
.1040 |10.40 12 118 71 45 53.1 °
.1050 |10.50 12 118 71 45 53.1 ]
.1060 |10.60 12 118 71 45 53.0 °
.1070 |10.70 12 118 71 45 52.9 °
.1080 [10.80 12 118 71 45 52.8 °
.1090 |10.90 12 118 71 45 52.8 ]
1100 |11.00 12 118 71 45 52.7 °
1110 11.10 12 118 71 45 52.7 °
1120 |11.20 12 118 71 45 52.6 °
1130 |11.30 12 118 71 45 52.6 (]
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Stahl 11.80 170 0.310 4585 1420 155.5
< 500 N/mm? 12.00 170 0.315 4510 1420 160.5 2.2
12.20 170 0.320 4435 1420 166.0 24
12.50 170 0.330 4330 1430 175.5 2.4
12.80 170 0.335 4230 1415 182.0 24
13.00 170 0.340 4165 1415 188.0 2.4
13.20 170 0.345 4100 1415 1935 24
13.50 170 0.355 4010 1425 204.0 2.3
13.80 170 0.365 3920 1430 214.0 23
Stahl 11.80 130 0.310 3505 1085 1185 29
500 - 850 N/mm? 12.00 130 0.315 3450 1085 1225 2.9
12.20 130 0.320 3390 1085 127.0 &l
12.50 130 0.330 3310 1090 134.0 3.1
12.80 130 0.335 3235 1085 139.5 31
13.00 130 0.340 3185 1085 144.0 3.1
13.20 130 0.345 3135 1080 148.0 3.1
13.50 130 0.355 3065 1090 156.0 3.0
13.80 130 0.365 3000 1095 164.0 3.0
Stahl 11.80 110 0.235 2965 695 76.0 45
850 - 1100 N/mm? 12.00 110 0.240 2920 700 79.0 4.5
12.20 110 0.245 2870 705 82,5 4.8
12.50 110 0.250 2800 700 86.0 4.8
12.80 110 0.255 2735 695 89.5 4.8
13.00 110 0.260 2695 700 93.0 4.8
13.20 110 0.265 2655 705 96.5 4.7
13.50 110 0.270 2595 700 100.0 4.7
13.80 110 0.275 2535 695 104.0 4.8
Stahl 11.80 70 0.195 1890 370 40.5 85
1100 - 1300 N/mm? 12.00 70 0.200 1855 370 42.0 8.5
12.20 70 0.205 1825 375 44.0 9.0
12.50 70 0.210 1785 375 46.0 9.0
12.80 70 0.215 1740 375 485 8.9
13.00 70 0.215 1715 370 49.0 9.0
13.20 70 0.220 1690 370 50.5 9.0
13.50 70 0.225 1650 370 53.0 9.0
13.80 70 0.230 1615 370 55.5 9.0
Stahl 11.80 0.155 1080 165 18.0 19.0
1300 - 1500 N/mm? 12.00 40 0.160 1060 170 19.0 18.5
12.20 40 0.165 1045 170 20.0 19.8
12.50 40 0.165 1020 170 21.0 19.8
12.80 40 0.170 995 170 22.0 19.7
13.00 40 0.175 980 170 225 19.7
13.20 40 0.175 965 170 235 19.6
13.50 40 0.180 945 170 24.5 195
13.80 40 0.185 925 170 25.5 195
Kaltarbeitsstahl 11.80 60 0.180 1620 290 315 10.8
(12% Cr) 12.00 60 0.185 1590 295 335 10.6
hoch legiert 12.20 60 0.190 1565 295 345 114
[1.2379] 12.50 60 0.190 1530 290 35.5 116
Nichtrostender Stahl 12.80 60 0.195 1490 290 &5 115
[Cr-Ni/1.4301] 13.00 60 0.200 1470 295 39.0 11.3
13.20 60 0.205 1445 295 40.5 113
13.50 60 0.210 1415 295 42.0 11.3
13.80 60 0.210 1385 290 43.5 114
Gusseisen 11.80 220 0.335 5935 1990 2175 1.6
GG(G) 12.00 220 0.345 5835 2015 228.0 1.6
12.20 220 0.350 5740 2010 235.0 17
12.50 220 0.355 5600 1990 244.0 17
12.80 220 0.365 5470 1995 256.5 17
13.00 220 0.370 5385 1990 264.0 1.7
13.20 220 0.375 5305 1990 2725 17
13.50 220 0.385 5185 1995 285.5 1.7
13.80 220 0.395 5075 2005 300.0 17
Al-Knetlegierung 11.80 250 0.260 6745 1755 192.0 18
Si < 6% 12.00 250 0.265 6630 1755 198.5 1.8
12.20 250 0.270 6525 1760 205.5 1.9
12.50 250 0.280 6365 1780 2185 1.9
12.80 250 0.285 6215 1770 228.0 1.9
13.00 250 0.290 6120 1775 2355 1.9
13.20 250 0.295 6030 1780 2435 1.9
13.50 250 0.300 5895 1770 253.5 1.9
13.80 250 0.305 5765 1760 263.0 1.9
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Ao
Artikel-Nr. 9-Code
Beispiel: Ezgmr-l% L B62015
Bestell-Nr. . — B63015
2 & g nn b
1140 |11.40 12 118 71 45 52.5 °
1150 |11.50 12 118 71 45 52.4 °
1160 |11.60 12 118 71 45 52.4 (]
1170 |11.70 12 118 71 45 52.4 °
1180 |11.80 12 118 71 45 523 °
1190 [11.90 12 118 71 45 52.4 °
1200 |12.00 12 118 71 45 52.3 °
1210 |12.10 14 124 7 45 56.3 °
1220 112.20 14 124 7 45 56.2 °
1230 [12.30 14 124 7 45 56.2 °
1240 |12.40 14 124 7 45 56.1 [
1250 |12.50 14 124 7 45 56.1 °
1260 |12.60 14 124 7 45 56.0 °
1270 |12.70 14 124 77 45 55.9 °
1280 |12.80 14 124 77 45 55.8 ]
1290 [12.90 14 124 7 45 55.8 °
.1300 |13.00 14 124 7 45 55,7 °
1310 [13.10 14 124 77 45 55.7 °
1320 |13.20 14 124 7 45 55.6 ]
11330 [13.30 14 124 7 45 55.6 °
1340 |13.40 14 124 7 45 55.4 °
1350 |13.50 14 124 7 45 55.4 °
1360 |13.60 14 124 77 45 558 (]
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Stahl 14.00 170 0.370 3865 1430 220.0
< 500 N/mm? 14.20 170 0.375 3810 1430 226.5 2.5
14.50 170 0.380 3730 1415 2335 25
14.80 170 0.390 3655 1425 245.0 25
15.00 170 0.395 3610 1425 252.0 25
15.20 170 0.400 3560 1425 258.5 25
15.50 170 0.410 3490 1430 270.0 24
15.80 170 0.415 3425 1420 278.5 25
16.00 170 0.420 3380 1420 285.5 25
Stahl 14.00 130 0.370 2955 1095 168.5 3.0
500 - 850 N/mm? 14.20 130 0.375 2915 1095 1735 3.2
14.50 130 0.380 2855 1085 179.0 &3
14.80 130 0.390 2795 1090 187.5 3.2
15.00 130 0.395 2760 1090 1925 3.2
15.20 130 0.400 2720 1090 198.0 3.2
15.50 130 0.410 2670 1095 206.5 32
15.80 130 0.415 2620 1085 2125 3.2
16.00 130 0.420 2585 1085 218.0 32
Stahl 14.00 110 0.280 2500 700 108.0 4.7
850 - 1100 N/mm? 14.20 110 0.285 2465 705 1115 5.0
14.50 110 0.290 2415 700 1155 51
14.80 110 0.295 2365 700 120.5 5.0
15.00 110 0.300 2335 700 1235 5.0
15.20 110 0.305 2305 705 128.0 5.0
15.50 110 0.310 2260 700 132.0 5.0
15.80 110 0.315 2215 700 137.0 5.0
16.00 110 0.320 2190 700 140.5 5.0
Stahl 14.00 70 0.235 1590 375 57.5 88
1100 - 1300 N/mm? 14.20 70 0.235 1570 370 58.5 9.6
14.50 70 0.240 1535 370 61.0 9.6
14.80 70 0.245 1505 370 63.5 9.5
15.00 70 0.250 1485 370 65.5 9.5
15.20 70 0.255 1465 375 68.0 9.4
15.50 70 0.260 1440 375 71.0 9.3
15.80 70 0.265 1410 375 735 9.3
16.00 70 0.265 1395 370 74.5 9.5
Stahl 14.00 0.185 910 170 26.0 195
1300 - 1500 N/mm? 14.20 40 0.190 895 170 27.0 20.9
14.50 40 0.195 880 170 28.0 20.8
14.80 40 0.195 860 170 29.0 20.8
15.00 40 0.200 850 170 30.0 20.7
15.20 40 0.205 840 170 31.0 20.7
15.50 40 0.205 820 170 32.0 20.6
15.80 40 0.210 805 170 335 20.6
16.00 40 0.215 795 170 34.0 20.6
Kaltarbeitsstahl 14.00 60 0.215 1365 295 45.5 11.2
(12% Cr) 14.20 60 0.220 1345 295 46.5 12.0
hoch legiert 14.50 60 0.225 1315 295 485 12.0
[1.2379] 14.80 60 0.230 1290 295 50.5 12.0
Nichtrostender Stahl 15.00 60 0.230 1275 295 52.0 119
[Cr-Ni/1.4301] 15.20 60 0.235 1255 295 53.5 11.9
15.50 60 0.240 1230 295 55.5 119
15.80 60 0.245 1210 295 58.0 11.9
16.00 60 0.245 1195 295 59.5 119
Gusseisen 14.00 220 0.400 5000 2000 308.0 17
GG(G) 14.20 220 0.405 4930 1995 316.0 1.8
14.50 220 0.415 4830 2005 331.0 1.8
14.80 220 0.425 4730 2010 346.0 1.8
15.00 220 0.430 4670 2010 355.0 1.8
15.20 220 0.435 4605 2005 364.0 1.8
15.50 220 0.445 4520 2010 379.5 17
15.80 220 0.450 4430 1995 391.0 1.8
16.00 220 0.455 4375 1990 400.0 18
Al-Knetlegierung 14.00 250 0.310 5685 1760 271.0 1.9
Si < 6% 14.20 250 0.315 5605 1765 279.5 2.0
14.50 250 0.320 5490 1755 290.0 20
14.80 250 0.330 5375 1775 305.5 2.0
15.00 250 0.335 5305 1775 31385 2.0
15.20 250 0.340 5235 1780 323.0 2.0
15.50 250 0.345 5135 1770 334.0 2.0
15.80 250 0.350 5035 1760 345.0 2.0
16.00 250 0.355 4975 1765 355.0 2.0
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Beispiel: gﬁhqﬁ% L B62015

Bestell-Nr. . — B63015
2 & g nn b
1370 |13.70 14 124 7 45 55.4 °
1380 |13.80 14 124 77 45 55.3 °
1390 |13.90 14 124 7 45 558 (]
1400 |14.00 14 124 7 45 55.3 °
1410 |14.10 16 133 83 48 59.3 °
1420 |14.20 16 133 83 48 59.2 °
1430 |14.30 16 133 83 48 59.2 °
1440 |14.40 16 133 83 48 59.1 °
1450 |14.50 16 133 83 48 59.1 °
.1460 |14.60 16 133 83 48 58.9 °
1470 |14.70 16 133 83 48 58.9 [
1480 |14.80 16 133 83 48 58.8 °
1490 |14.90 16 133 83 48 58.8 °
.1500 |15.00 16 133 83 48 58.7 °
1510 |15.10 16 133 83 48 58.7 ]
1520 |15.20 16 133 83 48 58.6 °
11530 |15.30 16 133 83 48 58.5 °
1540 |15.40 16 133 83 48 58.4 °
1550 |15.50 16 133 83 48 58.4 ]
1560 |15.60 16 133 83 48 58.3 °
1570 |15.70 16 133 83 48 58.3 °
.1580 |15.80 16 133 83 48 58.3 °
1590 |15.90 16 133 83 48 58.3 (]

www.fraisa.com
49



Stahl 16.20 170 0.425 3340 1420 2925
< 500 N/mm? 16.50 170 0.435 3280 1425 304.5 2.8
16.60 170 0.435 3260 1420 307.5 238
16.80 170 0.440 3220 1415 3135 2.8
17.00 170 0.445 3185 1415 321.0 2.8
17.20 170 0.455 3145 1430 332.5 2.7
17.50 170 0.460 3090 1420 3415 2.8
17.80 170 0.470 3040 1430 356.0 2.7
18.00 170 0.475 3005 1425 362.5 2.7
Stahl 16.20 130 0.425 2555 1085 2235 3.7
500 - 850 N/mm? 16.50 130 0.435 2510 1090 233.0 3.6
16.60 130 0.435 2495 1085 235.0 3.6
16.80 130 0.440 2465 1085 240.5 3.6
17.00 130 0.445 2435 1085 246.5 3.6
17.20 130 0.455 2405 1095 254.5 3.6
17.50 130 0.460 2365 1090 262.0 3.6
17.80 130 0.470 2325 1095 2725 3.6
18.00 130 0.475 2300 1095 2785 3.6
Stahl 16.20 110 0.325 2160 700 1445 5.7
850 - 1100 N/mm? 16.50 110 0.330 2120 700 149.5 5.7
16.60 110 0.330 2110 695 150.5 57
16.80 110 0.335 2085 700 155.0 5.6
17.00 110 0.340 2060 700 159.0 5.6
17.20 110 0.345 2035 700 162.5 5.6
17.50 110 0.350 2000 700 168.5 5.6
17.80 110 0.355 1965 700 174.0 5.6
18.00 110 0.360 1945 700 178.0 5.6
Stahl 16.20 70 0.270 1375 370 76.5 10.7
1100 - 1300 N/mm? 16.50 70 0.275 1350 370 79.0 10.7
16.60 70 0.275 1340 370 80.0 10.7
16.80 70 0.280 1325 370 82.0 10.7
17.00 70 0.285 1310 375 85.0 10.5
17.20 70 0.285 1295 370 86.0 10.6
17.50 70 0.290 1275 370 89.0 10.6
17.80 70 0.295 1250 370 92.0 10.6
18.00 70 0.300 1240 370 94.0 10.6
Stahl 16.20 0.215 785 170 35.0 234
1300 - 1500 N/mm? 16.50 40 0.220 770 170 36.5 233
16.60 40 0.220 765 170 37.0 233
16.80 40 0.225 760 170 375 23.2
17.00 40 0.225 750 170 38.5 23.2
17.20 40 0.230 740 170 39.5 23.1
17.50 40 0.235 730 170 41.0 23.1
17.80 40 0.235 715 170 42.5 23.0
18.00 40 0.240 705 170 435 23.0
Kaltarbeitsstahl 16.20 60 0.250 1180 295 61.0 135
(12% Cr) 16.50 60 0.255 1155 295 63.0 134
hoch legiert 16.60 60 0.255 1150 295 64.0 134
[1.2379] 16.80 60 0.260 1135 295 65.5 134
Nichtrostender Stahl 17.00 60 0.260 1125 295 67.0 134
[Cr-Ni/1.4301] 17.20 60 0.265 1110 295 68.5 13.3
17.50 60 0.270 1090 295 71.0 133
17.80 60 0.275 1075 295 735 13.3
18.00 60 0.275 1060 290 74.0 135
Gusseisen 16.20 220 0.465 4325 2010 4145 2.0
GG(G) 16.50 220 0.470 4245 1995 426.5 2.0
16.60 220 0.475 4220 2005 434.0 2.0
16.80 220 0.480 4170 2000 4435 2.0
17.00 220 0.485 4120 2000 454.0 2.0
17.20 220 0.490 4070 1995 463.5 2.0
17.50 220 0.500 4000 2000 481.0 20
17.80 220 0.510 3935 2005 499.0 2.0
18.00 220 0.515 3890 2005 510.0 2.0
Al-Knetlegierung 16.20 250 0.360 4910 1770 365.0 22
Si < 6% 16.50 250 0.365 4825 1760 376.5 2.2
16.60 250 0.370 4795 1775 384.0 22
16.80 250 0.375 4735 1775 393.5 2.2
17.00 250 0.380 4680 1780 404.0 22
17.20 250 0.380 4625 1760 409.0 2.2
17.50 250 0.390 4545 1775 427.0 22
17.80 250 0.395 4470 1765 439.0 2.2
18.00 250 0.400 4420 1770 450.5 2.2
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Bestell-Nr. . — B63015
2 & g nn b
.1600 |16.00 16 133 83 48 58.3 °
1610 |16.10 18 143 93 48 66.3 °
1620 |16.20 18 143 93 48 66.2 (]
11630 [16.30 18 143 93 48 66.2 °
.1640 |16.40 18 143 93 48 66.1 °
1650 |16.50 18 143 93 48 66.0 °
.1660 |16.60 18 143 93 48 65.9 °
1670 |16.70 18 143 93 48 65.9 °
.1680 |16.80 18 143 93 48 65.8 °
1690 |16.90 18 143 93 48 65.8 °
1700 |17.00 18 143 93 48 65.7 [
1710 |17.10 18 143 93 48 65.7 °
1720 |17.20 18 143 93 48 65.5 °
1730 |17.30 18 143 93 48 65.5 °
1740 |17.40 18 143 93 48 65.4 ]
1750 |17.50 18 143 93 48 65.4 °
1760 |17.60 18 143 93 48 65.3 °
1770 |17.70 18 143 93 48 65.3 °
1780 |17.80 18 143 93 48 65.2 ]
1790 |17.90 18 143 93 48 65.3 °
.1800 |18.00 18 143 93 48 65.3 °

www.fraisa.com
51



Stahl 18.50 170 0.485 2925 1420 381.5
< 500 N/mm? 18.70 170 0.490 2895 1420 390.0 3.0
19.00 170 0.500 2850 1425 404.0 3.0
19.20 170 0.505 2820 1425 4125 3.0
19.30 170 0.510 2805 1430 418.5 3.0
19.50 170 0.515 2775 1430 427.0 3.0
19.70 170 0.520 2745 1425 4345 3.0
19.80 170 0.520 2735 1420 437.0 3.0
20.00 170 0.525 2705 1420 446.0 3.0
Stahl 18.50 130 0.485 2235 1085 2915 3.9
500 - 850 N/mm? 18.70 130 0.490 2215 1085 298.0 3.9
19.00 130 0.500 2180 1090 309.0 3.9
19.20 130 0.505 2155 1090 3155 3.9
19.30 130 0.510 2145 1095 320.5 3.9
19.50 130 0.515 2120 1090 325.5 3.9
19.70 130 0.520 2100 1090 332.0 3.9
19.80 130 0.520 2090 1085 334.0 3.9
20.00 130 0.525 2070 1085 341.0 3.9
Stahl 18.50 110 0.370 1895 700 188.0 6.1
850 - 1100 N/mm? 18.70 110 0.375 1870 700 192.5 6.1
19.00 110 0.380 1845 700 198.5 6.1
19.20 110 0.385 1825 705 204.0 6.0
19.30 110 0.385 1815 700 205.0 6.0
19.50 110 0.390 1795 700 209.0 6.0
19.70 110 0.395 1775 700 2135 6.0
19.80 110 0.395 1770 700 2155 6.0
20.00 110 0.400 1750 700 220.0 6.0
Stahl 18.50 70 0.310 1205 375 101.0 114
1100 - 1300 N/mm? 18.70 70 0.310 1190 370 1015 115
19.00 70 0.315 1175 370 105.0 115
19.20 70 0.320 1160 370 107.0 11.4
19.30 70 0.320 1155 370 108.0 114
19.50 70 0.325 1145 370 110.5 114
19.70 70 0.330 1130 375 1145 11.2
19.80 70 0.330 1125 370 114.0 114
20.00 70 0.335 1115 375 118.0 112
Stahl 18.50 0.245 690 170 455 25.0
1300 - 1500 N/mm? 18.70 40 0.250 680 170 46.5 25.0
19.00 40 0.255 670 170 48.0 25.0
19.20 40 0.255 665 170 49.0 24.9
19.30 40 0.255 660 170 49.5 24.9
19.50 40 0.260 655 170 51.0 24.8
19.70 40 0.265 645 170 52.0 24.8
19.80 40 0.265 645 170 52.5 24.8
20.00 40 0.265 635 170 53.5 24.8
Kaltarbeitsstahl 18.50 60 0.285 1030 295 79.5 14.4
(12% Cr) 18.70 60 0.290 1020 295 81.0 14.4
hoch legiert 19.00 60 0.290 1005 290 82.0 146
[1.2379] 19.20 60 0.295 995 295 85.5 143
Nichtrostender Stahl 19.30 60 0.295 990 290 85.0 146
[Cr-Ni/1.4301] 19.50 60 0.300 980 295 88.0 14.3
19.70 60 0.305 970 295 90.0 143
19.80 60 0.305 965 295 91.0 14.3
20.00 60 0.310 955 295 92.5 143
Gusseisen 18.50 220 0.530 3785 2005 539.0 21
GG(G) 18.70 220 0.535 3745 2005 550.5 2.1
19.00 220 0.545 3685 2010 570.0 21
19.20 220 0.550 3645 2005 580.5 2.1
19.30 220 0.550 3630 1995 583.5 21
19.50 220 0.555 3590 1990 594.5 2.1
19.70 220 0.565 3555 2010 612.5 21
19.80 220 0.565 3535 1995 614.5 2.1
20.00 220 0.570 3500 1995 626.5 2.1
Al-Knetlegierung 18.50 250 0.410 4300 1765 4745 2.4
Si < 6% 18.70 250 0.415 4255 1765 484.5 2.4
19.00 250 0.420 4190 1760 499.0 24
19.20 250 0.425 4145 1760 509.5 2.4
19.30 250 0.430 4125 1775 519.5 24
19.50 250 0.435 4080 1775 530.0 2.4
19.70 250 0.440 4040 1780 5425 24
19.80 250 0.440 4020 1770 545.0 2.4
20.00 250 0.445 3980 1770 556.0 24
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Beispiel: F&F& L B62015
Bestell-Nr. B62015 .1850

— B63015
K .
.1850 | 18.50 20 153 101 50 71.0 )
1870 |18.70 20 153 101 50 70.9 )
.1900 |19.00 20 153 101 50 70.7 °
1910 |19.10 20 153 101 50 70.6 °
1920 1 19.20 20 153 101 50 70.5 °
11930 [19.30 20 153 101 50 70.5 )
1950 |19.50 20 153 101 50 70.4 (]
1970 |19.70 20 153 101 50 70.3 L]
1980 | 19.80 20 153 101 50 70.2 °
.2000 |20.00 20 153 101 50 70.2 )

www.fraisa.com
53



Stahl
< 500 N/mm?

Stahl
500 - 850 N/mm?*

Stahl
850 - 1100 N/mm®

Stahl
1100 - 1300 N/mm?

Stahl
1300 - 1500 N/mm?

Kaltarbeitsstahl
(12% Cr)

hoch legiert
[1.2379]

Gusseisen
GG(G)

Al-Knetlegierung
Si < 6%
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2.50 140 0.060 17825 1070

2.70 140 0.065 16505 1075 6.0 1.1
290 140 0.070 15365 1075 7.0 il
3.00 140 0.070 14855 1040 75 12
3.30 140 0.080 13505 1080 9.0 Ll
3.50 140 0.085 12730 1080 105 11
3.80 140 0.090 11725 1055 12.0 16
4.00 140 0.095 11140 1060 135 15
4.20 140 0.100 10610 1060 145 AL
250 110 0.060 14005 840 4.0 15
2.70 110 0.065 12970 845 5.0 15
2.90 110 0.070 12075 845 515) 14
3.00 110 0.070 11670 815 6.0 15
3.30 110 0.080 10610 850 73 14
3.50 110 0.085 10005 850 8.0 14
3.80 110 0.090 9215 830 g5 20
4.00 110 0.095 8755 830 10.5 1.9
4.20 110 0.100 8335 835 115 159
250 80 0.045 10185 460 23 27
2.70 80 0.050 9430 470 25 2.6
2.90 80 0.050 8780 440 3.0 2.8
3.00 80 0.055 8490 465 35 2.6
3.30 80 0.060 7715 465 4.0 2.6
3.50 80 0.065 7275 475 4.5 25
3.80 80 0.070 6700 470 5.5 35
4.00 80 0.070 6365 445 5.5 3.6
4.20 80 0.075 6065 455 6.5 3.5
250 55 0.040 7005 280 15 4.4
2.70 55 0.040 6485 260 15 4.7
2.90 55 0.045 6035 270 20 4.5
3.00 55 0.045 5835 265 2.0 4.6
3.30 55 0.050 5305 265 23 4.5
3.50 55 0.055 5000 275 2.5 4.3
3.80 55 0.055 4605 255 3.0 6.4
4.00 55 0.060 4375 265 3.5 6.1
4.20 55 0.065 4170 270 3.5 6.0

250 0.025 3185 15.6
2.70 25 0.025 2945 75 0A5 16.4
2.90 25 0.030 2745 80 0.5 153
3.00 25 0.030 2655 80 0.5 15.2
3.30 25 0.035 2410 85 0.5 141
3.50 25 0.035 2275 80 1.0 14.8
3.80 25 0.040 2095 85 1.0 193
4.00 25 0.040 1990 80 1.0 20.2
4.20 25 0.040 1895 75 1.0 21.4
250 50 0.030 6365 190 1.0 6.6
2.70 50 0.035 5895 205 1.0 6.0
2.90 50 0.035 5490 190 15 6.4
3.00 50 0.040 5305 210 15 5.8
3.30 50 0.040 4825 195 15 6.1
3.50 50 0.045 4545 205 2.0 5.8
3.80 50 0.050 4190 210 2.5 7.8
4.00 50 0.050 3980 200 25 8.1
4.20 50 0.055 3790 210 3.0 7.0
250 160 0.065 20370 1325 6.5 0.9
2.70 160 0.070 18865 1320 75 0.9
2.90 160 0.075 17560 1315 85 0.9
3.00 160 0.075 16975 1275 9.0 1.0
3.30 160 0.085 15435 1310 11.0 0.9
3.50 160 0.090 14550 1310 125 0.9
3.80 160 0.100 13405 1340 15.0 12
4.00 160 0.105 12730 1335 17.0 12
4.20 160 0.110 12125 1335 18.5 12
250 220 0.050 28010 1400 7.0 0.9
2.70 220 0.055 25935 1425 8.0 0.9
2.90 220 0.060 24150 1450 95 0.8
3.00 220 0.060 23345 1400 10.0 0.9
3.30 220 0.065 21220 1380 12.0 08
3.50 220 0.070 20010 1400 135 0.8
3.80 220 0.075 18430 1380 155 2
4.00 220 0.080 17505 1400 175 1.2
4.20 220 0.085 16675 1415 19.5 il




Spiralbohrer  Supradrill® U

5xd

HM Y
MG10 V)|

GG(G)
Rm Rm Rm Rm Aluminium
< 850 850-1100 W 1100-1300@1300-1500

Artiﬁl—Nr. z—Sede

Bestell B62014 0250 (‘ po201

Bestell-Nr. . — B63014
AN © o b
.0250 | 2.50 6 66 28 36 20.8 °
.0255 | 255 6 66 28 36 20.7 °
.0260 | 2.60 6 66 28 36 20.6 (]
.0265 | 2.65 6 66 28 36 20.6 °
.0270 | 2.70 6 66 28 36 20.6 °
.0280 | 2.80 6 66 28 36 20.4 °
.0285 | 2.85 6 66 28 36 20.4 °
.0290 | 2.90 6 66 28 36 20.4 °
.0295 | 2.95 6 66 28 36 20.3 °
.0300 | 3.00 6 66 28 36 20.2 °
.0310 | 3.10 6 66 28 36 20.2 [
.0320 | 3.20 6 66 28 36 20.0 °
.0330 | 3.30 6 66 28 36 20.0 °
.0340 | 3.40 6 66 28 36 19.8 °
.0350 | 3.50 6 66 28 36 19.8 ]
.0360 | 3.60 6 66 28 36 19.6 °
.0370 | 3.70 6 66 28 36 19.6 °
.0380 | 3.80 6 74 36 36 27.4 °
.0390 | 3.90 6 74 36 36 27.4 ]
.0400 | 4.00 6 74 36 36 26.9 °
.0410 | 4.10 6 74 36 36 26.9 °
.0420 | 4.20 6 74 36 36 26.8 °
.0430 | 4.30 6 74 36 36 26.8 (]
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Stahl 4.50 140 0.105 9905 1040 16.5
< 500 N/mm? 4.80 140 0.115 9285 1070 19.5 1.9
5.00 140 0.120 8915 1070 21.0 2.0
5.10 140 0.120 8740 1050 215 2.0
5.50 140 0.130 8100 1055 25.0 2.0
5.80 140 0.135 7685 1035 275 2.0
6.00 140 0.140 7425 1040 29.5 2.0
6.10 140 0.145 7305 1060 31.0 2.3
6.50 140 0.155 6855 1065 515} 2.3
Stahl 4.50 110 0.105 7780 815 13.0 2.0
500 - 850 N/mm? 4.80 110 0.115 7295 840 15.0 25
5.00 110 0.120 7005 840 16.5 25
5.10 110 0.120 6865 825 17.0 25
5.50 110 0.130 6365 825 i3 23
5.80 110 0.135 6035 815 215 25
6.00 110 0.140 5835 815 23.0 253
6.10 110 0.145 5740 830 245 3.0
6.50 110 0.155 5385 835 275 2.9
Stahl 4.50 80 0.080 5660 455 7.0 35
850 - 1100 N/mm? 4.80 80 0.085 5305 450 8.0 4.6
5.00 80 0.090 5095 460 9.0 45
5.10 80 0.090 4995 450 9.0 4.6
5.50 80 0.100 4630 465 11.0 4.4
5.80 80 0.105 4390 460 12.0 4.5
6.00 80 0.110 4245 465 13.0 45
6.10 80 0.110 4175 460 135 5.4
6.50 80 0.115 3920 450 15.0 55
Stahl 4.50 55 0.070 3890 270 4.5 59
1100 - 1300 N/mm? 4.80 55 0.070 3645 255 45 8.1
5.00 55 0.075 3500 265 5.0 7.9
5.10 55 0.075 3435 260 55 8.0
5.50 55 0.085 3185 270 6.5 7.7
5.80 55 0.085 3020 255 6.5 8.1
6.00 55 0.090 2920 265 7.5 7.8
6.10 55 0.090 2870 260 7.5 9.5
6.50 55 0.100 2695 270 9.0 9.1
Stahl 4.50 0.045 1770 19.9
1300 - 1500 N/mm? 4.80 25 0.050 1660 85 15 243
5.00 25 0.050 1590 80 15 26.1
5.10 25 0.050 1560 80 15 26.0
5.50 25 0.055 1445 80 2.0 25.8
5.80 25 0.060 1370 80 2.0 25.8
6.00 25 0.060 1325 80 23 25.9
6.10 25 0.060 1305 80 25 31.0
6.50 25 0.065 1225 80 25 30.8
Kaltarbeitsstahl 4.50 50 0.060 3535 210 35 7.6
(12% Cr) 4.80 50 0.060 3315 200 35 10.3
hoch legiert 5.00 50 0.065 3185 205 4.0 10.2
[1.2379] 5.10 50 0.065 3120 205 4.0 10.1
5.50 50 0.070 2895 205 5.0 10.1
5.80 50 0.075 2745 205 5.5 10.1
6.00 50 0.075 2655 200 55 10.3
6.10 50 0.080 2610 210 6.0 11.8
6.50 50 0.085 2450 210 7.0 117
Gusseisen 4.50 160 0.115 11320 1300 20.5 12
GG(G) 4.80 160 0.125 10610 1325 24.0 1.6
5.00 160 0.130 10185 1325 26.0 1.6
5.10 160 0.130 9985 1300 26.5 1.6
5.50 160 0.140 9260 1295 31.0 1.6
5.80 160 0.150 8780 1315 34.5 1.6
6.00 160 0.155 8490 1315 37.0 16
6.10 160 0.155 8350 1295 38.0 1.9
6.50 160 0.165 7835 1295 43.0 1.9
Al-Knetlegierung 4.50 220 0.090 15560 1400 225 11
Si < 6% 4.80 220 0.095 14590 1385 25.0 15
5.00 220 0.100 14005 1400 275 5
5.10 220 0.100 13730 1375 28.0 15
5.50 220 0.110 12730 1400 335 i
5.80 220 0.115 12075 1390 36.5 15
6.00 220 0.120 11670 1400 39.5 15
6.10 220 0.120 11480 1380 40.5 1.8
6.50 220 0.130 10775 1400 46.5 1.8
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Artikel-Nr. 9-Code

Beispiel: Eggmr-ok L B62014

Bestell-Nr. . — B63014
A © ok b
.0440 | 4.40 6 74 36 36 26.6 °
.0450 | 4.50 6 74 36 36 26.6 °
.0460 | 4.60 6 74 36 36 26.5 (]
.0470 | 4.70 6 74 36 36 26.5 °
.0480 | 4.80 6 82 44 36 344 °
.0490 | 4.90 6 82 44 36 344 °
.0500 | 5.00 6 82 44 36 34.8 °
.0510 | 5.10 6 82 44 36 34.7 °
.0520 | 5.20 6 82 44 36 34.6 °
.0530 | 5.30 6 82 44 36 34.6 °
.0540 | 5.40 6 82 44 36 34.5 [
.0550 | 5.50 6 82 44 36 34.5 °
.0560 | 5.60 6 82 44 36 344 °
.0570 | 5.70 6 82 44 36 344 °
.0580 | 5.80 6 82 44 36 34.4 ]
.0590 | 5.90 6 82 44 36 34.5 °
.0600 | 6.00 6 82 44 36 345 °
.0610 | 6.10 8 91 53 36 41.4 °
.0620 | 6.20 8 91 53 36 41.2 ]
.0630 | 6.30 8 91 53 36 41.2 °
.0640 | 6.40 8 91 58 36 41.1 °
.0650 | 6.50 8 91 53 36 41.1 °
.0660 | 6.60 8 91 53 36 41.0 (]
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Stahl 6.80 140 0.160 6555 1050 38.0
< 500 N/mm? 6.90 140 0.165 6460 1065 40.0 2.3
7.00 140 0.165 6365 1050 40.5 213
7.50 140 0.180 5940 1070 47.5 2.3
7.80 140 0.185 5715 1055 50.5 23
8.00 140 0.190 5570 1060 53.5 2.3
8.20 140 0.195 5435 1060 56.0 2.6
8.50 140 0.200 5245 1050 59.5 2.6
8.60 140 0.205 5180 1060 61.5 2.6
Stahl 6.80 110 0.160 5150 825 30.0 3.0
500 - 850 N/mm? 6.90 110 0.165 5075 835 31.0 2.9
7.00 110 0.165 5000 825 L5 3.0
7.50 110 0.180 4670 840 37.0 2.9
7.80 110 0.185 4490 830 39.5 29
8.00 110 0.190 4375 830 415 2.9
8.20 110 0.195 4270 835 44.0 3.3
8.50 110 0.200 4120 825 47.0 3.3
8.60 110 0.205 4070 835 48.5 318
Stahl 6.80 80 0.120 3745 450 16.5 55
850 - 1100 N/mm? 6.90 80 0.125 3690 460 17.0 5.3
7.00 80 0.125 3640 455 175 5.4
7.50 80 0.135 3395 460 20.5 5.3
7.80 80 0.140 3265 455 215 53
8.00 80 0.145 3185 460 23.0 5.3
8.20 80 0.150 3105 465 245 6.0
8.50 80 0.155 2995 465 26.5 5.9
8.60 80 0.155 2960 460 26.5 6.0
Stahl 6.80 55 0.100 2575 260 9.5 9.4
1100 - 1300 N/mm? 6.90 55 0.105 2535 265 10.0 9.2
7.00 55 0.105 2500 265 10.0 9.2
7.50 55 0.115 2335 270 12.0 9.0
7.80 55 0.115 2245 260 125 9.3
8.00 55 0.120 2190 265 135 9.1
8.20 55 0.125 2135 265 14.0 10.5
8.50 55 0.130 2060 270 155 10.2
8.60 55 0.130 2035 265 155 10.4
Stahl 6.80 0.070 1170 30.7
1300 - 1500 N/mm? 6.90 25 0.070 1155 80 3A0 30.6
7.00 25 0.070 1135 80 3.0 30.5
7.50 25 0.075 1060 80 35 30.3
7.80 25 0.080 1020 80 4.0 30.3
8.00 25 0.080 995 80 4.0 30.3
8.20 25 0.080 970 80 4.0 34.6
8.50 25 0.085 935 80 4.5 345
8.60 25 0.085 925 80 4.5 34.5
Kaltarbeitsstahl 6.80 50 0.085 2340 200 7.5 12.3
(12% Cr) 6.90 50 0.090 2305 205 7.5 12.0
hoch legiert 7.00 50 0.090 2275 205 8.0 119
[1.2379] 7.50 50 0.095 2120 200 9.0 121
7.80 50 0.100 2040 205 10.0 11.8
8.00 50 0.105 1990 210 10.5 115
8.20 50 0.105 1940 205 11.0 135
8.50 50 0.110 1870 205 115 135
8.60 50 0.110 1850 205 12.0 135
Gusseisen 6.80 160 0.175 7490 1310 475 1.9
GG(G) 6.90 160 0.175 7380 1290 48.0 1.9
7.00 160 0.180 7275 1310 50.5 1.9
7.50 160 0.195 6790 1325 58.5 1.8
7.80 160 0.200 6530 1305 62.5 19
8.00 160 0.205 6365 1305 65.5 1.9
8.20 160 0.210 6210 1305 69.0 21
8.50 160 0.220 5990 1320 75.0 2.1
8.60 160 0.220 5920 1300 75.5 2.1
Al-Knetlegierung 6.80 220 0.135 10300 1390 50.5 18
Si < 6% 6.90 220 0.140 10150 1420 53.0 1.7
7.00 220 0.140 10005 1400 54.0 17
7.50 220 0.150 9335 1400 62.0 17
7.80 220 0.155 8980 1390 66.5 17
8.00 220 0.160 8755 1400 70.5 1.7
8.20 220 0.165 8540 1410 745 2.0
8.50 220 0.170 8240 1400 79.5 2.0
8.60 220 0.170 8145 1385 80.5 2.0
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Artiﬁl—Nr. z—Sede

Bestell B62014 0670 (‘ po201

Bestell-Nr. . — B63014
AN © o b
.0670 | 6.70 8 91 58 36 41.0 °
.0680 | 6.80 8 91 53 36 40.9 °
.0690 | 6.90 8 91 53 36 40.9 (]
.0700 | 7.00 8 91 53 36 40.7 °
.0710 | 7.10 8 91 58 36 40.7 °
.0720 | 7.20 8 91 53 36 40.6 °
.0730 | 7.30 8 91 53 36 40.6 °
.0740 | 7.40 8 91 53 36 40.5 °
.0750 | 7.50 8 91 58 36 40.5 °
.0760 | 7.60 8 91 53 36 404 °
.0770 | 7.70 8 91 53 36 40.4 [
.0780 | 7.80 8 91 53 36 404 °
.0790 | 7.90 8 91 58 36 404 °
.0800 | 8.00 8 91 53 36 404 °
.0810 | 8.10 10 103 61 40 46.3 ]
.0820 | 8.20 10 103 61 40 46.2 °
.0830 | 8.30 10 103 61 40 46.2 °
.0840 | 8.40 10 103 61 40 46.1 °
.0850 | 8.50 10 103 61 40 46.1 ]
.0860 | 8.60 10 103 61 40 46.0 °
.0870 | 8.70 10 103 61 40 46.0 °
.0880 | 8.80 10 103 61 40 459 °
.0890 | 8.90 10 103 61 40 45.8 (]
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Stahl 9.00 140 0.215 4950 1065 68.0
< 500 N/mm? 9.50 140 0.225 4690 1055 75.0 2.6
9.80 140 0.230 4545 1045 79.0 26
10.00 140 0.235 4455 1045 82.0 2.6
10.20 140 0.240 4370 1050 86.0 3.0
10.40 140 0.245 4285 1050 89.0 3.0
10.50 140 0.250 4245 1060 92.0 3.0
10.80 140 0.255 4125 1050 96.0 3.0
11.00 140 0.260 4050 1055 100.5 3.0
Stahl 9.00 110 0.215 3890 835 53.0 B
500 - 850 N/mm? 9.50 110 0.225 3685 830 59.0 3.3
9.80 110 0.230 3575 820 62.0 B
10.00 110 0.235 3500 825 65.0 3.3
10.20 110 0.240 3435 825 67.5 3.9
10.40 110 0.245 3365 825 70.0 3.9
10.50 110 0.250 3335 835 725 338
10.80 110 0.255 3240 825 75.5 3.8
11.00 110 0.260 3185 830 79.0 3.8
Stahl 9.00 80 0.160 2830 455 29.0 6.0
850 - 1100 N/mm? 9.50 80 0.170 2680 455 325 6.0
9.80 80 0.175 2600 455 345 6.0
10.00 80 0.180 2545 460 36.0 5.9
10.20 80 0.185 2495 460 7.5 6.9
10.40 80 0.185 2450 455 38.5 7.0
10.50 80 0.190 2425 460 40.0 6.9
10.80 80 0.195 2360 460 42.0 6.9
11.00 80 0.200 2315 465 44.0 6.8
Stahl 9.00 55 0.135 1945 265 17.0 10.3
1100 - 1300 N/mm? 9.50 55 0.145 1845 270 19.0 10.1
9.80 55 0.145 1785 260 195 105
10.00 55 0.150 1750 265 21.0 10.3
10.20 55 0.155 1715 265 215 12.0
10.40 55 0.155 1685 260 22.0 123
10.50 55 0.160 1665 265 23.0 12.0
10.80 55 0.160 1620 260 24.0 12.2
11.00 55 0.165 1590 260 245 122
Stahl 9.00 0.090 885
1300 - 1500 N/mm? 9.50 25 0.095 840 80 55 34A1
9.80 25 0.100 810 80 6.0 34.0
10.00 25 0.100 795 80 6.5 34.0
10.20 25 0.100 780 80 6.5 39.9
10.40 25 0.105 765 80 7.0 39.8
10.50 25 0.105 760 80 7.0 39.8
10.80 25 0.110 735 80 7.5 39.6
11.00 25 0.110 725 80 75 39.5
Kaltarbeitsstahl 9.00 50 0.115 1770 205 13.0 134
(12% Cr) 9.50 50 0.120 1675 200 14.0 13.6
hoch legiert 9.80 50 0.125 1625 205 155 133
[1.2379] 10.00 50 0.130 1590 205 16.0 133
10.20 50 0.130 1560 205 17.0 15.6
10.40 50 0.135 1530 205 175 15.5
10.50 50 0.135 1515 205 18.0 155
10.80 50 0.140 1475 205 19.0 15.5
11.00 50 0.140 1445 200 19.0 15.8
Gusseisen 9.00 160 0.230 5660 1300 825 21
GG(G) 9.50 160 0.245 5360 1315 93.0 2.1
9.80 160 0.250 5195 1300 98.0 21
10.00 160 0.255 5095 1300 102.0 2.1
10.20 160 0.260 4995 1300 106.0 25
10.40 160 0.265 4895 1295 110.0 25
10.50 160 0.270 4850 1310 1135 24
10.80 160 0.280 4715 1320 121.0 2.4
11.00 160 0.285 4630 1320 125.5 24
Al-Knetlegierung 9.00 220 0.180 7780 1400 89.0 20
Si < 6% 9.50 220 0.190 7370 1400 99.0 1.9
9.80 220 0.195 7145 1395 105.0 1.9
10.00 220 0.200 7005 1400 110.0 1.9
10.20 220 0.205 6865 1405 115.0 213
10.40 220 0.210 6735 1415 120.0 2.3
10.50 220 0.210 6670 1400 121.0 23
10.80 220 0.215 6485 1395 128.0 2.3
11.00 220 0.220 6365 1400 133.0 23
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Artiﬁl—Nr. z—Sede

bosrel B62014 0900 (‘ po2014

Bestell-Nr. . ﬂ: B63014
S8 € W o W L
0900 | 900 10 103 61 40 457 °
0910 | 910 10 103 61 40 457 °
.0920 @ 9.20 10 103 61 40 45.6 ®
0930 | 930 10 103 61 40 456 °
0940 | 940 10 103 61 40 455 °
0950 | 950 10 103 61 40 455 °
.0960 @ 9.60 10 103 61 40 45.4 ®
0970 | 970 10 103 61 40 454 °
0980 | 980 10 103 61 40 453 °
0990 | 990 10 103 61 40 454 °
.1000 | 10.00 10 103 61 40 45.4 ®
1010 |1010 12 118 71 45 53.3 °
1020 1020 12 118 71 45 532 °
1030 [1030 12 118 71 45 53.2 °
1040 1040 12 18 71 45 53.1 °
1050 [1050 12 118 71 45 53.1 °
1060 1060 12 18 71 45 53.0 °
1070 1070 12 18 71 45 52.9 °
.1080 | 10.80 12 118 71 45 52.8 ®
1090 [1090 12 118 71 45 52.8 °
1100 1100 12 18 71 45 527 °
1110 |11.10 12 18 71 45 52.7 °
1120 1120 12 18 71 45 526 °
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Stahl 11.50 140 0.270 3875 1045 108.5
< 500 N/mm? 11.70 140 0.275 3810 1050 113.0 3.0
12.00 140 0.285 3715 1060 120.0 3.0
12.50 140 0.295 3565 1050 129.0 3.2
13.00 140 0.310 3430 1065 1415 31
14.00 140 0.330 3185 1050 161.5 3.2
15.00 140 0.355 2970 1055 186.5 33
15.50 140 0.365 2875 1050 198.0 3.3
16.00 140 0.380 2785 1060 213.0 &3
Stahl 11.50 110 0.270 3045 820 85.0 3.8
500 - 850 N/mm? 11.70 110 0.275 2995 825 88.5 3.8
12.00 110 0.285 2920 830 94.0 3.8
12.50 110 0.295 2800 825 101.0 4.1
13.00 110 0.310 2695 835 111.0 4.0
14.00 110 0.330 2500 825 127.0 4.0
15.00 110 0.355 2335 830 146.5 4.2
15.50 110 0.365 2260 825 155.5 4.2
16.00 110 0.380 2190 830 167.0 4.2
Stahl 11.50 80 0.205 2215 455 475 6.9
850 - 1100 N/mm? 11.70 80 0.210 2175 455 49.0 6.9
12.00 80 0.215 2120 455 il 6.9
12.50 80 0.225 2035 460 56.5 7.3
13.00 80 0.235 1960 460 61.0 775
14.00 80 0.250 1820 455 70.0 7.3
15.00 80 0.270 1700 460 815 7.7
15.50 80 0.280 1645 460 87.0 7.6
16.00 80 0.290 1590 460 925 7.6
Stahl 11.50 55 0.175 1520 265 275 11.9
1100 - 1300 N/mm? 11.70 55 0.175 1495 260 28.0 12.1
12.00 55 0.180 1460 265 30.0 11.8
12.50 55 0.190 1400 265 32.5 12.7
13.00 55 0.195 1345 260 345 12.9
14.00 55 0.210 1250 265 41.0 12.5
15.00 55 0.225 1165 260 46.0 135
15.50 55 0.235 1130 265 50.0 13.2
16.00 55 0.240 1095 265 535 13.2
Stahl 11.50 0.115 690 39.3
1300 - 1500 N/mm? 11.70 25 0.115 680 80 85 39.3
12.00 25 0.120 665 80 9.0 39.2
12.50 25 0.125 635 80 10.0 42.0
13.00 25 0.130 610 80 10.5 41.8
14.00 25 0.140 570 80 12.5 415
15.00 25 0.150 530 80 14.0 44.0
15.50 25 0.155 515 80 15.0 438
16.00 25 0.160 495 80 16.0 43.7
Kaltarbeitsstahl 11.50 50 0.150 1385 210 22.0 15.0
(12% Cr) 11.70 50 0.150 1360 205 22.0 15.3
hoch legiert 12.00 50 0.155 1325 205 23.0 15.3
[1.2379] 12.50 50 0.160 1275 205 25.0 16.4
13.00 50 0.165 1225 200 26.5 16.7
14.00 50 0.180 1135 205 315 16.2
15.00 50 0.195 1060 205 36.0 17.2
15.50 50 0.200 1025 205 38.5 17.1
16.00 50 0.205 995 205 41.0 17.1
Gusseisen 11.50 160 0.295 4430 1305 135.5 24
GG(G) 11.70 160 0.300 4355 1305 140.5 24
12.00 160 0.310 4245 1315 148.5 24
12.50 160 0.320 4075 1305 160.0 2.6
13.00 160 0.335 3920 1315 1745 25
14.00 160 0.360 3640 1310 201.5 2.5
15.00 160 0.385 3395 1305 230.5 2.7
15.50 160 0.400 3285 1315 248.0 2.7
16.00 160 0.410 3185 1305 262.5 2.7
Al-Knetlegierung 11.50 220 0.230 6090 1400 1455 22
Si < 6% 11.70 220 0.235 5985 1405 151.0 2.2
12.00 220 0.240 5835 1400 158.5 2.2
12.50 220 0.250 5600 1400 172.0 2.4
13.00 220 0.260 5385 1400 186.0 2.4
14.00 220 0.280 5000 1400 215.5 2.4
15.00 220 0.300 4670 1400 2475 25
15.50 220 0.310 4520 1400 264.0 25
16.00 220 0.320 4375 1400 281.5 25

www.fraisa.com
62



Spiralbohrer  Supradrill® U

5xd

HM Y
MG10 V)|

GG(G)
Rm Rm Rm Aluminium
< 850 850-1100 W 1100-1300@1300-1500

NN
Artiﬁl—Nr. z—Sede
Bestell B62014 1130 (‘ po201
Bestell-Nr. . — B63014
A © ok b
1130 11.30 12 118 71 45 52.6 °
1140 |11.40 12 118 71 45 52.5 °
1150 |11.50 12 118 71 45 52.4 (]
1160 |11.60 12 118 71 45 52.4 °
1170 |11.70 12 118 71 45 52.4 °
1180 |11.80 12 118 71 45 52.3 °
1190 |11.90 12 118 71 45 52.4 °
11200 |12.00 12 118 71 45 52.3 °
1250 |12.50 14 124 7 45 56.1 °
1280 |12.80 14 124 7 45 55.8 °
1300 |13.00 14 124 7 45 5oV [
1350 |13.50 14 124 7 45 55.4 °
11380 |13.80 14 124 7 45 55,3 °
.1400 |14.00 14 124 77 45 55.3 °
1450 |14.50 16 133 83 48 59.1 ]
1480 |14.80 16 133 83 48 58.8 °
.1500 |15.00 16 133 83 48 58.7 °
1550 |15.50 16 133 83 48 58.4 °
.1580 |15.80 16 133 83 48 58.3 ]
.1600 |16.00 16 133 83 48 58.3 °
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Stahl 3.00 180 0.140 19100 2675 19.0
< 500 N/mm? 3.30 180 0.155 17360 2690 23.0 0.4
3.50 180 0.165 16370 2700 26.0 0.4
3.80 180 0.175 15080 2640 30.0 0.4
4.00 180 0.195 14325 2795 35.0 0.4
4.20 180 0.210 13640 2865 39.5 0.4
4.50 180 0.240 12730 3055 485 0.4
4.80 180 0.255 11935 3045 55.0 0.4
5.00 180 0.265 11460 3035 59.5 0.4
Stahl 3.00 160 0.120 16975 2035 145 0.5
500 - 850 N/mm? 3.30 160 0.130 15435 2005 17.0 0.5
3.50 160 0.140 14550 2035 195 0.5
3.80 160 0.150 13405 2010 23.0 0.6
4.00 160 0.165 12730 2100 26.5 0.5
4.20 160 0.180 12125 2185 30.5 0.5
4.50 160 0.205 11320 2320 37.0 0.5
4.80 160 0.220 10610 2335 42.5 0.5
5.00 160 0.230 10185 2345 46.0 0.5
Stahl 3.00 140 0.110 14855 1635 115 0.6
850 - 1100 N/mm? 3.30 140 0.120 13505 1620 14.0 0.6
3.50 140 0.130 12730 1655 16.0 0.6
3.80 140 0.140 11725 1640 18.5 0.7
4.00 140 0.155 11140 1725 215 0.7
4.20 140 0.165 10610 1750 24.0 0.6
4.50 140 0.190 9905 1880 30.0 0.6
4.80 140 0.200 9285 1855 33.5 0.6
5.00 140 0.210 8915 1870 36.5 0.6
Stahl 3.00 100 0.085 10610 900 6.5 11
1100 - 1300 N/mm? 3.30 100 0.090 9645 870 75 11
3.50 100 0.100 9095 910 9.0 1.0
3.80 100 0.105 8375 880 10.0 13
4.00 100 0.115 7960 915 115 1.2
4.20 100 0.125 7580 950 13.0 1.2
4.50 100 0.145 7075 1025 16.5 11
4.80 100 0.155 6630 1030 185 11
5.00 100 0.160 6365 1020 20.0 11
Stahl 3.00 0.065 5835 380
1300 - 1500 N/mm? 3.30 55 0.070 5305 370 3A0 2A6
3.50 55 0.075 5000 375 Bib) 25
3.80 55 0.080 4605 370 4.0 3.1
4.00 55 0.090 4375 395 5.0 29
4.20 55 0.095 4170 395 55 2.9
4.50 55 0.110 3890 430 7.0 26
4.80 55 0.120 3645 435 8.0 2.5
5.00 55 0.125 3500 440 85 2.6
Kaltarbeitsstahl 3.00 70 0.065 7425 485 35 2.0
(12% Cr) 3.30 70 0.070 6750 475 4.0 2.0
hoch legiert 3.50 70 0.075 6365 475 45 2.0
[1.2379] 3.80 70 0.080 5865 470 5.5 2.5
Nichtrostender Stahl 4.00 70 0.090 5570 500 6.5 23
[Cr-Ni/1.4301] 4.20 70 0.095 5305 505 7.0 22
4.50 70 0.110 4950 545 85 2.0
4.80 70 0.120 4640 555 10.0 2.0
5.00 70 0.125 4455 555 11.0 2.0
Titanlegierungen 3.00 40 0.065 4245 275 2.0 25
>300 HB 3.30 40 0.070 3860 270 25 35
[Ti6AI4V] 3.50 40 0.075 3640 275 25 3.4
3.80 40 0.080 3350 270 3.0 4.3
4.00 40 0.090 3185 285 & 4.0
4.20 40 0.095 3030 290 4.0 3.9
4.50 40 0.110 2830 310 5.0 3.6
4.80 40 0.120 2655 320 6.0 35
5.00 40 0.125 2545 320 6.5 3.5
Gusseisen 3.00 240 0.125 25465 3185 225 0.3
GG(G) 3.30 240 0.140 23150 3240 275 0.3
3.50 240 0.150 21825 3275 315 0.3
3.80 240 0.160 20105 3215 36.5 0.4
4.00 240 0.175 19100 3345 42.0 0.3
4.20 240 0.190 18190 3455 48.0 0.3
4.50 240 0.220 16975 3735 59.5 0.3
4.80 240 0.235 15915 3740 67.5 0.3
5.00 240 0.240 15280 3665 72.0 0.3
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Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: F&F& L B72011

Bestell-Nr. B72011 .0300
S8 & w e 4 L
0300 30 6 62 20 36 162
0310 | 31 6 62 20 36 162 e |
0320 32 6 62 20 36 160
0330 | 33 6 62 20 36 16.0 e
0340 34 6 62 20 36 158
0350 | 35 6 62 20 36 1538 e |
0360 36 6 62 20 36 156
0370 | 37 6 62 20 36 156 e |
0380 38 6 66 24 36 194
03% | 39 6 66 24 36 19.4 e |
0400 = 40 6 66 24 36 189
0410 | 41 6 66 24 36 189 e |
0420 | 42 6 66 24 36 188
0430 | 43 6 66 24 36 187 e
0440 | 44 6 66 24 36 186
0450 | 45 6 66 24 36 186 e
0460 = 46 6 66 24 36 185
0470 | 47 6 66 24 36 185 e
0480 | 48 6 66 28 36 184
0490 | 49 6 6 28 36 184 e |
0500 = 50 6 66 28 36 187
0510 | 51 6 6 28 36 187 e
0520 | 52 6 66 28 36 186
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Stahl 5.50 180 0.295 10415 3070 73.0
< 500 N/mm? 5.80 180 0.310 9880 3065 81.0 0.4
6.00 180 0.330 9550 3150 89.0 0.4
6.20 180 0.350 9240 3235 97.5 0.5
6.50 180 0.370 8815 3260 108.0 0.5
6.80 180 0.385 8425 3245 118.0 0.5
7.00 180 0.395 8185 3235 1245 0.5
7.20 180 0.410 7960 3265 133.0 0.5
7.50 180 0.425 7640 3245 1435 0.5
Stahl 5.50 160 0.250 9260 2315 55.0 0.5
500 - 850 N/mm? 5.80 160 0.265 8780 2325 615 0.5
6.00 160 0.285 8490 2420 68.5 0.5
6.20 160 0.300 8215 2465 74.5 0.7
6.50 160 0.315 7835 2470 82.0 0.7
6.80 160 0.330 7490 2470 89.5 0.7
7.00 160 0.340 7275 2475 95.0 0.7
7.20 160 0.350 7075 2475 101.0 0.7
7.50 160 0.365 6790 2480 109.5 0.7
Stahl 5.50 140 0.230 8100 1865 445 0.6
850 - 1100 N/mm? 5.80 140 0.245 7685 1885 50.0 0.6
6.00 140 0.260 7425 1930 545 0.6
6.20 140 0.275 7190 1975 59.5 0.9
6.50 140 0.290 6855 1990 66.0 0.9
6.80 140 0.305 6555 2000 725 0.9
7.00 140 0.315 6365 2005 71.0 0.9
7.20 140 0.320 6190 1980 80.5 0.9
7.50 140 0.335 5940 1990 88.0 0.9
Stahl 5.50 100 0.175 5785 1010 24.0 11
1100 - 1300 N/mm? 5.80 100 0.185 5490 1015 27.0 11
6.00 100 0.200 5305 1060 30.0 1.0
6.20 100 0.210 5135 1080 325 16
6.50 100 0.220 4895 1075 355 16
6.80 100 0.230 4680 1075 39.0 16
7.00 100 0.240 4545 1090 42.0 1.6
7.20 100 0.245 4420 1085 44.0 1.6
7.50 100 0.255 4245 1080 47.5 16
Stahl 5.50 0.135 3185 430 10.0
1300 - 1500 N/mm? 5.80 55 0.145 3020 440 115 2A5
6.00 55 0.150 2920 440 125 25
6.20 55 0.160 2825 450 13.5 3.9
6.50 55 0.170 2695 460 15.5 3.8
6.80 55 0.180 2575 465 17.0 3.7
7.00 55 0.185 2500 465 18.0 3.7
7.20 55 0.190 2430 460 18.5 3.7
7.50 55 0.195 2335 455 20.0 3.8
Kaltarbeitsstahl 5.50 70 0.135 4050 545 13.0 2.0
(12% Cr) 5.80 70 0.145 3840 555 14.5 2.0
hoch legiert 6.00 70 0.150 3715 555 15.5 2.0
[1.2379] 6.20 70 0.160 3595 575 175 3.0
Nichtrostender Stahl 6.50 70 0.170 3430 585 19.5 3.0
[Cr-Ni/1.4301] 6.80 70 0.180 3275 590 215 29
7.00 70 0.185 3185 590 225 2.9
7.20 70 0.190 3095 590 24.0 29
7.50 70 0.195 2970 580 255 2.9
Titanlegierungen 5.50 40 0.135 2315 315 7.5 35
>300 HB 5.80 40 0.145 2195 320 85 35
[Ti6AI4V] 6.00 40 0.150 2120 320 9.0 35
6.20 40 0.160 2055 330 10.0 5.3
6.50 40 0.170 1960 335 11.0 5.2
6.80 40 0.180 1870 335 12.0 5.2
7.00 40 0.185 1820 335 13.0 51
7.20 40 0.190 1770 335 13.5 5.1
7.50 40 0.195 1700 330 14.5 52
Gusseisen 5.50 240 0.265 13890 3680 87.5 03
GG(G) 5.80 240 0.280 13170 3690 97.5 0.3
6.00 240 0.300 12730 3820 108.0 03
6.20 240 0.320 12320 3940 119.0 0.4
6.50 240 0.335 11755 3940 130.5 0.4
6.80 240 0.350 11235 3930 1425 0.4
7.00 240 0.360 10915 3930 151.0 0.4
7.20 240 0.370 10610 3925 160.0 0.4
7.50 240 0.385 10185 3920 173.0 0.4
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Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: F&F& L B72011

Bestell-Nr. B72011 .0530
S8 & w e 4 L
0530 53 6 66 28 36 186
0540 | 54 6 66 28 36 185 e |
0550 @ 55 6 66 28 36 185
0560 | 56 6 66 28 36 18.4 e
0570 | 57 6 66 28 36 184
0580 | 58 6 66 28 36 184 e |
0590 = 59 6 66 28 36 184
0600 | 60 6 66 28 36 185 e |
0610 = 61 8 79 3% 36 293
0620 | 62 8 79 34 36 292 e |
0630 = 63 8 79 3% 36 292
0640 | 64 8 79 34 36 29.1 e |
0650 = 65 8 79 3% 36 291
0660 | 66 8 79 34 36 29.0 e
0670 = 67 8 79 3% 36 290
0680 | 68 8 79 34 36 288 e
0690 69 8 79 3% 36 28.8
0700 | 70 8 79 34 36 287 e
0710 | 71 8 9 4 36 287
0720 | 72 8 79 4 36 28.6 e |
0730 | 73 8 9 4 36 286
0740 | 74 8 79 4 36 285 e
0750 | 75 8 9 4 36 285
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Stahl 7.60 180 0.430 7540 3240 147.0
< 500 N/mm? 8.00 180 0.455 7160 3260 164.0 0.5
8.20 180 0.465 6985 3250 1715 0.6
8.50 180 0.480 6740 3235 183.5 0.6
8.80 180 0.500 6510 3255 198.0 0.6
9.00 180 0.510 6365 3245 206.5 0.6
9.20 180 0.520 6230 3240 2155 0.6
9.50 180 0.540 6030 3255 230.5 0.6
9.80 180 0.555 5845 3245 245.0 0.6
Stahl 7.60 160 0.370 6700 2480 1125 0.7
500 - 850 N/mm? 8.00 160 0.390 6365 2480 124.5 0.7
8.20 160 0.400 6210 2485 131.0 0.8
8.50 160 0.415 5990 2485 141.0 0.8
8.80 160 0.425 5785 2460 1495 0.8
9.00 160 0.435 5660 2460 156.5 0.8
9.20 160 0.445 5535 2465 164.0 0.8
9.50 160 0.460 5360 2465 1745 0.8
9.80 160 0.475 5195 2470 186.5 0.8
Stahl 7.60 140 0.340 5865 1995 90.5 0.9
850 - 1100 N/mm? 8.00 140 0.360 5570 2005 101.0 0.8
8.20 140 0.365 5435 1985 105.0 1.0
8.50 140 0.380 5245 1995 113.0 1.0
8.80 140 0.395 5065 2000 1215 1.0
9.00 140 0.405 4950 2005 127.5 0.9
9.20 140 0.410 4845 1985 132.0 1.0
9.50 140 0.425 4690 1995 1415 0.9
9.80 140 0.440 4545 2000 151.0 0.9
Stahl 7.60 100 0.260 4190 1090 49.5 1.6
1100 - 1300 N/mm? 8.00 100 0.270 3980 1075 54.0 1.6
8.20 100 0.280 3880 1085 57.5 1.8
8.50 100 0.290 3745 1085 61.5 1.8
8.80 100 0.300 3615 1085 66.0 1.8
9.00 100 0.305 3535 1080 68.5 1.8
9.20 100 0.315 3460 1090 725 17
9.50 100 0.325 3350 1090 775 1.7
9.80 100 0.335 3250 1090 82.0 17
Stahl 7.60 0.200 2305 460 21.0
1300 - 1500 N/mm? 8.00 55 0.210 2190 460 23.0 3A7
8.20 55 0.215 2135 460 245 4.2
8.50 55 0.220 2060 455 26.0 4.2
8.80 55 0.230 1990 460 28.0 4.1
9.00 55 0.235 1945 455 29.0 4.2
9.20 55 0.240 1905 455 30.0 4.2
9.50 55 0.250 1845 460 325 4.1
9.80 55 0.255 1785 455 345 4.1
Kaltarbeitsstahl 7.60 70 0.200 2930 585 26.5 29
(12% Cr) 8.00 70 0.210 2785 585 29.5 2.9
hoch legiert 8.20 70 0.215 2715 585 31.0 3.3
[1.2379] 8.50 70 0.220 2620 575 325 3.3
Nichtrostender Stahl 8.80 70 0.230 2530 580 515! &3
[Cr-Ni/1.4301] 9.00 70 0.235 2475 580 37.0 3.3
9.20 70 0.240 2420 580 38.5 23
9.50 70 0.250 2345 585 415 3.2
9.80 70 0.255 2275 580 43.5 3.2
Titanlegierungen 7.60 40 0.200 1675 835 15.0 51
>300 HB 8.00 40 0.210 1590 335 17.0 5.1
[Ti6AI4V] 8.20 40 0.215 1555 335 175 5.8
8.50 40 0.220 1500 330 185 5.8
8.80 40 0.230 1445 330 20.0 5.8
9.00 40 0.235 1415 335 215 5.7
9.20 40 0.240 1385 330 22.0 57
9.50 40 0.250 1340 335 235 5.6
9.80 40 0.255 1300 330 25.0 5.7
Gusseisen 7.60 240 0.390 10050 3920 178.0 0.4
GG(G) 8.00 240 0.410 9550 3915 197.0 0.4
8.20 240 0.420 9315 3910 206.5 0.5
8.50 240 0.440 8990 3955 2245 0.5
8.80 240 0.455 8680 3950 240.0 0.5
9.00 240 0.465 8490 3950 2515 0.5
9.20 240 0.475 8305 3945 262.0 0.5
9.50 240 0.490 8040 3940 279.5 0.5
9.80 240 0.505 7795 3935 297.0 0.5
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Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: F&F& L B72011

Bestell-Nr. B72011 .0760
S8 & w e 4 L
0760 @ 76 8 79 4 36 28.4
0770 | 7.7 8 79 4 36 28.4 e |
0780 = 78 8 9 4 36 283
0790 | 79 8 79 4 36 28.4 e
0800 =80 8 79 4 36 28.4
0810 | 81 10 89 47 40 323 e |
0820 = 82 10 89 47 40 22
0830 | 83 10 89 47 40 322 e |
0840 | 84 10 89 47 40 321
0850 | 85 10 89 47 40 32.1 e |
0860 = 86 10 89 47 40 319
0870 | 87 10 89 47 40 319 e |
0880 = 88 10 89 47 40 318
0890 | 89 10 89 47 40 318 e
0900 = 90 10 89 47 40 317
0910 | 91 10 89 47 40 317 e
0920 | 92 10 89 47 40 316
0930 | 93 10 89 47 40 316 e
0940 | 94 10 89 47 40 314
0950 | 95 10 89 47 40 314 e |
0960 = 96 10 89 47 40 313
0970 | 97 10 89 47 40 313 e
0980 | 98 10 89 47 40 313
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Stahl 10.00 180 0.565 5730 3235 254.0
< 500 N/mm? 10.20 180 0.575 5615 3230 264.0 0.7
10.50 180 0.590 5455 3220 279.0 0.7
10.80 180 0.605 5305 3210 294.0 0.7
11.00 180 0.610 5210 3180 302.0 0.7
11.20 180 0.615 5115 3145 310.0 0.7
11.50 180 0.620 4980 3090 321.0 0.7
11.80 180 0.630 4855 3060 3345 0.7
12.00 180 0.640 4775 3055 3455 0.7
Stahl 10.00 160 0.485 5095 2470 194.0 0.8
500 - 850 N/mm? 10.20 160 0.495 4995 2475 202.0 0.9
10.50 160 0.505 4850 2450 212.0 0.9
10.80 160 0.520 4715 2450 224.5 0.9
11.00 160 0.525 4630 2430 231.0 0.9
11.20 160 0.530 4545 2410 2375 0.9
11.50 160 0.530 4430 2350 2440 0.9
11.80 160 0.540 4315 2330 255.0 0.9
12.00 160 0.550 4245 2335 264.0 0.9
Stahl 10.00 140 0.445 4455 1980 155.5 0.9
850 - 1100 N/mm? 10.20 140 0.455 4370 1990 162.5 11
10.50 140 0.465 4245 1975 171.0 11
10.80 140 0.475 4125 1960 179.5 1.1
11.00 140 0.485 4050 1965 186.5 11
11.20 140 0.485 3980 1930 190.0 1.1
11.50 140 0.490 3875 1900 197.5 11
11.80 140 0.495 3775 1870 204.5 1.2
12.00 140 0.505 3715 1875 212.0 1.2
Stahl 10.00 100 0.340 3185 1085 85.0 17
1100 - 1300 N/mm? 10.20 100 0.345 3120 1075 88.0 2.1
10.50 100 0.355 3030 1075 93.0 21
10.80 100 0.365 2945 1075 98.5 2.1
11.00 100 0.365 2895 1055 100.5 21
11.20 100 0.370 2840 1050 103.5 2.1
11.50 100 0.375 2770 1040 108.0 21
11.80 100 0.380 2700 1025 112.0 2.1
12.00 100 0.385 2655 1020 1155 21
Stahl 10.00 0.260 1750 455 355
1300 - 1500 N/mm? 10.20 55 0.265 1715 455 37.0 4A9
10.50 55 0.275 1665 460 40.0 4.8
10.80 55 0.280 1620 455 415 4.9
11.00 55 0.285 1590 455 43.0 4.8
11.20 55 0.285 1565 445 44.0 4.9
11.50 55 0.285 1520 435 45.0 5.0
11.80 55 0.290 1485 430 47.0 5.1
12.00 55 0.295 1460 430 48.5 5.1
Kaltarbeitsstahl 10.00 70 0.260 2230 580 455 32
(12% Cr) 10.20 70 0.265 2185 580 475 3.8
hoch legiert 10.50 70 0.275 2120 585 50.5 338
[1.2379] 10.80 70 0.280 2065 580 53.0 3.8
Nichtrostender Stahl 11.00 70 0.285 2025 575 54.5 38
[Cr-Ni/1.4301] 11.20 70 0.285 1990 565 55.5 3.9
11.50 70 0.285 1940 555 57.5 3.9
11.80 70 0.290 1890 550 60.0 3.9
12.00 70 0.295 1855 545 61.5 4.0
Titanlegierungen 10.00 40 0.260 1275 330 26.0 57
>300 HB 10.20 40 0.265 1250 330 27.0 6.8
[Ti6AI4V] 10.50 40 0.275 1215 335 29.0 6.6
10.80 40 0.280 1180 330 30.0 6.7
11.00 40 0.285 1155 330 L5 6.7
11.20 40 0.285 1135 325 32.0 6.7
11.50 40 0.285 1105 315 325 6.9
11.80 40 0.290 1080 315 34.5 6.9
12.00 40 0.295 1060 315 35,5 6.9
Gusseisen 10.00 240 0.515 7640 3935 309.0 0.5
GG(G) 10.20 240 0.520 7490 3895 3185 0.6
10.50 240 0.540 7275 3930 340.5 0.6
10.80 240 0.550 7075 3890 356.5 0.6
11.00 240 0.555 6945 3855 366.5 0.6
11.20 240 0.560 6820 3820 376.5 0.6
11.50 240 0.565 6645 S5 390.0 0.6
11.80 240 0.570 6475 3690 403.5 0.6
12.00 240 0.580 6365 3690 417.5 0.6
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Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: F&F& (I B72011

Bestell-Nr. B72011 .0990
S8 & w e 4 L
0990 = 99 10 89 47 40 313
1000 | 100 10 89 47 40 313 e |
1010 | 101 12 102 55 45 373
1020 | 102 12 102 55 45 372 e
1030 | 103 12 102 55 45 372
1040 | 104 12 102 55 45 371 e |
1050 | 105 12 102 55 45 370
1060 | 106 12 102 55 45 369 e |
1070 | 107 12 102 55 45 369
1080 | 108 12 102 55 45 36.8 e |
1090 | 109 12 102 55 45 368
1100 | 110 12 102 55 45 36.7 e |
1110 | 111 12 102 55 45 367
1120 | 112 12 102 55 45 365 e
1130 | 113 12 102 55 45 365
1140 | 114 12 102 55 45 36.4 e
1150 | 115 12 102 55 45 364
1160 | 116 12 102 55 45 36.3 e
1170 | 117 12 102 55 45 363
1180 | 118 12 102 55 45 36.2 e |
1190 | 119 12 102 55 45 363
1200 | 120 12 102 55 45 36.3 e
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Stahl 12.50 180 0.665 4585 3050 3745
< 500 N/mm? 13.00 180 0.695 4405 3060 406.0 0.8
13.50 180 0.705 4340 3060 419.0 0.8
14.00 180 0.715 4095 2930 451.0 0.8
14.50 180 0.725 3950 2865 473.0 0.9
15.00 180 0.745 3820 2845 503.0 0.9
15.50 180 0.760 3695 2810 530.0 0.9
15.80 180 0.770 3625 2790 547.0 0.9
16.00 180 0.775 3580 2775 558.0 0.9
Stahl 12.50 160 0.570 4075 2325 285.5 1.0
500 - 850 N/mm? 13.00 160 0.595 3920 2330 309.5 1.0
13.50 160 0.605 3860 2335 3195 1.0
14.00 160 0.610 3640 2220 3415 1.0
14.50 160 0.620 3510 2175 359.0 11
15.00 160 0.640 3395 2175 384.5 11
15.50 160 0.650 3285 2135 403.0 11
15.80 160 0.660 3225 2130 4175 11
16.00 160 0.665 3185 2120 426.5 11
Stahl 12.50 140 0.525 3565 1870 2295 12
850 - 1100 N/mm? 13.00 140 0.545 3430 1870 248.0 1.2
13.50 140 0.555 3375 1875 256.5 12
14.00 140 0.565 3185 1800 277.0 13
14.50 140 0.570 3075 1755 290.0 14
15.00 140 0.590 2970 1750 309.5 1.4
15.50 140 0.600 2875 1725 3255 14
15.80 140 0.605 2820 1705 334.5 1.4
16.00 140 0.610 2785 1700 342.0 14
Stahl 12.50 100 0.400 2545 1020 125.0 23
1100 - 1300 N/mm? 13.00 100 0.415 2450 1015 1345 2.3
13.50 100 0.420 2410 1010 138.0 23
14.00 100 0.430 2275 980 151.0 2.3
14.50 100 0.435 2195 955 157.5 2.6
15.00 100 0.445 2120 945 167.0 2.6
15.50 100 0.455 2055 935 176.5 26
15.80 100 0.460 2015 925 181.5 2.6
16.00 100 0.465 1990 925 186.0 2.6
Stahl 12.50 0.310 1400 435 6315}
1300 - 1500 N/mm? 13.00 55 0.320 1345 430 57.0 5A4
13.50 55 0.325 1325 430 59.0 5.4
14.00 55 0.330 1250 415 64.0 55
14.50 55 0.335 1205 405 67.0 6.1
15.00 55 0.345 1165 400 70.5 6.1
15.50 55 0.350 1130 395 745 6.1
15.80 55 0.355 1110 395 775 6.1
16.00 55 0.355 1095 390 78.5 6.2
Kaltarbeitsstahl 12.50 70 0.310 1785 555 68.0 4.2
(12% Cr) 13.00 70 0.320 1715 550 73.0 4.2
hoch legiert 13.50 70 0.325 1690 550 75.5 4.2
[1.2379] 14.00 70 0.330 1590 525 81.0 4.4
Nichtrostender Stahl 14.50 70 0.335 1535 515 85.0 4.8
[Cr-Ni/1.4301] 15.00 70 0.345 1485 510 90.0 4.8
15.50 70 0.350 1440 505 95.5 4.8
15.80 70 0.355 1410 500 98.0 4.8
16.00 70 0.355 1395 495 99.5 4.9
Titanlegierungen 12.50 40 0.310 1020 315 38.5 7.4
>300 HB 13.00 40 0.320 980 315 42,0 7.4
[Ti6AI4V] 13.50 40 0.325 965 315 43.0 73
14.00 40 0.330 910 300 46.0 7.6
14.50 40 0.335 880 295 485 83
15.00 40 0.345 850 295 52.0 8.3
15.50 40 0.350 820 285 54.0 85
15.80 40 0.355 805 285 56.0 85
16.00 40 0.355 795 280 56.5 8.6
Gusseisen 12.50 240 0.605 6110 3695 453.5 0.6
GG(G) 13.00 240 0.630 5875 3700 491.0 0.6
13.50 240 0.640 5785 3700 506.5 0.6
14.00 240 0.650 5455 3545 545.5 0.6
14.50 240 0.660 5270 3480 5745 0.7
15.00 240 0.675 5095 3440 608.0 0.7
15.50 240 0.690 4930 3400 641.5 0.7
15.80 240 0.700 4835 3385 663.5 0.7
16.00 240 0.705 4775 3365 676.5 0.7
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Artikel-Nr. 9-Code
Beispiel: F&F& L B72011
Bestell-Nr. B72011 .1250

K .
1250 | 125 14 107 60 45 39.0
1280 | 12.8 14 107 60 45 38.8
1300 | 13.0 14 107 60 45 38.7
1350 | 135 14 107 60 45 38.4
1380 | 138 14 107 60 45 38.2
.1400 14.0 14 107 60 45 38.2
1450 | 145 16 115 65 48 41.0
1480 | 14.8 16 115 65 48 40.8
1500 | 15.0 16 115 65 48 40.6
.1550 155 16 115 65 48 40.4
1580 | 15.8 16 115 65 48 40.2
.1600 | 16.0 16 115 65 48 40.2
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Spiralbohrer  Supradrill® HX
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i V)
XA 140°

HSS
Rm HRC HRC B HRC

Aniﬁl-Nr. z-Sede

Bestolir. 8521110260 (‘ Pzt

Bestell-Nr. . — B53111
S8 & w e 4 L
0260 260 6 62 20 36 148
0300 | 300 6 62 20 36 162 e |
0340 | 340 6 62 20 36 158
0350 | 350 6 62 20 36 1538 e
0400 | 400 6 66 24 36 189
0420 | 420 6 66 24 36 1838 e
0430 | 430 6 66 24 36 188
0450 | 450 6 66 24 36 186 e |
0500 500 6 66 28 36 188
0510 | 510 6 66 28 36 1838 e
0520 | 520 6 66 28 36 187
0550 | 550 6 6 28 36 185 e
0560 | 560 6 66 28 36 185
0600 | 600 6 66 28 36 186 e
0650 | 650 8 79 3% 36 291
0670 | 670 8 79 34 36 29.0 e
0690 690 8 79 3% 36 289
0700 | 700 8 79 34 36 2838 e
0710 | 710 8 9 4 36 287
0750 | 750 8 79 4 36 285 e
0800 | 800 8 9 4 36 285
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Rm HRC HRC B HRC

Artikel-Nr. 8-Code

— Eéh’?gb — B52111

Bestell-Nr. . — B53111
S8 & w e 4 L
0810 | 810 10 89 47 40 324
0850 | 850 10 89 47 40 32.1 e |
0860 | 860 10 89 47 40 320
0885 | 885 10 89 47 40 318 e
0900 | 900 10 89 47 40 317
0910 | 910 10 89 47 40 317 e
0950 | 950 10 89 47 40 315
1000 1000 10 89 47 40 315 e |
1030 (1030 12 102 55 45 372
1040 (1040 12 102 55 45 37.1 e
1050 (1050 12 102 55 45 371
1070 (1070 12 102 55 45 37.0 e
1100 (1100 12 102 55 45 367
1150 (1150 12 102 55 45 365 e
1160 (1160 12 102 55 45 36.4
1190 (1190 12 102 55 45 36.4 e
1200 (1200 12 102 55 45 364
1210 (1210 14 107 60 45 39.3 e
1220 (1220 14 107 60 45 392
1250 (1250 14 107 60 45 39.1 e
1270 1270 14 107 60 45 390
1300 (1300 14 107 60 45 38.7 e
1400 (1400 14 107 60 45 384
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HSS
Rm HRC HRC B HRC

Artikel-Nr. 8-Code

Dol B52111 1410 (‘ sealll
Bestell-Nr. . ﬂ: B53111

P S B —

1410 | 14.10 16 115 65 48 41.3

1420 |14.20 16 115 65 48 41.2

1470 1 14.70 16 115 65 48 41.0

1500 |15.00 16 115 65 48 40.7

1540 | 15.40 16 115 65 48 40.5

.1600 |16.00 16 115 65 48 40.4

1920 119.20 20 131 79 50 48.6
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Stahl 3.00 170 0.085 18040 1535 11.0
< 500 N/mm? 3.30 170 0.095 16400 1560 135 0.6
3.50 170 0.100 15460 1545 15.0 0.6
4.00 170 0.115 13530 1555 195 0.7
4.20 170 0.120 12885 1545 215 0.7
5.00 170 0.145 10825 1570 31.0 0.7
6.00 170 0.170 9020 1535 435 0.7
6.80 170 0.195 7960 1550 56.5 11
8.50 170 0.245 6365 1560 88.5 12
Stahl 3.00 130 0.085 13795 1175 85 0.8
500 - 850 N/mm? 3.30 130 0.095 12540 1190 10.0 0.8
3.50 130 0.100 11825 1185 115 0.8
4.00 130 0.115 10345 1190 15.0 1.0
4.20 130 0.120 9850 1180 16.5 1.0
5.00 130 0.145 8275 1200 235 0.9
6.00 130 0.170 6895 1170 33.0 1.0
6.80 130 0.195 6085 1185 43.0 15
8.50 130 0.245 4870 1195 68.0 16
Stahl 3.00 110 0.065 11670 760 55 13
850 - 1100 N/mm? 3.30 110 0.075 10610 795 7.0 12
3.50 110 0.080 10005 800 7.5 il
4.00 110 0.090 8755 790 10.0 1.4
4.20 110 0.095 8335 790 11.0 14
5.00 110 0.110 7005 770 15.0 15
6.00 110 0.135 5835 790 225 14
6.80 110 0.150 5150 775 28.0 2.2
8.50 110 0.190 4120 785 445 24
Stahl 3.00 70 0.055 7425 410 3.0 24
1100 - 1300 N/mm? 3.30 70 0.060 6750 405 35 2.4
3.50 70 0.060 6365 380 35 25
4.00 70 0.070 5570 390 5.0 2.9
4.20 70 0.075 5305 400 55 2.8
5.00 70 0.090 4455 400 8.0 2.8
6.00 70 0.105 3715 390 11.0 2.9
6.80 70 0.120 3275 395 14.5 4.4
8.50 70 0.150 2620 395 225 4.9
Stahl 3.00 0.045 4245 190
1300 - 1500 N/mm? 3.30 40 0.045 3860 175 1A5 55
3.50 40 0.050 3640 180 15 5.3)
4.00 40 0.055 3185 175 2.0 6.5
4.20 40 0.060 3030 180 25 6.3
5.00 40 0.070 2545 180 35 6.3
6.00 40 0.085 2120 180 5.0 6.2
6.80 40 0.095 1870 180 6.5 9.6
8.50 40 0.120 1500 180 10.0 10.7
Kaltarbeitsstahl 3.00 60 0.045 6365 285 2.0 3.4
(12% Cr) 3.30 60 0.050 5785 290 2.5 3.3
hoch legiert 3.50 60 0.050 5455 275 25 34
[1.2379] 4.00 60 0.060 4775 285 3.5 4.0
Nichtrostender Stahl 4.20 60 0.065 4545 295 4.0 3.8
[Cr-Ni/1.4301] 5.00 60 0.075 3820 285 55 4.0
6.00 60 0.090 3185 285 8.0 3.9
6.80 60 0.100 2810 280 10.0 6.2
8.50 60 0.125 2245 280 16.0 6.9
Gusseisen 3.00 220 0.095 23345 2220 15.5 0.4
GG(G) 3.30 220 0.105 21220 2230 19.0 0.4
3.50 220 0.110 20010 2200 21.0 0.4
4.00 220 0.125 17505 2190 275 0.5
4.20 220 0.130 16675 2170 30.0 0.5
5.00 220 0.155 14005 2170 425 0.5
6.00 220 0.190 11670 2215 62.5 0.5
6.80 220 0.215 10300 2215 80.5 0.8
8.50 220 0.265 8240 2185 124.0 0.9
Al-Knetlegierung 3.00 250 0.085 26525 2255 16.0 0.4
Si < 6% 3.30 250 0.095 24115 2290 19.5 0.4
3.50 250 0.100 22735 2275 22.0 0.4
4.00 250 0.115 19895 2290 29.0 0.5
4.20 250 0.120 18945 2275 315 0.5
5.00 250 0.145 15915 2310 45.5 0.5
6.00 250 0.170 13265 2255 64.0 0.5
6.80 250 0.195 11705 2280 83.0 0.8
8.50 250 0.245 9360 2295 130.0 0.8
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Artikel-Nr. 9-Code

Beispiel: Ezgmr-ogb L B62011

Bestell-Nr. . — B63011
A © ok b
.0300 3.0 6 62 20 36 16.2 °
.0330 3.3 6 62 20 36 16.0 °
.0340 34 6 62 20 36 15.8 (]
.0350 35 6 62 20 36 15.8 °
.0370 S 6 62 20 36 15.6 °
.0380 3.8 6 66 24 36 19.4 °
.0400 4.0 6 66 24 36 18.9 °
.0420 4.2 6 66 24 36 18.8 °
.0450 4.5 6 66 24 36 18.6 °
.0480 4.8 6 66 28 36 18.4 °
.0500 5.0 6 66 28 36 18.8 [
.0550 55 6 66 28 36 185 °
.0580 5.8 6 66 28 36 18.4 °
.0600 6.0 6 66 28 36 18.6 °
.0650 6.5 8 79 34 36 29.1 ]
.0680 6.8 8 79 34 36 28.9 °
.0700 7.0 8 79 34 36 28.8 °
.0750 75 8 79 41 36 285 °
.0780 7.8 8 79 41 36 28.4 ]
.0800 8.0 8 79 41 36 285 °
.0850 8.5 10 89 47 40 32.1 °
.0880 8.8 10 89 a7 40 31.9 °
.0900 9.0 10 89 47 40 31.7 (]
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Stahl 10.00 170 0.285 5410 1540 121.0
< 500 N/mm? 10.20 170 0.290 5305 1540 126.0 1.4
11.00 170 0.315 4920 1550 1475 14
12.00 170 0.345 4510 1555 176.0 1.4
13.00 170 0.370 4165 1540 204.5 15
14.00 170 0.400 3865 1545 238.0 15
15.00 170 0.430 3610 1550 274.0 1.6
15.50 170 0.445 3490 1555 293.5 1.6
16.00 170 0.455 3380 1540 309.5 1.6
Stahl 10.00 130 0.285 4140 1180 92.5 1.6
500 - 850 N/mm? 10.20 130 0.290 4055 1175 96.0 1.9
11.00 130 0.315 3760 1185 1125 1.9
12.00 130 0.345 3450 1190 1345 1.8
13.00 130 0.370 3185 1180 156.5 20
14.00 130 0.400 2955 1180 181.5 2.0
15.00 130 0.430 2760 1185 209.5 21
15.50 130 0.445 2670 1190 2245 2.0
16.00 130 0.455 2585 1175 236.0 21
Stahl 10.00 110 0.220 3500 770 60.5 25
850 - 1100 N/mm? 10.20 110 0.225 3435 775 63.5 2.9
11.00 110 0.245 3185 780 74.0 238
12.00 110 0.265 2920 775 87.5 2.8
13.00 110 0.290 2695 780 103.5 3.0
14.00 110 0.310 2500 775 119.5 3.0
15.00 110 0.335 2335 780 138.0 31
15.50 110 0.345 2260 780 147.0 3.1
16.00 110 0.355 2190 775 156.0 31
Stahl 10.00 70 0.175 2230 390 30.5 4.8
1100 - 1300 N/mm? 10.20 70 0.180 2185 395 325 5.7
11.00 70 0.195 2025 395 375 5.6
12.00 70 0.210 1855 390 44.0 5.6
13.00 70 0.230 1715 395 52.5 5.9
14.00 70 0.245 1590 390 60.0 5.9
15.00 70 0.265 1485 395 70.0 6.2
15.50 70 0.270 1440 390 735 6.2
16.00 70 0.280 1395 390 78.5 6.2
Stahl 10.00 0.145 1275 185 145 10.2
1300 - 1500 N/mm? 10.20 40 0.145 1250 180 14.5 12.4
11.00 40 0.155 1155 180 17.0 122
12.00 40 0.170 1060 180 20.5 121
13.00 40 0.185 980 180 24.0 129
14.00 40 0.200 910 180 275 12.8
15.00 40 0.215 850 185 325 132
15.50 40 0.220 820 180 34.0 135
16.00 40 0.230 795 185 37.0 131
Kaltarbeitsstahl 10.00 60 0.150 1910 285 225 6.6
(12% Cr) 10.20 60 0.150 1870 280 23.0 8.0
hoch legiert 11.00 60 0.165 1735 285 27.0 7.7
[1.2379] 12.00 60 0.180 1590 285 32.0 7.7
Nichtrostender Stahl 13.00 60 0.195 1470 285 38.0 8.1
[Cr-Ni/1.4301] 14.00 60 0.210 1365 285 44.0 8.1
15.00 60 0.225 1275 285 50.5 8.6
15.50 60 0.230 1230 285 54.0 8.5
16.00 60 0.240 1195 285 57.5 85
Gusseisen 10.00 220 0.315 7005 2205 173.0 0.9
GG(G) 10.20 220 0.320 6865 2195 179.5 1.0
11.00 220 0.345 6365 2195 208.5 1.0
12.00 220 0.375 5835 2190 2475 1.0
13.00 220 0.405 5385 2180 289.5 11
14.00 220 0.440 5000 2200 3385 1.0
15.00 220 0.470 4670 2195 388.0 11
15.50 220 0.485 4520 2190 413.0 11
16.00 220 0.500 4375 2190 440.5 11
Al-Knetlegierung 10.00 250 0.285 7960 2270 1785 0.8
Si < 6% 10.20 250 0.290 7800 2260 184.5 1.0
11.00 250 0.315 7235 2280 216.5 1.0
12.00 250 0.345 6630 2285 258.5 1.0
13.00 250 0.370 6120 2265 300.5 1.0
14.00 250 0.400 5685 2275 350.0 1.0
15.00 250 0.430 5305 2280 403.0 11
15.50 250 0.445 5135 2285 431.0 1.1
16.00 250 0.455 4975 2265 455.5 11
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Artikel-Nr. 9-Code
Beispiel: Ezgmr-og? L B62011
Bestell-Nr. . — B63011
A © ok b
.0950 9.5 10 89 47 40 BillS °
.0980 9.8 10 89 47 40 314 °
.1000 | 10.0 10 89 47 40 Sl (]
1020 | 10.2 12 102 55 45 37.2 °
1050 | 105 12 102 55 45 37.1 °
.1080 | 10.8 12 102 55 45 36.9 °
1100 | 11.0 12 102 55 45 36.7 °
1150 | 115 12 102 55 45 36.5 °
1180 | 118 12 102 55 45 36.3 °
1200 | 12.0 12 102 55 45 36.4 °
1250 | 125 14 107 60 45 39.1 [
1280 | 128 14 107 60 45 38.9 °
11300 | 13.0 14 107 60 45 38.7 °
1350 | 135 14 107 60 45 385 °
1380 | 138 14 107 60 45 383 ]
1400 | 14.0 14 107 60 45 38.4 °
1450 | 145 16 115 65 48 41.1 °
1480 | 14.8 16 115 65 48 40.8 °
1500 | 15.0 16 115 65 48 40.7 ]
1550 | 155 16 115 65 48 40.5 °
1580 | 15.8 16 115 65 48 40.3 °
.1600 | 16.0 16 115 65 48 404 °
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Stahl 3.00 150 0.080 15915 1275
< 500 N/mm? 3.30 150 0.090 14470 1300 11.0 1.2
3.50 150 0.095 13640 1295 125 1.2
3.80 150 0.105 12565 1320 15.0 1.6
4.00 150 0.110 11935 1315 16.5 1.6
4.20 150 0.120 11370 1365 19.0 15
4.50 150 0.140 10610 1485 235 14
4.80 150 0.145 9945 1440 26.0 2.0
5.00 150 0.155 9550 1480 29.0 1.9
Stahl 3.00 120 0.070 12730 890 6.5 18
500 - 850 N/mm? 3.30 120 0.075 11575 870 7.5 1.9
3.50 120 0.080 10915 875 85 1.8
3.80 120 0.090 10050 905 10.5 2.3
4.00 120 0.095 9550 905 AL 23
4.20 120 0.105 9095 955 13.0 2.2
4.50 120 0.120 8490 1020 16.0 20
4.80 120 0.125 7960 995 18.0 2.9
5.00 120 0.130 7640 995 195 2.9
Stahl 3.00 100 0.065 10610 690 5.0 24
850 - 1100 N/mm? 3.30 100 0.070 9645 675 6.0 2.4
3.50 100 0.075 9095 680 6.5 24
3.80 100 0.080 8375 670 7.5 3.2
4.00 100 0.090 7960 715 9.0 2.9
4.20 100 0.095 7580 720 10.0 29
4.50 100 0.110 7075 780 125 2.7
4.80 100 0.115 6630 760 14.0 3.7
5.00 100 0.120 6365 765 15.0 3.7
Stahl 3.00 70 0.050 7425 370 25 4.4
1100 - 1300 N/mm? 3.30 70 0.055 6750 370 3.0 44
3.50 70 0.055 6365 350 Bib) 4.6
3.80 70 0.060 5865 350 4.0 6.1
4.00 70 0.065 5570 360 45 5.8
4.20 70 0.070 5305 370 5.0 5.6
4.50 70 0.085 4950 420 6.5 4.9
4.80 70 0.090 4640 420 7.5 6.8
5.00 70 0.090 4455 400 8.0 7.2
Stahl 3.00 0.035 4245 150 10.9
1300 - 1500 N/mm? 3.30 40 0.040 3860 155 1A5 10.4
3.50 40 0.045 3640 165 15 9.7
3.80 40 0.045 3350 150 15 14.2
4.00 40 0.050 3185 160 2.0 131
4.20 40 0.055 3030 165 25 12.7
4.50 40 0.065 2830 185 3.0 112
4.80 40 0.070 2655 185 3.5 154
5.00 40 0.070 2545 180 315 15.9
Nichtrostender Stahl 3.00 60 0.035 6365 225 15 7.3
[Cr-Ni/1.4301] 3.30 60 0.040 5785 230 2.0 7.0
3.50 60 0.045 5455 245 25 6.6
3.80 60 0.045 5025 225 25 9.4
4.00 60 0.050 4775 240 3.0 8.7
4.20 60 0.055 4545 250 35 8.4
4.50 60 0.065 4245 275 45 75
4.80 60 0.070 3980 280 5.0 10.2
5.00 60 0.070 3820 265 5.0 10.8
Titanlegierungen 3.00 35 0.035 3715 130 1.0 126
300 HB 3.30 35 0.040 3375 135 1.0 12.0
[Ti6AI4V] 3.50 35 0.045 3185 145 15 111
3.80 35 0.045 2930 130 15 16.3
4.00 35 0.050 2785 140 2.0 15.0
4.20 35 0.055 2655 145 2.0 14.4
4.50 35 0.065 2475 160 253 13.0
4.80 35 0.070 2320 160 3.0 17.8
5.00 35 0.070 2230 155 3.0 18.5
Gusseisen 3.00 220 0.075 23345 1750 1213 0.9
GG(G) 3.30 220 0.080 21220 1700 145 1.0
3.50 220 0.085 20010 1700 16.5 0.9
3.80 220 0.095 18430 1750 20.0 1.2
4.00 220 0.100 17505 1750 22.0 1.2
4.20 220 0.110 16675 1835 255 11
4.50 220 0.125 15560 1945 31.0 11
4.80 220 0.135 14590 1970 35.5 1.4
5.00 220 0.140 14005 1960 38.5 15
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Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: L B72020

Bestell-Nr. B72020 .0300
S8 & w e 4 L
0300 30 6 73 3% 36 27.2
0310 | 31 6 73 34 36 272 e |
0320 32 6 73 3% 36 27.0
0330 | 33 6 73 34 36 270 e
0340 34 6 73 3% 36 26.8
0350 | 35 6 73 34 36 26.8 e |
0360 36 6 73 3% 36 266
0370 | 37 6 73 34 36 26.6 e |
0380 38 6 82 43 36 354
03% | 39 6 82 43 36 35.4 e |
0400 @ 40 6 82 43 36 349
0410 | 41 6 82 43 36 349 e |
0420 | 42 6 82 43 36 348
0430 | 43 6 82 43 36 347 e
0440 | 44 6 82 43 36 346
0450 | 45 6 82 43 36 34.6 e
0460 = 46 6 82 43 36 345
0470 | 47 6 82 43 36 345 e
0480 48 6 9%5 56 36 474
0490 | 49 6 95 56 36 473 e |
0500 = 50 6 9%5 56 36 477
0510 | 51 6 95 56 36 417 e
0520 | 52 6 9%5 56 36 476
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Stahl 5.50 150 0.170 8680 1475 35.0
< 500 N/mm? 5.80 150 0.180 8230 1480 39.0 1.9
6.00 150 0.190 7960 1510 425 1.9
6.20 150 0.205 7700 1580 475 2.1
6.50 150 0.210 7345 1540 51.0 21
6.80 150 0.220 7020 1545 56.0 2.1
7.00 150 0.230 6820 1570 60.5 21
7.20 150 0.235 6630 1560 63.5 25
7.50 150 0.245 6365 1560 69.0 25
Stahl 5.50 120 0.145 6945 1005 24.0 28
500 - 850 N/mm? 5.80 120 0.150 6585 990 26.0 2.9
6.00 120 0.165 6365 1050 29.5 2.7
6.20 120 0.175 6160 1080 32.5 3.1
6.50 120 0.180 5875 1060 35.0 31
6.80 120 0.190 5615 1065 38.5 3.1
7.00 120 0.195 5455 1065 41.0 3.1
7.20 120 0.200 5305 1060 43.0 3.7
7.50 120 0.210 5095 1070 47.5 3.6
Stahl 5.50 100 0.135 5785 780 185 3.7
850 - 1100 N/mm? 5.80 100 0.140 5490 770 20.5 3.7
6.00 100 0.150 5305 795 225 3.6
6.20 100 0.160 5135 820 25.0 4.0
6.50 100 0.170 4895 830 275 4.0
6.80 100 0.175 4680 820 30.0 4.0
7.00 100 0.180 4545 820 315 4.0
7.20 100 0.185 4420 820 335 4.7
7.50 100 0.195 4245 830 36.5 4.7
Stahl 5.50 70 0.100 4050 405 9.5 7.0
1100 - 1300 N/mm? 5.80 70 0.105 3840 405 10.5 7.0
6.00 70 0.115 3715 425 12.0 6.7
6.20 70 0.120 3595 430 13.0 7.7
6.50 70 0.125 3430 430 145 7.7
6.80 70 0.135 3275 440 16.0 7.5
7.00 70 0.135 3185 430 16.5 76
7.20 70 0.140 3095 435 175 8.9
7.50 70 0.145 2970 430 19.0 9.0
Stahl 5.50 0.080 2315 185 154
1300 - 1500 N/mm? 5.80 40 0.080 2195 175 4A5 16.2
6.00 40 0.090 2120 190 515 149
6.20 40 0.095 2055 195 6.0 17.0
6.50 40 0.100 1960 195 6.5 16.9
6.80 40 0.105 1870 195 7.0 16.9
7.00 40 0.105 1820 190 7.5 17.3
7.20 40 0.110 1770 195 8.0 19.9
7.50 40 0.115 1700 195 85 19.8
Nichtrostender Stahl 5.50 60 0.080 3470 280 6.5 10.2
[Cr-Ni/1.4301] 5.80 60 0.080 3295 265 7.0 10.7
6.00 60 0.090 3185 285 8.0 9.9
6.20 60 0.095 3080 295 9.0 112
6.50 60 0.100 2940 295 10.0 112
6.80 60 0.105 2810 295 10.5 111
7.00 60 0.105 2730 285 11.0 115
7.20 60 0.110 2655 290 12.0 134
7.50 60 0.115 2545 295 13.0 131
Titanlegierungen 5.50 35 0.080 2025 160 4.0 17.8
>300 HB 5.80 35 0.080 1920 155 4.0 183
[Ti6AI4V] 6.00 35 0.090 1855 165 45 17.2
6.20 35 0.095 1795 170 5.0 195
6.50 35 0.100 1715 170 55 194
6.80 35 0.105 1640 170 6.0 19.3
7.00 35 0.105 1590 165 6.5 19.9
7.20 35 0.110 1545 170 7.0 22.8
7.50 35 0.115 1485 170 7.3 22.7
Gusseisen 5.50 220 0.155 12730 1975 47.0 14
GG(G) 5.80 220 0.160 12075 1930 51.0 15
6.00 220 0.175 11670 2040 Bl2b) 1.4
6.20 220 0.185 11295 2090 63.0 1.6
6.50 220 0.195 10775 2100 69.5 1.6
6.80 220 0.200 10300 2060 75.0 1.6
7.00 220 0.210 10005 2100 81.0 1.6
7.20 220 0.215 9725 2090 85.0 1.9
7.50 220 0.225 9335 2100 93.0 1.8
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Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: L B72020

Bestell-Nr. B72020 .0530
S8 & w e 4 L
0530 53 6 9%5 56 36 476
0540 | 54 6 95 56 36 475 e |
0550 @ 55 6 9%5 56 36 475
0560 | 56 6 95 56 36 47.4 e
0570 | 57 6 9%5 56 36 474
0580 | 58 6 95 56 36 473 e |
0590 = 59 6 9%5 56 36 474
0600 | 60 6 95 56 36 472 e |
0610 = 61 8 105 66 36 553
0620 | 62 8 105 66 36 55.2 e |
0630 = 63 8 105 66 36 55.2
0640 | 64 8 105 66 36 55.1 e |
0650 = 65 8 105 66 36 55.1
0660 | 66 8 105 66 36 55.0 e
0670 = 67 8 105 66 36 55.0
0680 | 68 8 105 66 36 54.8 e
0690 69 8 105 66 36 548
0700 | 70 8 105 66 36 54.7 e
0710 | 71 8 115 76 36 64.7
0720 | 72 8 15 76 36 64.6 e |
0730 | 73 8 115 76 36 64.6
0740 | 74 8 15 76 36 64.4 e
0750 | 75 8 115 76 36 64.4
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Stahl 7.60 150 0.250 6280 1570 71.0
< 500 N/mm? 8.00 150 0.260 5970 1550 78.0 2.5
8.20 150 0.270 5825 1575 83.0 2.8
8.50 150 0.280 5615 1570 89.0 2.7
8.80 150 0.285 5425 1545 94.0 2.8
9.00 150 0.295 5305 1565 99.5 2.7
9.20 150 0.300 5190 1555 103.5 31
9.50 150 0.310 5025 1560 110.5 3.1
9.80 150 0.320 4870 1560 117.5 3.1
Stahl 7.60 120 0.215 5025 1080 49.0 3.6
500 - 850 N/mm? 8.00 120 0.225 4775 1075 54.0 3.6
8.20 120 0.230 4660 1070 56.5 4.0
8.50 120 0.240 4495 1080 61.5 4.0
8.80 120 0.245 4340 1065 65.0 4.0
9.00 120 0.250 4245 1060 67.5 4.1
9.20 120 0.260 4150 1080 72.0 4.5
9.50 120 0.265 4020 1065 75.5 4.5
9.80 120 0.275 3900 1075 81.0 4.5
Stahl 7.60 100 0.195 4190 815 37.0 4.7
850 - 1100 N/mm? 8.00 100 0.205 3980 815 41.0 4.7
8.20 100 0.210 3880 815 43.0 53
8.50 100 0.220 3745 825 47.0 5.2
8.80 100 0.225 3615 815 495 53
9.00 100 0.230 3535 815 52.0 5.3
9.20 100 0.235 3460 815 54.0 5.9
9.50 100 0.245 3350 820 58.0 5.9
9.80 100 0.255 3250 830 62.5 5.8
Stahl 7.60 70 0.150 2930 440 20.0 8.8
1100 - 1300 N/mm? 8.00 70 0.155 2785 430 215 8.9
8.20 70 0.160 2715 435 23.0 10.0
8.50 70 0.165 2620 430 24.5 10.0
8.80 70 0.170 2530 430 26.0 10.0
9.00 70 0.175 2475 435 27.5 9.9
9.20 70 0.180 2420 435 29.0 11.1
9.50 70 0.185 2345 435 31.0 11.1
9.80 70 0.190 2275 430 32.5 11.2
Stahl 7.60 0.115 1675 195 19.8
1300 - 1500 N/mm? 8.00 40 0.120 1590 190 95 20.2
8.20 40 0.125 1555 195 105 22.2
8.50 40 0.130 1500 195 11.0 22.1
8.80 40 0.135 1445 195 12.0 221
9.00 40 0.135 1415 190 12.0 22.6
9.20 40 0.140 1385 195 13.0 248
9.50 40 0.145 1340 195 14.0 24.7
9.80 40 0.150 1300 195 145 24.7
Nichtrostender Stahl 7.60 60 0.115 2515 290 13.0 133
[Cr-Ni/1.4301] 8.00 60 0.120 2385 285 14.5 13.5
8.20 60 0.125 2330 290 155 14.9
8.50 60 0.130 2245 290 16.5 14.9
8.80 60 0.135 2170 295 18.0 14.6
9.00 60 0.135 2120 285 18.0 15.1
9.20 60 0.140 2075 290 19.5 16.7
9.50 60 0.145 2010 290 20.5 16.6
9.80 60 0.150 1950 295 22,5 16.3
Titanlegierungen 7.60 35 0.115 1465 170 7.5 22.7
>300 HB 8.00 35 0.120 1395 165 85 233
[Ti6AI4V] 8.20 35 0.125 1360 170 9.0 25.5
8.50 35 0.130 1310 170 9.5 25.4
8.80 35 0.135 1265 170 105 253
9.00 35 0.135 1240 165 105 26.1
9.20 35 0.140 1210 170 115 28.4
9.50 35 0.145 1175 170 12.0 28.4
9.80 35 0.150 1135 170 13.0 28.3
Gusseisen 7.60 220 0.225 9215 2075 94.0 19
GG(G) 8.00 220 0.240 8755 2100 105.5 18
8.20 220 0.245 8540 2090 1105 2.1
8.50 220 0.250 8240 2060 117.0 2.1
8.80 220 0.260 7960 2070 126.0 21
9.00 220 0.265 7780 2060 131.0 2.1
9.20 220 0.275 7610 2095 139.5 23
9.50 220 0.280 7370 2065 146.5 2.3
9.80 220 0.290 7145 2070 156.0 23

www.fraisa.com
88



Spiralbohrer  XDrill®
8xd

HM Y
MGX W@

R~ == == —
o) D

. GG(G
Rm Rm Rm Rm Inox Ti ©)
<850 [l 850-1100 [§1100-1300 J§2300-1500 Stainless [l Titanium

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: F&F& L B72020

Bestell-Nr. B72020 .0760
S8 & w e 4 L
0760 @ 76 8 115 76 36 643
0770 | 7.7 8 15 76 36 64.4 e |
0780 = 78 8 115 76 36 64.3
0790 | 79 8 15 76 36 64.3 e
0800 =80 8 115 76 36 64.1
0810 | 81 10 129 86 40 723 e |
0820 = 82 10 129 86 40 722
0830 | 83 10 129 86 40 722 e |
0840 | 84 10 129 86 40 721
0850 | 85 10 129 86 40 720 e |
0860 = 86 10 129 86 40 719
0870 | 87 10 129 86 40 719 e |
0880 = 88 10 129 86 40 718
0890 | 89 10 129 86 40 718 e
0900 = 90 10 129 86 40 7.7
0910 | 91 10 138 95 40 80.7 e
0920 | 92 10 138 95 40 805
0930 | 93 10 138 95 40 805 e
0940 | 94 10 138 95 40 80.4
0950 | 95 10 138 95 40 80.4 e |
0960 = 96 10 138 95 40 803
0970 | 97 10 138 95 40 80.3 e
0980 | 98 10 138 95 40 80.2
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Stahl 10.00 150 0.325 4775 1550 1215
< 500 N/mm? 10.20 150 0.335 4680 1570 128.5 3.4
10.50 150 0.345 4545 1570 136.0 3.4
10.80 150 0.350 4420 1545 1415 34
11.00 150 0.355 4340 1540 146.5 3.4
11.50 150 0.360 4150 1495 155.5 3.9
11.80 150 0.360 4045 1455 159.0 4.0
12.00 150 0.370 3980 1475 167.0 3.9
12.50 150 0.385 3820 1470 180.5 4.6
Stahl 10.00 120 0.280 3820 1070 84.0 4.5
500 - 850 N/mm? 10.20 120 0.285 3745 1065 87.0 5.0
10.50 120 0.295 3640 1075 93.0 4.9
10.80 120 0.300 3535 1060 97.0 5.0
11.00 120 0.305 3470 1060 100.5 5.0
11.50 120 0.310 3320 1030 107.0 5.6
11.80 120 0.310 3235 1005 110.0 57
12.00 120 0.315 3185 1005 1135 5.7
12.50 120 0.330 3055 1010 124.0 6.7
Stahl 10.00 100 0.260 3185 830 65.0 5.8
850 - 1100 N/mm? 10.20 100 0.265 3120 825 67.5 6.4
10.50 100 0.270 3030 820 71.0 6.4
10.80 100 0.275 2945 810 74.0 6.5
11.00 100 0.280 2895 810 77.0 6.5
11.50 100 0.285 2770 790 82.0 7.3
11.80 100 0.285 2700 770 84.0 75
12.00 100 0.290 2655 770 87.0 7.5
12.50 100 0.305 2545 775 95.0 8.7
Stahl 10.00 70 0.195 2230 435 34.0 11.0
1100 - 1300 N/mm? 10.20 70 0.200 2185 435 355 12.2
10.50 70 0.205 2120 435 375 121
10.80 70 0.210 2065 435 40.0 12.1
11.00 70 0.215 2025 435 415 121
11.50 70 0.215 1940 415 43.0 139
11.80 70 0.215 1890 405 44.5 14.3
12.00 70 0.220 1855 410 46.5 14.0
12.50 70 0.230 1785 410 50.5 16.5
Stahl 10.00 0.150 1275 190 15.0 253
1300 - 1500 N/mm? 10.20 40 0.155 1250 195 16.0 27.1
10.50 40 0.160 1215 195 17.0 27.1
10.80 40 0.160 1180 190 175 27.7
11.00 40 0.165 1155 190 18.0 21.7
11.50 40 0.165 1105 180 185 32.1
11.80 40 0.165 1080 180 195 32.1
12.00 40 0.170 1060 180 20.5 32.0
12.50 40 0.175 1020 180 22.0 37.6
Nichtrostender Stahl 10.00 60 0.150 1910 285 225 16.8
[Cr-Ni/1.4301] 10.20 60 0.155 1870 290 235 18.2
10.50 60 0.160 1820 290 25.0 18.2
10.80 60 0.160 1770 285 26.0 185
11.00 60 0.165 1735 285 27.0 18.4
11.50 60 0.165 1660 275 28.5 21.0
11.80 60 0.165 1620 265 29.0 218
12.00 60 0.170 1590 270 30.5 21.3
12.50 60 0.175 1530 270 33.0 25.1
Titanlegierungen 10.00 35 0.150 1115 165 13.0 29.1
>300 HB 10.20 35 0.155 1090 170 14.0 311
[Ti6AI4V] 10.50 35 0.160 1060 170 145 31.0
10.80 35 0.160 1030 165 15.0 31.9
11.00 35 0.165 1015 165 155 31.9
11.50 35 0.165 970 160 16.5 36.1
11.80 35 0.165 945 155 17.0 37.2
12.00 35 0.170 930 160 18.0 36.0
12.50 35 0.175 890 155 19.0 43.7
Gusseisen 10.00 220 0.295 7005 2065 162.0 23
GG(G) 10.20 220 0.305 6865 2095 171.0 25
10.50 220 0.310 6670 2070 179.0 25
10.80 220 0.315 6485 2045 187.5 2.6
11.00 220 0.325 6365 2070 196.5 25
11.50 220 0.330 6090 2010 209.0 2.9
11.80 220 0.330 5935 1960 2145 29
12.00 220 0.335 5835 1955 221.0 2.9
12.50 220 0.350 5600 1960 240.5 Bib)
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Code
.0990
.1000
.1010
.1020
.1030
.1040
.1050
.1060
.1070
.1080
.1090
.1100
1110
1120
1130
1140
.1150
.1160
1170
.1180
.1190
.1200
.1250

Inox Ti Cele)
Stainless @ Titanium

Artikel-Nr. 8-Code
Beispiel: F&F& (I B72020
Bestell-Nr. B72020 .0990

di - d L I l4 Limex

99 10 138 95 40 803
100 10 138 95 40 80.0 e |
101 12 153 105 45 883
102 12 153 105 45 88.2 e
103 12 153 105 45 88.1
104 12 153 105 45 88.0 e |
105 12 153 105 45 880
106 12 153 105 45 87.9 e |
107 12 153 105 45 87.9
108 12 153 105 45 87.8 e |
109 12 153 105 45 87.8
10 12 153 105 45 87.6 e |
1 1 162 114 45 96.6
12 12 162 114 45 96.5 e
13 12 162 114 45 965
14 12 162 114 45 96.4 e
s 12 162 114 45 96.4
16 12 162 114 45 96.3 e
17 12 162 114 45 9.3
18 12 162 114 45 96.2 e |
19 12 162 114 45 9.2
120 12 162 114 45 95.9 e
125 14 181 133 45 1130
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Stahl 12.80 150 0.395 3730 1475 190.0
< 500 N/mm? 13.00 150 0.400 3675 1470 195.0 4.6
13.50 150 0.405 3615 1465 200.5 4.6
14.00 150 0.410 3410 1400 2155 4.8
14.50 150 0.420 3295 1385 2285 5.6
14.80 150 0.425 3225 1370 235.5 5.6
15.00 150 0.430 3185 1370 242.0 5.6
15.50 150 0.440 3080 1355 255.5 5.7
16.00 150 0.450 2985 1345 270.5 5.7
Stahl 12.80 120 0.335 2985 1000 1285 6.8
500 - 850 N/mm? 13.00 120 0.340 2940 1000 1325 6.8
13.50 120 0.345 2895 1000 137.0 6.7
14.00 120 0.350 2730 955 147.0 7.0
14.50 120 0.360 2635 950 157.0 8.1
14.80 120 0.365 2580 940 161.5 8.2
15.00 120 0.370 2545 940 166.0 82
15.50 120 0.375 2465 925 1745 8.3
16.00 120 0.385 2385 920 185.0 83
Stahl 12.80 100 0.310 2485 770 99.0 838
850 - 1100 N/mm? 13.00 100 0.315 2450 770 102.0 8.8
13.50 100 0.320 2410 770 105.5 8.7
14.00 100 0.325 2275 740 114.0 9.1
14.50 100 0.330 2195 725 119.5 10.7
14.80 100 0.335 2150 720 124.0 10.7
15.00 100 0.340 2120 720 127.0 10.7
15.50 100 0.345 2055 710 134.0 10.8
16.00 100 0.355 1990 705 1415 10.9
Stahl 12.80 70 0.235 1740 410 53.0 16.5
1100 - 1300 N/mm? 13.00 70 0.240 1715 410 54.5 16.5
13.50 70 0.245 1690 415 57.0 16.2
14.00 70 0.245 1590 390 60.0 17.2
14.50 70 0.250 1535 385 63.5 20.1
14.80 70 0.255 1505 385 66.0 20.1
15.00 70 0.260 1485 385 68.0 20.0
15.50 70 0.265 1440 380 715 20.3
16.00 70 0.270 1395 375 75.5 20.4
Stahl 12.80 0.180 995 180 23.0 37.6
1300 - 1500 N/mm? 13.00 40 0.185 980 180 24.0 375
13.50 40 0.185 965 180 245 37.4
14.00 40 0.190 910 175 27.0 38.4
14.50 40 0.195 880 170 28.0 455
14.80 40 0.195 860 170 29.0 45.4
15.00 40 0.200 850 170 30.0 45.4
15.50 40 0.205 820 170 32.0 45.3
16.00 40 0.205 795 165 33.0 46.5
Nichtrostender Stahl 12.80 60 0.180 1490 270 345 25.0
[Cr-Ni/1.4301] 13.00 60 0.185 1470 270 36.0 25.0
13.50 60 0.185 1445 265 36.5 25.4
14.00 60 0.190 1365 260 40.0 25.8
14.50 60 0.195 1315 255 42.0 30.3
14.80 60 0.195 1290 250 43.0 30.9
15.00 60 0.200 1275 255 45.0 30.3
15.50 60 0.205 1230 250 47.0 30.8
16.00 60 0.205 1195 245 49.5 313
Titanlegierungen 12.80 35 0.180 870 155 20.0 43.6
>300 HB 13.00 35 0.185 855 160 21.0 42.2
[Ti6AI4V] 13.50 35 0.185 845 155 21.0 435
14.00 35 0.190 795 150 23.0 44.8
14.50 35 0.195 770 150 25.0 51.5
14.80 35 0.195 755 145 25.0 53.3
15.00 85 0.200 745 150 26.5 51.4
15.50 35 0.205 720 150 28.5 51.3
16.00 35 0.205 695 140 28.0 54.8
Gusseisen 12.80 220 0.355 5470 1940 249.5 35
GG(G) 13.00 220 0.360 5385 1940 2575 35
13.50 220 0.370 5305 1965 269.0 3.4
14.00 220 0.375 5000 1875 288.5 3.6
14.50 220 0.380 4830 1835 303.0 4.2
14.80 220 0.385 4730 1820 313.0 4.2
15.00 220 0.390 4670 1820 3215 4.2
15.50 220 0.400 4520 1810 341.5 4.3
16.00 220 0.405 4375 1770 356.0 4.3
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Artikel-Nr. 9-Code
Beispiel: f‘&f‘% L B72020
Bestell-Nr. B72020 .1280

K .
1280 | 12.8 14 181 133 45 112.7
1300 | 13.0 14 181 133 45 112.6
1350 | 135 14 181 133 45 112.3
1380 | 13.8 14 181 133 45 112.1
1400 | 14.0 14 181 133 45 111.9
1450 | 145 16 203 152 48 128.9
1480 | 14.8 16 203 152 48 128.7
1500 |15.0 16 203 152 48 128.6
1550 | 155 16 203 152 48 128.3
.1580 |15.8 16 203 152 48 128.1
.1600 | 16.0 16 203 152 48 127.8
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150

150

150

150

200

200

200

200

4455

3185

2475

2025

3185

2275

1770

1445

9550

6820

5305

4340

12730

9095

7075

5785

870

865

670

670

665

355

355

205

215

210

1100

1090

1090

1085

1275

1275

1275

1275

215

42.0

69.5

103.0

25.0

49.0

81.0

121.0
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Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: E;hr-oﬁ L B52020

Bestell-Nr. . — B53020
I T S
0400 @ 40 6 82 44 36 349
0420 | 42 6 82 44 36 348 e |
0450 | 45 6 82 44 36 346
0480 | 48 6 82 44 36 34.4 e
0500 = 50 6 9%5 57 36 477
0550 | 55 6 95 57 36 475 e
0580 = 58 6 9%5 57 36 473
0600 | 60 6 95 57 36 47.4 e |
0650 = 65 8 115 76 36 65.0
0680 | 68 8 15 76 36 64.8 e
0700 | 70 8 115 76 36 64.7
0750 | 75 8 15 76 36 64.4 e
0780 | 78 8 115 76 36 64.3
0800 | 80 8 15 76 36 64.3 e
0850 = 85 10 138 95 40 810
0900 | 90 10 138 95 40 80.7 e
0950 | 95 10 138 95 40 80.4
1000 | 100 10 138 95 40 80.2 e
1050 | 105 12 162 114 45 97.0
1100 | 110 12 162 114 45 96.6 e
1150 | 115 12 162 114 45 96.4
1200 | 120 12 162 114 45 96.2 e
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130 3185 875 116.0

130 2955 870 134.0

130 2760 870 153.5

|

675 89.5

670 103.0

670 118.5

1225

1135

1060

3675 1085 144.0

3410 1090 168.0

3185 1100 194.5

200 4895 1275 169.0

200 4545 1275 196.5

200 4245 1275 225.5
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Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: ’thq% L B52020
1I-Nr. .
estell C— B53020

%} d1 d2
Code m7 hé I 12 l4

1250 | 125 14 181 133 45 113.0
1300 | 13.0 14 181 133 45 112.6
1350 | 135 14 181 133 45 112.3
1400 | 140 14 181 133 45 112.1
1450 | 145 16 203 152 48 128.9
1500 | 15.0 16 203 152 48 128.6
1600 | 16.0 16 203 152 48 128.0
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3980

2655

1590

1135

2785

1855

1115

795

3185

2120

1275

910

6365

4245

2545

1820

955

545

685

390

400

250

250

230

320

295

1020

580




Tieflochbohrer

15xd

HM
MGD?

o)

Y

)

lj

Rm Rm Rm cae)
<850 [ 850-1100 [§1200-1300

Artikel-Nr. 9-Code
Beispiel: L B52915
Bestell-Nr. B52915 .0300
A 971 ﬂg 1 I2 l4 L
.0300 3.0 4 90 56 32 515 °
.0350 35 4 100 66 32 61.0 °
.0400 40 4 100 66 32 60.0 °
.0450 45 5 110 74 34 67.5 °
.0500 5.0 5 120 84 34 76.5 °
.0550 55 6 130 92 36 84.0 °
.0600 6.0 6 140 102 36 93.0 °
.0700 7.0 7 155 115 38 104.5 °
.0800 8.0 8 175 133 40 121.0 °
.0900 9.0 9 190 148 40 1345 °
.1000 | 10.0 10 210 168 40 153.0 °
1100 | 11.0 11 230 183 45 166.5 °
1200 | 12.0 12 250 203 45 185.0 °
1300 | 13.0 13 265 218 45 198.5 °
1400 | 14.0 14 285 233 50 212.0 °
1500 | 15.0 15 305 253 50 230.5 °
.1600 | 16.0 16 320 268 50 244.0 °
Anwendungstechnische Hinweise Seite 428
Pilotbohrung notwendig!

www.fraisa.com
99



|

www.fraisa.com

3980

2655
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400
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Artikel-Nr. 9-Code
Beispiel: L B52920
Bestell-Nr. B52920 .0300
A 971 ﬂg 1 I2 l4 L
.0300 3.0 4 110 74 32 69.5 °
.0350 35 4 120 86 32 81.0 °
.0400 40 4 120 86 32 80.0 °
.0450 45 5 135 98 34 91.5 °
.0500 5.0 5 145 109 34 1015 °
.0550 55 6 160 120 36 112.0 °
.0600 6.0 6 170 130 36 121.0 °
.0700 7.0 7 190 150 38 139.5 °
.0800 8.0 8 215 173 40 161.0 °
.0900 9.0 9 240 196 40 1825 °
.1000 | 10.0 10 260 218 40 203.0 °
1100 | 11.0 11 285 238 45 2215 °
1200 | 12.0 12 305 258 45 240.0 °
1300 | 13.0 13 330 283 45 263.5 °
1400 | 14.0 14 355 303 50 282.0 °
1500 | 15.0 15 375 323 50 300.5 °
.1600 | 16.0 16 400 348 50 324.0 °
Anwendungstechnische Hinweise Seite 428
Pilotbohrung notwendig!
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7160

4775

3185

2385

3580

2385

1590

1195

2385

1590

1060

795

2785

1855

1240

930

5570

3715

2475

1855

860

635

475

640

350

360

335

215

215

200

280

260

890

645

480
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Code
.0300
.0350
.0400
.0450
.0500
.0550
.0600
.0700
.0800
.0900
.1000
.1100
.1200
.1300
.1400

Artikel-Nr. 9-Code
Beispiel: L B52925
Bestell-Nr. B52925 .0300
ﬂ} ﬂg 1 l2 l4 Linax
3.0 4 125 91 32 86.5 °
35 4 140 106 32 101.0 °
40 4 140 106 32 100.0 °
45 5 155 119 34 1125 °
5.0 5 170 134 34 126.5 °
55 6 185 147 36 139.0 °
6.0 6 200 160 36 151.0 °
7.0 7 225 185 38 1745 °
8.0 8 255 213 40 201.0 °
9.0 9 280 238 40 2245 °
10.0 10 310 268 40 253.0 °
11.0 11 340 293 45 276.5 °
12.0 12 365 318 45 300.0 °
13.0 13 390 343 45 3235 °
14.0 14 425 373 50 352.0 °
Anwendungstechnische Hinweise Seite 428
Pilotbohrung notwendig!
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3580

2385

1790

1430

2385

1590

1195

955

2785

1855

1395

1115

5570

3715

2785

2230

860

575

640

425

360

335

255

215

200

150

280

260

200

890

580




Tieflochbohrer
30xd

i )7

MGD? @
@ .
)%

LI
[

Rm Rm Rm cae)
<850 [ 850-1100 [§1200-1300

Artikel-Nr. 9-Code
Beispiel: F&F& L B52930
Bestell-Nr. B52930 .0300

cgfje 971 ﬂg It 2 l4 L
.0300 3.0 4 145 110 32 105.5 °
.0350 35 4 160 126 32 121.0 )
.0400 4.0 4 160 126 32 120.0 ®
.0450 45 5 180 144 34 1375 (]
.0500 5.0 5 195 159 34 151.5 °
.0550 5.5 6 210 172 36 164.0 )
.0600 6.0 6 230 192 36 183.0 ®
.0700 7.0 7 260 220 38 209.5 (]
.0800 8.0 8 295 253 40 241.0 °
.0900 9.0 9 325 283 40 269.5 ®
1000 | 10.0 10 360 318 40 303.0 ®
1100 11.0 11 400 353 45 336.5 (]
.1200 12.0 12 430 383 45 365.0 °

Anwendungstechnische Hinweise Seite 428
Pilotbohrung notwendig!
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160 60000 420
160 60000 660

160 60000 960

160 56590 1130
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Mikrobohrer Microdrill NX

5xd
HM >
MG10 V)

&

Rm Rm Rm Inox iﬁ(rﬁ%nium
<850 [l 850-1100 [§1200-1300 Stainless

Artikel-Nr. 8-Code
el oy — B57014
Bestell-Nr. B57014 .0020
Co%e g% 952 I l2 Lmax
0020 | 020 3 2 13 10
0025 | 025 3 2 16 12 e |
0030 | 030 3 2 20 16
0035 | 035 3 2 23 18 e
0040 | 040 3 2 26 20
0045 | 045 3 2 29 22 e
0050 | 050 3 42 33 26
0055 | 055 3 2 36 28 e |
0060 | 060 3 2 39 30
0065 | 065 3 2 42 3.2 e
0070 | 070 3 42 46 36
0075 | 075 3 2 49 38 e
0080 | 080 3 2 52 40
0085 | 085 3 42 55 4.2 e
0087 | 087 3 42 57 44
0090 | 090 3 2 59 46 e
0095 | 095 3 2 62 48
0100 | 100 3 42 65 5.0 e
0105 | 105 3 2 68 52
0107 | 107 3 2 70 54 e
L

www.fraisa.com
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100

100

100

100

10610

9095

7960

7075

34485

29555

25865

22990

160 42440

160 36380

160 31830

160 28295

190

200

200

200

930

915

930

920

1145

1130

1145

1130




Mikrobohrer Microdrill NX

5xd
HM >
MG10 V)

&

Rm Rm Rm Inox iﬁ(rﬁ%nium
<850 [l 850-1100 [§1200-1300 Stainless

Artikel-Nr. 8-Code
i Py — B57014
Bestell-Nr. B57014 .0110
Co%e g% 952 I l2 Lmax
0110 | 110 3 2 72 5.6
0115 | 115 3 42 715 58 e
0120 | 120 3 2 718 6.0
0125 | 125 3 42 81 6.2 e
0130 | 130 3 42 85 6.6
0135 | 135 3 42 88 6.8 e
0140 | 140 3 2 91 7.0
0142 | 142 3 2 92 71 e |
0145 | 145 3 42 94 7.2
0150 | 150 3 42 98 7.6 e
0155 | 155 3 42 101 78
0160 | 160 3 42 104 8.0 e
0162 | 162 3 42 105 8.1
0165 | 165 3 42 107 8.2 e
0170 | 170 3 42 11 8.6
0175 | 175 3 2 114 8.8 e
0180 | 180 3 42 17 9.0
0185 | 185 3 50 120 9.2 e
0190 | 190 3 50 124 9.6
0195 | 195 3 50 127 9.8 e
L

www.fraisa.com
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570

565

570

565

1140

1125

1135

1125




Mikrobohrer Microdrill NX

5xd
HM >
MG10 V)

&

Rm Rm Rm Inox iﬁ(rﬁ%nium
<850 [l 850-1100 [§1200-1300 Stainless

Artikel-Nr. 8-Code
el oy — B57014
Bestell-Nr. B57014 .0200
Co%e g% ﬂg I 12 Lmax
0200 | 200 3 50 130 100
0205 | 205 3 50 133 102 e |
0210 | 210 3 50 137 106
0215 | 215 3 50 140 108 e
0220 | 220 3 50 143 110
0225 | 225 3 50 146 112 e
0230 | 230 3 50 150 116
0235 | 235 3 50 153 118 e |
0240 | 240 3 50 156 120
0245 | 245 3 5 159 122 e
0250 | 250 3 50 163 126
0255 | 255 3 50 166 1238 e
0260 | 260 3 50 169 130
0265 | 265 3 50 172 132 e
0270 | 270 3 50 176 136
0275 | 275 3 50 17.9 1338 e
0280 | 280 3 50 182 140
0285 | 285 3 50 185 142 e
0290 290 3 50 189 146
0295 | 295 3 50 192 1438 e
L

www.fraisa.com
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100

100

100

100

200

200

200

200

56590

46300

36380

30865

24755

20255

15915

13505

60000

57875

45475

38585

60000

60000

56840

48230

1130

1110

1165

1205

395

405

415

430

1380

1620

1685

1735

1380

1680

2105

2170




Mikrobohrer Microdrill NX

5xd
HM >
MG10 V)

&) s olE o

GG(G
Rm Rm Rm Inox Alu(m%nium
<850 [ 850-1100 [§1100-1300 Stainless

Artikel-Nr. 8-Code
i — B57015
Bestell-Nr. B57015 .0080

Cgie rcrj\% 952 I l2 Lmax
0080 | 080 3 46 52 40
0085 | 085 3 46 55 4.2 e |
0090 090 3 46 59 46
0095 | 095 3 46 62 48 e
0100 | 100 3 48 65 5.0
0105 | 105 3 48 68 5.2 e
0110 | 110 3 48 72 56
0115 | 115 3 48 15 58 e |
0120 | 120 3 48 78 6.0
0125 | 125 3 48 81 6.2 e
0130 | 130 3 48 85 6.6
0135 | 135 3 48 88 6.8 e
0140 | 140 3 50 91 7.0
0145 | 145 3 50 94 7.2 e
0150 | 150 3 50 98 76
0155 | 155 3 50 101 7.8 e
0160 | 160 3 50 104 8.0
0165 | 165 3 50 107 8.2 e
0170 | 170 3 52 111 8.6
0175 | 175 3 52 114 8.8 e
0180 | 180 3 52 117 9.0
0185 | 185 3 52 120 9.2 e

www.fraisa.com
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200

200

200

200

250

250

250

250

24250

21670

19590

17870

18190

16255

14690

13405

10610

9480

8570

7820

30315

27090

24485

22340

37895

33865

30605

27920

1235

1280

1315

1340

930

960

985

1005

510

520

530

555

1820

1870

1935

1920

2275

2335

2420

2400

6.5

8.0

10.5

12.0

8.0

10.0

13.0

155




Mikrobohrer Microdrill NX

5xd
HM >
MG10 V)

&) s olE o

GG(G
Rm Rm Rm Inox Alu(m%nium
<850 [ 850-1100 [§1100-1300 Stainless

Artikel-Nr. 8-Code
i = — B57015
Bestell-Nr. B57015 .0190

Cgie rcrj\% 952 I l2 Lmax
0190 | 190 3 52 124 9.6
0195 | 195 3 52 127 9.8 e |
0200 | 200 3 56 130 100
0205 | 205 3 56 133 102 e
0210 | 210 3 56 137 106
0215 | 215 3 56 140 1038 e
0220 | 220 3 56 143 110
0225 | 225 3 56 146 112 e |
0230 | 230 3 56 150 116
0235 | 235 3 56 153 118 e
0240 | 240 3 56 156 120
0245 | 245 3 56 159 122 e
0250 | 250 3 56 163 126
0255 | 255 3 60 166 128 e
0260 | 260 3 60 169 130
0265 | 265 3 60 17.2 132 e
0270 | 270 3 60 176 136
0275 | 275 3 60 17.9 1338 e
0280 280 3 60 182 140
0285 | 285 3 60 185 142 e
0290 290 3 60 189 146
0295 | 295 3 60 19.2 148 e

www.fraisa.com
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21220

17360

13640

11575

53050

43405

34105

28935

60000

57875

45475

38585

275

280

285

300

1010

1000

1025

1040

1140

1330

1365

1390




Mikrobohrer Microdrill NX

8xd
HM >
MG10 V)

Li

JE -

Rm Rm Rm Inox iﬁ(rﬁ%nium
<850 [l 850-1100 [§1200-1300 Stainless

Artikel-Nr. 8-Code
Beispiel: F&F& (I B57020
Bestell-Nr. B57020 .0080
Co%e rcrj\% 952 I l2 Lmax
0080 | 080 3 46 76 6.4
0085 | 085 3 46 81 6.8 e |
0090 | 090 3 46 85 7.2
0095 | 095 3 46 90 7.6 e
0100 | 100 3 48 95 8.0
0105 | 105 3 48 100 8.4 e
0110 | 110 3 48 104 8.8
0115 | 115 3 48 109 9.2 e |
0120 | 120 3 48 114 9.6
0125 | 125 3 48 119 100 e
0130 | 130 3 48 123 104
0135 | 135 3 48 128 108 e
0140 | 140 3 50 133 12
0145 | 145 3 50 138 116 e
0150 | 150 3 50 142 120
0155 | 155 3 50 147 124 e
0160 | 160 3 50 152 128
0165 | 165 3 50 157 132 e
0170 | 170 3 52 161 136
0175 | 175 3 52 166 140 e
0180 | 180 3 52 171 144
0185 | 185 3 52 176 148 e

www.fraisa.com
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12125

10835

9795

8935

9095

8125

7345

6700

22735

20320

18365

16755

30315

27090

24485

22340

495

510

520

535

345

360

365

380

1090

1120

1155

1155

1455

1490

1545

1540




Mikrobohrer Microdrill NX

8xd
HM >
MG10 V)

Li

JE -

Rm Rm Rm Inox iﬁ(rﬁ%nium
<850 [l 850-1100 [§1200-1300 Stainless

Artikel-Nr. 8-Code
Beispiel: F&F& (I B57020
Bestell-Nr. B57020 .0190

Co%e rcrj\% 952 I l2 Lmax
0190 | 190 3 52 180 152
0195 | 195 3 52 185 156 e
0200 | 200 3 56 190 160
0205 | 205 3 56 195 164 e
0210 | 210 3 56 200 169
0215 | 215 3 56 204 172 e
0220 | 220 3 56 209 176
0225 | 225 3 56 214 180 e |
0230 | 230 3 56 219 185
0235 | 235 3 56 223 1838 e
0240 | 240 3 56 228 192
0245 | 245 3 56 233 196 e
0250 | 250 3 56 238 201
0255 | 255 3 60 242 204 e
0260 | 260 3 60 247 208
0265 | 265 3 60 252 212 e
0270 | 270 3 60 257 217
0275 | 275 3 60 26.1 220 e
0280 280 3 60 266 224
0285 | 285 3 60 27.1 228 e
0290 290 3 60 27.6 233
0295 | 295 3 60 280 236 e

www.fraisa.com
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125 8755 480

18.1 5835 495

28.0 3500 505

s

42.4 2190 505

125 6365 350

18.1 4245 360

28.0 2545 370

42.4 1590 365

125 4375 220

18.1 2920 220

28.0 1750 220

42.4 1095 220

125 12730 1335

18.1 8490 1360

28.0 5095 1350

42.4 3185 1340 269.5

125 15915 1670

18.1 10610 1700

28.0 6365 1685 1325

42.4 3980 1670 336.0

www.fraisa.com
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Stufenbohrer

3xd, fiir Gewindebohrerkernloch

o
HM / @

GG(G)
< 850 850-1100 1100-1300

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: F&F& L B52801
Bestell-Nr. B52801 .0250

@ di d2
Code fur m7 hé I 12 I3 l4

0250 | M3 25 6 62 20 8.8 36
0330 | M4 33 6 62 24 114 36
0420 M5 42 6 66 28 136 36
0500 | M6 50 8 79 34 165 36
0680 M8 68 10 89 47 210 40
.0850 | M10 85 12 102 55 255 45
1020 | M12 102 14 107 60  30.0 45
1400 | M16 140 18 123 73 385 48

www.fraisa.com
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Spiralbohrer CFK

3xd
30°
i

< N ——

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: F&f‘% L B52710
Bestell-Nr. B52710 .0300

B | d ﬂg 1 I2 l4 L
.0300 | 3.00 6 62 22 36 16.2
.0400 | 4.00 6 66 26 36 18.8
.0483 | 4.83 6 66 27 36 184
.0500 | 5.00 6 66 27 36 18.7
.0600 | 6.00 8 79 39 36 29.3
.0635 | 6.35 8 79 39 36 29.1

Weitere Ausflihrungen auf Anfrage

www.fraisa.com
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Spiralbohrer CFK/Metall-Verbund

5xd

HM
MG10

‘y

Y

&

CFK/AI
CFK/Ti

Code
.0483
.0635

Artikel-Nr. g-Code
Beispiel: (¢ | B52724
Bestell-Nr. B52724 .0483
d2
di h I1 2 l4 L max
483 6 82 44 36 34.3 °
6.35 8 91 53 36 41.1 )

Weitere Ausflihrungen auf Anfrage

www.fraisa.com
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Mikrobohrer Microdrill CFK

3xd

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: f‘&f‘& L B57710
Bestell-Nr. B57710 .0150

a d2
Code d1 h I1 I2 Lmax

2.00

]

-

I e e e
I e e
I e e

www.fraisa.com
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160

160

160

160

120

120

180

180

180

180

220

220

220

220

0.095

0.145

0.240

0.380

0.105

0.160

0.265

0.420

0.105

0.160

0.265

0.420

12730

8490

5095

3185

14325

9550

5730

3580

17505

11670

7005

4375

1210

1230

1225

1210

1505

1530

1520

1505

1840

1865

1855

1840




NC-Anbohrer

90°

HM
MG10

Rm Rm Rm Inox iﬁ(rﬁ%nium
<850 [l 850-1100 [§1200-1300 Stainless

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: F&f‘% L B92040
Bestell-Nr. B92040 .0300

a d1 d2 In
Code hé h6

.0300 3 3 50
.0400 4 4 50
.0500 5 5 50
.0600 6 6 57
.0800 8 8 63
.1000 10 10 72
.1200 12 12 83
.1600 16 16 92

www.fraisa.com
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160

160

160

160

120

120

180

180

180

180

220

220

220

220

0.095

0.145

0.240

0.380

0.135

0.220

0.105

0.160

0.265

0.420

0.105

0.160

0.265

0.420

12730

8490

5095

3185

1195

14325

9550

5730

3580

17505

11670

7005

4375

1210

1230

1225

1210

265

1505

1530

1520

1505

1840

1865

1855

1840




NC-Anbohrer

120°

HM
MG10

120°| dy

l

Rm Rm Rm Inox iﬁ(rﬁ%nium
<850 [l 850-1100 [§1200-1300 Stainless

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: F&f‘% L B92020
Bestell-Nr. B92020 .0300

a d1 d2 In
Code hé h6

.0300 3 3 50
.0400 4 4 50
.0500 5 5 50
.0600 6 6 57
.0800 8 8 63
.1000 10 10 72
.1200 12 12 83
.1600 16 16 92
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160

160

160

160

120

120

180

180

180

180

220

220

220

220

0.095

0.145

0.240

0.380

0.135

0.220

0.105

0.160

0.265

0.420

0.105

0.160

0.265

0.420

12730

8490

5095

3185

1195

14325

9550

5730

3580

17505

11670

7005

4375

1210

1230

1225

1210

265

1505

1530

1520

1505

1840

1865

1855

1840




NC-Anbohrer

144°

HM
MG10

1449 d,

l

Rm Rm Rm Inox iﬁ(rﬁ%nium
<850 [l 850-1100 [§1200-1300 Stainless

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: F&f‘% L B92008
Bestell-Nr. B92008 .0300

a d1 d2 In
Code hé h6

.0300 3 3 50
.0400 4 4 50
.0500 5 5 50
.0600 6 6 57
.0800 8 8 63
.1000 10 10 72
.1200 12 12 83
.1600 16 16 92

www.fraisa.com
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Kegelsenker
90°

GG(G)
Rm Rm 'UOX Aluminium
<850 850-1100 Stainless

Artikel-Nr. g-Code
Beispiel: F&f—& L B92360
Bestell-Nr. B92360 .0630

[ d1 d2
Code | 29 g G z

83 - I R
124 : I
205 10 35 63 3. e
| | |
| [ |
| [ |

www.fraisa.com
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Kegelsenker
90°

HSS

d,

GG(G)
Rm Rm In_ox Aluminium
<850 850-1100 Stainless

Beispel P U Gy [ | B92300 | B92310
Bestell-Nr. B92310 .0530
e B B o n 2
0530 | 53 4 15 40 3 o
0580 | 58 5 15 45 3 e | e |
0630 | 63 5 15 45 3 .
0730 | 73 6 18 50 3 e | e
0830 | 83 6 20 50 3 o
0940 | 94 6 22 50 3 e | e
1040 | 104 6 25 50 3 o
1150 | 115 8 28 56 3 e | e
1240 | 124 8 28 56 3 o
1340 | 134 8 29 56 3 e | e
1500 (150 10 32 60 3 .
1650 (165 10 32 60 3 e | e |
1900 (190 10 35 63 3 o
2050 (205 10 35 63 3 e | e
2500 (250 10 38 67 3 .
3100 (310 12 42 71 3 e | e |
.9999 | Kegelsenker-Sortiment enthaltend: 4 —
1Stk.96.3/83/10.4/12.4/16.5/20.5
L

www.fraisa.com
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passion

for precision
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Metrisches Regelgewinde m

N° EHO0100 / EH0101

|

N° EH10310 / EH10311 s-tap

=it

N° EH0502 / EH0503  x-tap

N°® EHO570 / EHO571  x-tap

———————=rwr

N° EHO580 / EHO581  x-tap

==

N° EH0590 x-tap-R
N° EH0591 x-tap-R

s——— o

N° EHO512 / EHO513

==

N° EH0595 / EH0596  h-tap
N° EH6900 / EH6901  durotap H
N° ET0400 / ET0401  inotap

4

N°® ET0570 / ETO571  x-tap

- s

N° ET0580 / ET0581  x-tap

=

N° ET0590 x-tap-R
N° ET0591 x-tap-R

N° EHO600 / EHO601  c-tap

- —oo

HSS
PMIF

HSS-E
Co5

HSS
PM/F

HSS
PM/F

HSS
PM/F

HSS
PM/F

HSS
PM/F

HSS
PMIF

HSS
PM/F

HM
MG10

HSS
PM/F

HSS
PMIF

HSS
PM/F

HSS
PM/F

HSS
PM/F

HSS
PM/F

1

V)

.
7
)

n

V)

V74
MV
V)
TV

%

B -
B -
B -
8522-2?00 . 149
8552?00 . 153
855—5.?00 . 155
850-?200 . 157
ll(IJ:(e)TSOO . 161
B -
B -
= -
= -
Bl -
= -
B -

www.fraisa.com
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Metrisches Regelgewinde wm

N°® EH0620 / EH0621  c-tap

-

N° EH6500 durotap GG-R
_m
N° EH6501 durotap GG-R
ﬂ
N°® EH6550 / EH6551  durotap GG

—_,—

N° EI0020 / EI0021

-

N° EI0050 / EI0051

== |

N° EH6300 durotap A-R
— L.
N° EH6301 durotap A-R
e ——
N°® EH6350 / EH6351  durotap A
—_,—
N° ETO705 / ETO706 titap

- e

N°® ETO755 / ETO756 titap

-

N° E0598 n-tap

L —

N° EH0109 polytap-R

—————i———

N° EH0110 polytap-R
ﬂ.

N° EH0229 polytap-R

N° EH0230 polytap-R

————magn-

www.fraisa.com
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)

®)

HSS
PM/F

HM
MG10

HM
MG10

HM
MG10

HSS
PM/F

HSS
PM/F

HM
MG10

HM
MG10

HM
MG10

HSS
PM/F

HSS
PM/F

HSS
PM/F

HSS
PM/F

HSS
PM/F

HSS
PM/F

HSS
PM/F

7m7il GG(G)
GG(G)
Cast iron

Il GG(G)
,!/j Cast iron

NN

lel(©)

Cast iron

NN
N
N

NN
]
NN\

NIl NN
NN

Al

Aluminium
Cast

NN
N
N

Ny

NN
]
NN\

Titanium

.
N

S ‘

Titanium

IR
g!/‘ Alloy

Inox
Stainless

Rm
<850-1100

NN
]
NN\

NN
N
\J

Inox
Stainless

Rm
<850-1100

NN
]
NN\

Inox
Stainless

Rm
<850-1100

Inox
Stainless

Rm
<850-1100

N
NI
N\

Sol £o
= 3

177

179

181

183

185

187

189

191

193

195

199

201

203

205

207

209




Metrisches Regelgewinde m

N° E10800 / E10801  u-tap

w HSS-E
- W | cos

N° E10820 / E10821  u-tap ~— | HSSE
v L | cos

N° E10340 extra lang —_— HSS

-— N V=
N° E10350 extra lang

| ——e——— S U | pmF

N° E10122 / E10123

€

N° E10222 / E10223

€

N° E10118 / E10119 HSS-E .

— | hsse
- U | oo <50 227
N° E10220 / E10221

~/ ||HSSE g7 Rm
L= ini U | oos . 29

N° EH0504 / EH0505  x-tap — HSS Rm
ZIRZ
- T | par 0 ERRIIEE
N° EHO572 / EHO573  x-tap
~—— | HSS 717 Rm
—————=reer S

N° E10110

~— | |HSS-E ¢ Rm
T |
N° E10214

~— | HSSE Rm
- T | . 2

www.fraisa.com
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passion

for precision
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Metrisches Regelgewinde m/m

N° E10114 / E10115

~—— || HSS-E ¢ Rm
- U | "eos . 239
N° E10218 / E10219

~— | HSS-E ¢ Rm
- z|[&E O BN ~

N° E0599

Ni
~ | HSS 77 -
Ni i Nickel 243
m L | PMIF Alloy .

www.fraisa.com
141



www.fraisa.com
142

Stahl
< 500 N/mm?

Stahl
<500 N/mm?*

Stahl
500 - 850 N/mm?

Stahl
500 - 850 N/mm?

M2 20 040 28 4455 1782 23 3660 1464 18 2865 1146
M 25 25 045 28 3565 1604 23 2930 1319 18 2290 1031
M3 30 050 28 2970 1485 23 2440 1220 18 1910 955
M4 40 070 28 2230 1561 23 1830 1281 18 1430 1001
M5 50 080 28 1785 1428 23 1465 1172 18 1145 916
M6 60 100 28 1485 1485 23 1220 1220 18 955 955
M8 80 125 28 1115 1394 23 915 1144 18 715 894
M10 100 150 28 890 1335 23 730 1095 18 575 863
M12 120 175 28 745 1304 23 610 1068 18 475 831
M14 140 200 28 635 1270 23 525 1050 18 410 820
M16 160 200 28 555 1110 23 460 920 18 360 720
M18 18.0 250 28 495 1238 23 405 1013 18 320 800
M20 200 250 28 445 1113 23 365 913 18 285 713
M22 220 250 28 405 1013 23 335 838 18 260 650
M24 240 300 28 370 1110 23 305 915 18 240 720
M2 20 040 25 3980 1592 20 3185 1274 15 2385 954
M 25 25 045 25 3185 1433 20 2545 1145 15 1910 860
M3 30 050 25 2655 1328 20 2120 1060 15 1590 795
M4 40 070 25 1990 1393 20 1590 1113 15 1195 837
M5 50 080 25 1590 1272 20 1275 1020 15 955 764
M6 60 100 25 1325 1325 20 1060 1060 15 795 795
M8 80 125 25 995 1244 20 795 994 15 595 744
M10 100 150 25 795 1193 20 635 953 15 475 713
M12 120 175 25 665 1164 20 530 928 15 400 700
M14 140 200 25 570 1140 20 455 910 15 340 680
M16 16.0 200 25 495 990 20 400 800 15 300 600
M18 18.0 250 25 440 1100 20 355 888 15 265 663
M20 200 250 25 400 1000 20 320 800 15 240 600
M22 220 250 25 360 900 20 290 725 15 215 538
M24 240 300 25 330 990 20 265 795 15 200 600




Gewindebohrer

M

60°,

DIN
371/376

ISO 2
(6H)

HSS
PMIF

w

Form B

EH0100 / DIN 371

af d,

EH0101 / DIN 376

-

Rm Rm
<850 [§'850-1100

Akl -Code 4;

Beispiel:

Bestell-Nr. EH0100 .034 EH0100
2
I L 1 I it oa |
034 M 2 0.40 45 8 - 2.8 2.1 2 1.60 °
.040 ‘M 25 0.45 50 9 - 2.8 2.1 2 2.05 o
.044 |M 3 0.50 56 12 180 &5 2.7 8 2.50 °
.058 M 4 0.70 63 13 210 45 3.4 3 3.30 °
.084 M 5 0.80 70 15 250 6.0 49 3 4.20 °
.088 M 6 1.00 80 17 300 6.0 49 3 5.00 [
160 |M 8 1.25 90 20 350 8.0 6.2 8 6.80 °
174 | M10 1.50 100 22 39.0 10.0 8.0 3 8.50 o

AtielNr  o-Code 4;

Beispiel:

Bestell-Nr. EH0101 .240 EHO0101
2
A L 1 I &t oa [
240 | M12 1.75 110 24 400 9.0 7.0 3 1020 °
244 | M14 2.00 110 26 400 11.0 9.0 3 1200 o
246 | M16 2.00 110 27 40.0 12.0 9.0 3 14.00 °
312 | M18 2.50 125 30 450 140 110 4 1550 °
314 | M20 2.50 140 32 500 16.0 120 4 1750 °
316 | M22 2.50 140 32  50.0 18.0 145 4 1950 o
320 | M24 3.00 160 34  60.0 18.0 145 4 21.00 °
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Stahl
< 500 N/mm?

Stahl
<500 N/mm?*

Stahl
500 - 850 N/mm?

Stahl
500 - 850 N/mm?

Gusseisen
GG(G)

Gusseisen
GG(G)

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]
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M2 20 040 25 3980 1592 20 3185 1274 18 2865 1146
M 25 25 045 25 3185 1433 20 2545 1145 18 2290 1031
M3 30 050 25 2655 1328 20 2120 1060 18 1910 955
M4 40 070 25 1990 1393 20 1590 1113 18 1430 1001
M5 50 080 25 1590 1272 20 1275 1020 18 1145 916
M6 60 100 25 1325 1325 20 1060 1060 18 955 955
M8 80 125 25 995 1244 20 795 994 18 715 894
M10 100 150 25 795 1193 20 635 953 18 575 863
M12 120 175 25 665 1164 20 530 928 18 475 831
M14 140 200 25 570 1140 20 455 910 18 410 820
M16 160 200 25 495 990 20 400 800 18 360 720
M18 18.0 250 25 440 1100 20 355 888 18 320 800
M20 200 250 25 400 1000 20 320 800 18 285 713
M22 220 250 25 360 900 20 290 725 18 260 650
M24 240 300 25 330 990 20 265 795 18 240 720
M2 20 040 16 2545 1018 14 2230 892 12 1910 764
M 25 25 045 16 2035 916 14 1785 803 12 1530 689
M3 30 050 16 1700 850 14 1485 743 12 1275 638
M4 40 070 16 1275 893 14 1115 781 12 955 669
M5 50 080 16 1020 816 14 890 712 12 765 612
M6 60 100 16 850 850 14 745 745 12 635 635
M8 80 125 16 635 794 14 555 694 12 475 594
M10 100 150 16 510 765 14 445 668 12 380 570
M12 120 175 16 425 744 14 370 648 12 320 560
M14 140 200 16 365 730 14 320 640 12 275 550
M16 16.0 200 16 320 640 14 280 560 12 240 480
M18 18.0 250 16 285 713 14 250 625 12 210 525
M20 200 250 16 255 638 14 225 563 12 190 475
M22 220 250 16 230 5/ 14 205 513 12 175 438
M24 240 300 16 210 630 14 185 555 12 160 480

M 2 0.40 2230 892 1910 764 1590 636
M 2 2.5 0.45 14 1785 803 12 1530 689 10 1275 574
M3 30 050 14 1485 743 12 1275 638 10 1060 530
M4 40 070 14 1115 781 12 955 669 10 795 557
M5 50 080 14 890 712 12 765 612 10 635 508
M6 60 100 14 745 745 12 635 635 10 530 530
M8 80 125 14 555 694 12 475 594 10 400 500
M10 100 150 14 445 668 12 380 570 10 320 480
M12 120 175 14 370 648 12 320 560 10 265 464
M14 140 200 14 320 640 12 275 550 10 225 450
M16 16.0 200 14 280 560 12 240 480 10 200 400
M18 18.0 250 14 250 625 12 210 525 10 175 438
M20 20.0 250 14 225 563 12 190 475 10 160 400
M22 220 250 14 205 513 12 175 438 10 145 363
M24 240 300 14 185 555 12 160 480 10 135 405
M2 20 040 3 475 190 2 320 128 2 320 128
M 25 25 045 3 380 171 2 255 115 2 255 115
M3 3.0 050 3 320 160 2 210 105 2 210 105
M4 40 0.70 3 240 168 2 160 112 2 160 112
M5 50 080 3 190 152 2 125 100 2 125 100
M6 6.0 100 3 160 160 2 105 105 2 105 105
M8 80 125 3 120 150 2 80 100 2 80 100
M10 10.0 1.50 3 95 143 2 65 98 2 65 98
M12 120 175 3 80 140 2 55 96 2 55 96
M14 140 2.00 3 70 140 2 45 90 2 45 90
M16 16.0 2.00 3 60 120 2 40 80 2 40 80
M18 18.0 250 3 55 138 2 35 88 2 35 88
M20 20.0 250 3 50 125 2 30 75 2 30 75
M22 22,0 250 3 45 113 2 30 75 2 30 75
M24 240 3.00 3 40 120 2 25 75 2 25 75




Gewindebohrer s-tap —

ISO 2
M (6H) EHilOSlO /DIN 371 L
d
@\ HSS-E al af el
Co5 Iy
I
| L
DIN 77
@m’s EH10311/ DIN 376

HEEEREREE
< 850 850-1100 N
O T
baesiar, BHL031D 034 EH10310
B d P L1 ok koA oa

034 M 2 0.40 45 8.0 - 105 2.8 2.1 3 1.60 [ ]
040 |M 25 045 50 9.0 - 130 2.8 2.1 3 2.05 °
044 M 3 0.50 56 40 180 16.0 a5 2.7 3 2.50 [
058 M 4 0.70 63 56 210 19.0 45 34 3 3.30 [
084 M 5 0.80 70 6.4 250 230 6.0 49 3 4.20 °
088 |M 6 1.00 80 80 300 280 6.0 49 3 5.00 ®
160 M 8 1.25 90 100 350 330 8.0 6.2 3 6.80 [
174 | M10 1.50 100 120 390 370 100 8.0 3 8.50 [

N AtkebN.  o-Code 4;

Booreinr. Er1031Y 240 " EH10311

A L1k od oa [

240 M12 1.75 110 140 500 48.0 9.0 7.0 3 10.20 [
244 | M14 2.00 110 16.0 580 56.0 11.0 9.0 4 12.00 [
246 M16 2.00 110 160 580 56.0 120 9.0 4 14.00 °
312 | M18 2.50 125 200 650 630 140 110 4 15.50 )
314  M20 2.50 140 20.0 720 70.0 16.0 120 4 17.50 ®
316 | M22 2.50 140 200 720 700 180 145 4 19.50 [
320 M24 3.00 160 240 740 720 180 145 4 21.00 ®
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Stahl
500 - 850 N/mm?

Stahl M14 140 200 25 570 1140 20 455 910 15 340 680
500 - 850 N/ M16 160 200 25 495 990 20 400 80 15 300 600

20 040 20 3185 1274 15 2385 954 12 1910 764
.5 25 045 20 2545 1145 15 1910 860 12 1530 689
30 050 20 2120 1060 15 1590 795 12 1275 638

Stahl M 2
M 2
M 3
M4 40 0.70 20 1590 1113 15 1195 837 12 955 669
M5
M 6
M 8

850 - 1100 N/mm?

50 080 20 1275 1020 15 955 764 12 765 612
6.0 100 20 1060 1060 15 795 795 12 635 635
80 125 20 795 994 15 595 744 12 475 594
M10 100 150 20 635 953 15 475 713 12 380 570
M12 120 175 20 530 928 15 400 700 12 320 560

Stahl M14 140 200 20 455 910 15 340 680 12 275 550
850 - 1100 N/mm? M16 16.0 200 20 400 800 15 300 600 12 240 480
M18 18.0 250 20 355 888 15 265 663 12 210 525
M20 200 250 20 320 800 15 240 600 12 190 475
M22 220 250 20 290 725 15 215 538 12 175 438
M24 240 300 20 265 795 15 200 600 12 160 480

Stahl M2 20 040 7 1115 446 4 635 254
1100 - 1300 N/mm? M 25 25 045 7 890 401 4 510 230
M3 30 050 7 745 373 4 425 213

M4 40 070 7 555 389 4 320 224

M5 50 08 7 445 356 4 255 204

! . M6 60 1.00 7 370 370 4 210 210
M8 80 125 7 280 350 4 160 200

M10 100 150 7 225 338 4 125 188

M12 120 175 7 185 324 4 105 184

Stahl M14 140 200 7 160 320 4 90 180
1100 - 1300 N/mme M16 160 200 7 140 280 4 80 160
M18 180 250 7 125 313 4 70 175

M20 200 250 7 110 275 4 65 163

M22 220 250 7 100 250 4 60 150

7 95 285 4 55 165

H. M24 240  3.00
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Gewindebohrer

M

60°,

DIN
371/376

ISO 2
(6H)

HSS
PMIF

w

Form B

x-tap

EHO0502 / DIN 371

EHO0503 / DIN 376

- ——

Rm Rm Rm
<850 ff 5501100 [§1200-1300

AtielN  o-Code 4;

Beispiel:

Bestell-Nr. EHO502 .034 EH0502
2
I L 1 I it oa |
034 M 2 0.40 45 8 - 2.8 2.1 2 1.60 ()
040 |M 25 045 50 9 - 2.8 2.1 2 2.05 °
.044 M 3 0.50 56 12 180 35 2.7 3 2.50 °
058 |M 4 0.70 63 13 210 45 34 3 3.30 (]
.084 M 5 0.80 70 15 250 6.0 4.9 3 4.20 )
.088 |M 6 1.00 80 17 300 6.0 49 3 5.00 °
160 M 8 1.25 90 20 350 8.0 6.2 3 6.80 °
174 | M10 1.50 100 22 39.0 10.0 8.0 3 8.50 (]

AN o-Code 4;

Beispiel:

Bestell-Nr. EHO0503 .240 EHO0503
2
A L 1 I &t oa [
240 | M12 1.75 110 24 40.0 9.0 7.0 3  10.20 °
244 | M14 2.00 110 26 40.0 11.0 9.0 3 12.00 °
246 | M16 2.00 110 27 400 12.0 9.0 3 14.00 °
312 | M18 2.50 125 30 450 140 110 4 1550 °
314 | M20 2.50 140 32  50.0 16.0 120 4 1750 °
316 | M22 2.50 140 32 500 18.0 145 4 1950 °
320 | M24 3.00 160 34  60.0 180 145 4  21.00 °
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M10 10.0

M10 10.0

0.45

0.70

1.00

1.50

0.45

0.70

1.00

32

32

32

32

20

20

20

20

4075

2545

1700

1020

2545

1590

1060

635

1834

1782

1700

1530

1145

1113

1060

953

28

28

28

28

16

16

16

16

3565

2230

1485

890

2035

1275

850

510

1604

1561

1485

1335

916

893

850

765

22




Gewindebohrer x-tap —

2'!2

Rm Rm
<850 W 850-1100

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: f‘&f‘& EH0570
Bestell-Nr. EHO570 .034

M 25 045

058 (M 4 070 : : : 3% | e |
088 M6 100 80 : 0 49 3 50 | | e |
173 MI0 150 100 15 390 370 100 80 3 8% | e
[ | |
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Stahl Mi2 120 175 850 1488 745 1304 585 1024
500 - 850 N/mm? M14 140 2.00 32 730 1460 23 635 1270 22 500 1000
M16 160 200 32 635 1270 28 555 1110 22 440 880
M18 180 250 32 565 1413 28 495 1238 22 390 975
M20 200 250 32 510 1275 28 445 1113 22 350 875
M22 220 250 32 465 1163 28 405 1013 22 320 800
M24 240 300 32 425 1275 28 370 1110 22 290 870
M27 270 300 32 375 1125 28 330 990 22 260 780
M30 300 350 32 340 1190 28 295 1033 22 235 823

Stahl M33 330 350 32 310 1085 28 270 945 22 210 735
500 - 850 N/mm? M36 360 400 32 285 1140 28 250 1000 22 195 780
M39 390 400 32 260 1040 28 230 920 22 180 720
M42 420 450 32 245 1103 28 210 945 22 165 743

Stahl Mi2 120 175 20 530 928 16 425 744 10 265 464
850 - 1100 N/mm? M14 140 200 20 455 910 16 365 730 10 225 450
M16 160 200 20 400 800 16 320 640 10 200 400
M18 180 250 20 355 888 16 285 713 10 175 438
M20 200 250 20 320 800 16 255 638 10 160 400
M22 220 250 20 290 725 16 230 575 10 145 363
M24 240 300 20 265 795 16 210 630 10 135 405
M27 270 300 20 235 705 16 190 570 10 120 360
M30 300 350 20 210 735 16 170 595 10 105 368

Stahl M33 330 350 20 195 683 16 155 543 10 95 333
850 - 1100 N/mm? M36 36.0 4.00 20 175 700 16 140 560 10 90 360
M39 39.0 400 20 165 660 16 130 520 10 80 320
M42 420 450 20 150 675 16 120 540 10 75 338
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Gewindebohrer x-tap —

Rm Rm
<850 W 850-1100

Artikel-Nr. g-Code
Beispiel: f‘&f‘& EHO0571
Bestell-Nr. EHO571 .240

244 [M14 200 10 20 58 56 110 90 4 1200 | | e
M18 250 5 65 63 140 110 4 1550 | | e
M22 250 40 25 72 70 180 145 5 195 | | e
322 |M27 300 160 30 84 8 200 160 5 2400 | e
M33 350 180 35 100 98 250 200 6 295 | | e

380 |[M39  4.00 200 40 101 99 320 240 6 3500 | | e
| |
| |
| |
| |
| |
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Stahl
500 - 850 N/mm?

Stahl
500 - 850 N/mm?*

Stahl
850 - 1100 N/mm?

Stahl
850 - 1100 N/mm?

M4 40 070 32 2545 1782 28 2230 1561 22 1750 1225
M5 50 080 32 2035 1628 28 1785 1428 22 1400 1120
M6 60 100 32 1700 1700 28 1485 1485 22 1165 1165
M8 80 125 32 1275 1594 28 1115 1394 22 875 1094
M10 100 150 32 1020 1530 28 890 1335 22 700 1050
M12 120 175 32 850 1488 28 745 1304 22 585 1024
M14 140 200 32 730 1460 28 635 1270 22 500 1000
M16 160 200 32 635 1270 28 555 1110 22 440 880
M18 18.0 250 32 565 1413 28 495 1238 22 390 975
M20 20.0 250 32 510 1275 28 445 1113 22 350 875
M22 220 250 32 465 1163 28 405 1013 22 320 800
M24 240 300 32 425 1275 28 370 1110 22 290 870
M4 40 070 20 1590 1113 16 1275 893 10 795 557
M5 50 080 20 1275 1020 16 1020 816 10 635 508
M6 60 100 20 1060 1060 16 850 850 10 530 530
M8 80 125 20 795 994 16 635 794 10 400 500
M10 100 150 20 635 953 16 510 765 10 320 480
M12 120 175 20 530 928 16 425 744 10 265 464
M14 140 200 20 455 910 16 365 730 10 225 450
M16 160 200 20 400 800 16 320 640 10 200 400
M18 18.0 250 20 355 888 16 285 713 10 175 438
M20 20.0 250 20 320 800 16 255 638 10 160 400
M22 220 250 20 290 725 16 230 575 10 145 363
M24 240 300 20 265 795 16 210 630 10 135 405




Gewindebohrer

Incool

M

60°,

DIN
371/376

ISO 2
(6H)

HSS
PMIF

% X-P
Form C
Rm Rm
<850 850-1100

x-tap

EH?SBO / DIN 371

EH0581 / DIN 376

e

Akl -Code 4;

Beispiel:

Bestell-Nr.  EH0580 .058 EHO0580
2
I L1 ok koA oa
.058 M 4 0.70 63 7 - 19 45 34 3 3.30 °
084 M 5 0.80 70 8 - 23 6.0 49 3 4.20 °
.088 |M 6 1.00 80 10 - 28 6.0 49 8 5.00 °
160 |M 8 1.25 90 13 35 33 8.0 6.2 3 6.80 °
174 | M10 1.50 100 5 39 37 100 8.0 4 8.50 L]

Akl p-Code 4;

Beispiel:

Bestell-Nr.  EH0581 .240 EHO0581
2
A L1k kod oa L[
240 | M12 1.75 110 18 50 48 9.0 7.0 4 10.20 °
244 | M14 2.00 110 20 58 56 11.0 9.0 4 12.00 o
246 | M16 2.00 110 20 58 56 120 9.0 4 14.00 °
312 | M18 2.50 125 25 65 63 140 110 4 1550 °
314 M20 2.50 140 25 72 70 160 120 4 1750 °
316 | M22 2.50 140 25 72 70 180 145 5 1950 o
320 | M24 3.00 160 30 74 72 180 145 5 21.00 °
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Gewindebohrer x-tap-R —

Rm Rm
<850 W 850-1100

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: F&f‘& EHO590
Bestell-Nr. EHO0590 .044

M4 070 3 3% | . e
M6 100 3 50 | e |
M10 150 100 15 39 37 10 4 8% | | e
244 M4 200 110 20 46 44 16 4 1200 | e
312 |MI8 250 125 25 60 58 16 4 1550 | | e |

316 (M2 250 140 25 64 62 20 5 195 | | e
| [ |
| [ |
| [ |
| [ |
| [ |
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Gewindebohrer x-tap-R

Incool

Rm Rm
<850 W 850-1100

Artikel-Nr. g-Code
Beispiel:

Bestell-Nr. EHO0591 .058

EH0591

d P L 1 s W

h6
M5 080
M8 125

240 |M12 175 110 18 45 43 12

a0 | | e |
3 680 | | e
4 1020 | | e

246 (M6 200 110 20 50 48 16 4 1400 | | e
314 M0 250 140 25 64 6 16 4 1750 | | e
320 |M24 300 160 30 74 72 20 5 2100 | | e
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Stahl
1100 - 1300 N/mm?

Stahl
1100 - 1300 N/mm?

Stahl
1300 - 1500 N/mm?

Stahl
1300 - 1500 N/mm?

M2 20 040 10 1590 636 8 1275 510 5 795 318
M 25 25 045 10 1275 574 8 1020 459 5 635 286
M3 30 050 10 1060 530 8 850 425 5 530 265
M4 40 070 10 795 557 8 635 445 5 400 280
M5 50 080 10 635 508 8 510 408 5 320 256
M6 60 100 10 530 530 8 425 425 5 265 265
M8 80 125 10 400 500 8 320 400 5 200 250
M10 100 150 10 320 480 8 255 383 5 160 240
M12 120 175 10 265 464 8 210 368 ) 135 236
M14 140 200 10 225 450 8 180 360 5 115 230
M16 160 200 10 200 400 8 160 320 5 100 200
M18 18.0 250 10 175 438 8 140 350 5 90 225
M20 20.0 250 10 160 400 8 125 313 5 80 200
M22 220 250 10 145 363 8 115 288 5] 70 175
M24 240 300 10 135 405 8 105 315 5 65 195
M2 20 040 6 955 382 4 635 254 3 475 190
M 25 25 045 6 765 344 4 510 230 3 380 171
M3 30 050 6 635 318 4 425 213 3 320 160
M4 40 070 6 475 333 4 320 224 3 240 168
M5 50 080 6 380 304 4 255 204 3 190 152
M6 6.0 1.00 6 320 320 4 210 210 3 160 160
M8 80 125 6 240 300 4 160 200 3 120 150
M10 100 1.50 6 190 285 4 125 188 3 95 143
M12 12.0 175 6 160 280 4 105 184 3 80 140
M14 140 200 6 135 270 4 90 180 3 70 140
M16 16.0 2.00 6 120 240 4 80 160 3 60 120
M18 18.0 250 6 105 263 4 70 175 3 55 138
M20 20.0 250 6 95 238 4 65 163 3 50 125
M22 220 250 6 85 213 4 60 150 3 45 113
M24 240 3.00 6 80 240 4 55 165 3 40 120




Gewindebohrer

M

60°,

DIN
371/376

ISO 2
(6H)

HSS
PMIF

w

Form B

EHO0512 / DIN 371

EH0513 / DIN 376

-

Rm Rm
1100-1300 J§ 1300-1500

AttikelNE g-Code 4;

Beispiel: f-&f-g

Bestell-Nr. EHO512 .034 EHO0512
2
I L 1 I it oa |
034 M 2 0.40 45 8 - 2.8 2.1 2 1.70* °
.040 ‘M 25 0.45 50 9 - 2.8 2.1 2 2.10 °
044 |M 3 050 56 12 180 35 27 3 2.60* °
.058 'M 4 0.70 63 13 210 45 34 3 3.40 o
084 M5 0.80 70 15 250 60 49 3 4.30 o
088 |M 6 1.00 80 17 300 60 49 3 5.10 °
160 M8 125 90 20 350 80 62 3 6.90 °
174 | M10 1.50 100 22 390 10.0 8.0 3 8.60 °

AtielNr  o-Code 4;

Beispiel:

Bestell-Nr. EHO513 .240 EH0513
2
A L 1k &t oa [
240 |M12 175 110 24 400 90 70 3 1040 o
244 | M14 2.00 110 26 400 11.0 9.0 3 1220 o
246 | M16 2.00 110 27 400 12.0 9.0 3 1420 °
312 |M18 2.50 125 30 450 140 110 4 1570 °
314 |[M20 250 140 32 500 160 120 4 17.70 o
316 | M22 2.50 140 32 500 180 145 4 19.70 [
320  M24 3.00 160 34 60.0 180 145 4 2120 °

* angegebenes Mass liegt ausserhalb der Norm
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Gewindebohrer h-tap —

M I?GCI:)Z EHOS95/DIN371 e —E
d

7 HSS * ol =

PMIF )
h
| L
DIN 77
@371/376 EH0596 / DIN 376

. ﬂ
% Form C
Rm Rm
1100-1300 @ 1300-1500

AL o 4;
bowellng  EHO593 044 EHO595

B d P L1 ok koA oa

044 M 3 0.50 56 5 18 16 35 2.7 3 2.60* °
058 |M 4 0.70 63 7 21 19 45 34 3 3.40 o
.084 M 5 0.80 70 8 25 23 6.0 4.9 3 4.30 °
088 |M 6 1.00 80 10 30 28 6.0 49 3 5.10 (]
160 |M 8 1.25 90 13 35 33 8.0 6.2 3 6.90 °
174 | M10 1.50 100 15 39 37 100 8.0 4 8.60 °

N AtikelNL  o-Code 4;
bl EHOS98 T 240 " EH0596

A L1k kod oa L[

240 | M12 1.75 110 18 50 48 9.0 7.0 4 1040 (]
244 | M14 2.00 110 20 58 56 11.0 9.0 4 1220 °
246 | M16 2.00 110 20 58 56 12.0 9.0 4 1420 °
312 | M18 2.50 125 25 65 63 140 110 4 15.70 °
314 | M20 2.50 140 25 72 70 160 120 4 17.70 (]
316 | M22 2.50 140 25 72 70 180 145 4 19.70 °
320 | M24 3.00 160 30 74 72 180 145 5 21.20 °

* angegebenes Mass liegt ausserhalb der Norm
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Werkzeugstahl M4 40 070 8 635 445 6 475 333 4 320 224
gehéirtet M5 50 08 8 510 408 6 380 304 4 255 204
48 - 52 HRC M6 60 100 8 425 425 6 320 320 4 210 210
M8 80 125 8 320 400 6 240 300 4 160 200
M10 100 150 8 255 383 6 190 285 4 125 188
H . M12 120 1.75 8 210 368 6 160 280 4 105 184
M14 140 200 8 180 360 6 135 270 4 90 180
M16 160 200 8 160 320 6 120 240 4 80 160
Werkzeugstahl M4 40 070 6 475 333 4 320 224 3 240 168
gehéirtet M5 50 08 6 380 304 4 255 204 3 190 152
52 - 56 HRC M6 60 100 6 320 320 4 210 210 3 160 160
M8 80 125 6 240 300 4 160 200 3 120 150
M10 100 150 6 190 285 4 125 188 3 95 143
H . M12 120 1.75 6 160 280 4 105 184 3 80 140
M14 140 200 6 135 270 4 90 180 3 70 140
M16 160 200 6 120 240 4 80 160 3 60 120
Werkzeugstahl M4 40 070 4 320 224 2 160 112
gehéirtet M5 50 08 4 255 204 2 125 100
56 - 60 HRC M6 60 100 4 210 210 2 105 105
M8 80 125 4 160 200 2 80 100
M10 100 150 4 125 188 2 65 98
H . M12 120 1.75 4 105 184 2 55 96
M14 140 200 4 90 180 2 45 90
M16 160 200 4 80 160 2 40 80
Werkzeugstahl M4 40 070 2 160 12 15 120 84
gehéirtet M5 50 08 2 125 100 15 95 76
> 60 HRC M6 60 100 2 105 105 15 80 80
M8 80 125 2 80 100 15 60 75
M10 100 150 2 65 98 15 50 75
M12 120 175 2 55 9% 15 40 70
M14 140 200 2 45 9 15 35 70
M16 160 200 2 40 80 15 30 60

Werkzeugstahl M4 40 070 8 635 445 6 475 333 4 320 224
gehartet M5 50 08 8 510 408 6 380 304 4 255 204
48 - 52 HRC M6 60 100 8 425 425 6 320 320 4 210 210
M8 80 125 8 320 400 6 240 300 4 160 200
M10 100 150 8 255 383 6 190 285 4 125 188
H . M12 120 1.75 8 210 368 6 160 280 4 105 184
M14 140 200 8 180 360 6 135 270 4 90 180
M16 160 200 8 160 320 6 120 240 4 80 160
Werkzeugstahl M4 40 070 6 475 333 4 320 224 3 240 168
gehéirtet M5 50 08 6 380 304 4 255 204 3 190 152
52 - 56 HRC M6 60 100 6 320 320 4 210 210 3 160 160
M8 80 125 6 240 300 4 160 200 3 120 150
M10 100 150 6 190 285 4 125 188 3 95 143
H . M12 120 1.75 6 160 280 4 105 184 3 80 140
M14 140 200 6 135 270 4 90 180 3 70 140
M16 160 200 6 120 240 4 80 160 3 60 120
Werkzeugstahl M4 40 070 4 320 224 2 160 112
gehéirtet M5 50 08 4 255 204 2 125 100
56 - 60 HRC M6 60 100 4 210 210 2 105 105
M8 80 125 4 160 200 2 80 100
M10 100 150 4 125 188 2 65 98
H . M12 120 1.75 4 105 184 2 55 96
M14 140 200 4 90 180 2 45 90
M16 160 200 4 80 160 2 40 80
Werkzeugstahl M4 40 070 2 160 12 15 120 84
gehéirtet M5 50 08 2 125 100 15 95 76
> 60 HRC M 6 6.0 1.00 2 105 105 15 80 80
M8 80 125 2 80 100 15 60 75
M10 100 150 2 65 98 15 50 75
H . M12 120 1.75 2 55 9% 15 40 70
M14 140 200 2 45 9 15 35 70
M16 160 200 2 40 80 15 30 60
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Gewindebohrer durotap H —

M 150 2 EH6900 / DIN 371

(6H) | ==

@\ HM ol o o el
7 el

w

DIN gl
371376 . EH6901 / DIN 376

=

Form C

HRC § HRC B HRC
48-56 56-60 > 60

Akl -Code 4;
Beispiel: f-&f-&
Bestell-Nr.  EH6900 .058 EH6900
2
I L 1 I it oa |
.058 M 4 0.70 63 13 21 45 34 4 3.40 °
084 M 5 0.80 70 15 25 6.0 49 4 4.30 °
.088 |M 6 1.00 80 17 30 6.0 49 4 5.10 °
160 |M 8 1.25 90 20 35 8.0 6.2 5 6.90 °
174 | M10 1.50 100 22 39 10.0 8.0 5] 8.60 L]
Akl p-Code 4;
Beispiel: f-&f-&
Bestell-Nr. EH6901 .240 EH6901
2
A L 1 I &t oa [
240 | M12 1.75 110 24 40 9.0 7.0 5 1040 °
244 | M14 2.00 110 26 40 11.0 9.0 5 1220 o
246 | M16 2.00 110 27 40 12.0 9.0 5 1420 °
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Nichtrostender Stahl
ferritisch/martensitisch

Nichtrostender Stahl
ferritisch/martensitisch

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

Hitzebestandiger Stahl
[17-4 PH]

Hitzebestandiger Stahl
[17-4 PH]

M2 20 040 12 1910 764 10 1590 636 8 1275 510
M 25 25 045 12 1530 689 10 1275 574 8 1020 459
M3 30 050 12 1275 638 10 1060 530 8 850 425
M4 40 070 12 955 669 10 795 557 8 635 445
M5 50 080 12 765 612 10 635 508 8 510 408
M6 60 100 12 635 635 10 530 530 8 425 425
M8 80 125 12 475 594 10 400 500 8 320 400
M10 100 150 12 380 570 10 320 480 8 255 383
M12 120 175 12 320 560 10 265 464 8 210 368
M14 140 200 12 275 550 10 225 450 8 180 360
M16 160 200 12 240 480 10 200 400 8 160 320
M18 18.0 250 12 210 525 10 175 438 8 140 350
M20 200 250 12 190 475 10 160 400 8 125 313
M22 220 250 12 175 438 10 145 363 8 115 288
M24 240 300 12 160 480 10 135 405 8 105 315
M2 20 040 7 1115 446 5 795 318 4 635 254
M 25 25 045 7 890 401 5 635 286 4 510 230
M3 30 050 7 745 373 5 530 265 4 425 213
M4 40 070 7 555 389 5 400 280 4 320 224
M5 50 080 7 445 356 5 320 256 4 255 204
M6 6.0 1.00 7 370 370 5 265 265 4 210 210
M8 80 125 7 280 350 5 200 250 4 160 200
M10 100 1.50 7 225 338 5 160 240 4 125 188
M12 12.0 175 7 185 324 5] 135 236 4 105 184
M14 140 200 7 160 320 5 115 230 4 90 180
M16 16.0 2.00 7 140 280 5 100 200 4 80 160
M18 18.0 250 7 125 313 5) 90 225 4 70 175
M20 200 250 7 110 275 5 80 200 4 65 163
M22 220 250 7 100 250 ) 70 175 4 60 150
M24 240 3.00 7 95 285 5 65 195 4 55 165

M 2 0.40 8 1275 510 6 955 382 5 795 318
M 2 2.5 0.45 8 1020 459 6 765 344 5 635 286
M3 3.0 050 8 850 425 6 635 318 5) 530 265
M4 40 070 8 635 445 6 475 333 5 400 280
M5 50 080 8 510 408 6 380 304 5 320 256
M6 6.0 100 8 425 425 6 320 320 5 265 265
M8 80 125 8 320 400 6 240 300 5 200 250
M10 10.0 1.50 8 255 383 6 190 285 5 160 240
M12 12.0 1.75 8 210 368 6 160 280 5 135 236
M14 140 2.00 8 180 360 6 135 270 5 115 230
M16 16.0 2.00 8 160 320 6 120 240 5 100 200
M18 18.0 250 8 140 350 6 105 263 5 90 225
M20 20.0 250 8 125 313 6 95 238 5 80 200
M22 22.0 250 8 115 288 6 85 213 5 70 175
M24 240 3.00 8 105 315 6 80 240 5 65 195
M2 20 040 5 795 318 4 635 254 3 475 190
M 25 25 045 5 635 286 4 510 230 3 380 171
M3 3.0 050 5 530 265 4 425 213 3 320 160
M4 40 070 5 400 280 4 320 224 3 240 168
M5 50 080 5 320 256 4 255 204 3 190 152
M6 6.0 100 5 265 265 4 210 210 3 160 160
M8 80 125 5 200 250 4 160 200 3 120 150
M10 10.0 1.50 5 160 240 4 125 188 3 95 143
M12 120 175 5 135 236 4 105 184 3 80 140
M14 140 2.00 5 115 230 4 90 180 3 70 140
M16 16.0 2.00 5 100 200 4 80 160 3 60 120
M18 18.0 250 5 90 225 4 70 175 3 55 138
M20 20.0 250 5 80 200 4 65 163 3 50 125
M22 22,0 250 5 70 175 4 60 150 3 45 113
M24 240 3.00 5 65 195 4 55 165 3 40 120




Gewindebohrer

M

DIN
371/376

Inotap

I1SO 2

(6H) ET(B400/ DIN 371 |
HSS af d,}
PM/F

707
w ET0401/ DIN 376

Form B

-

Inox
Stainless

Artikel-Nr. o-Code

Beispiel:

Bestell-Nr. ETO400 .034 ET0400
2
I L 1 I it oa |
034 M2 040 44 8 - 28 21 2 L70*
040 |M 25 045 50 9 - 28 21 2 210 e
044 M 3 050 56 12 180 35 27 3 260*
058 ‘M 4 070 63 13 210 45 34 3 340 e
08 M5 080 70 15 250 60 49 3 430
088 (M 6 1.00 80 17 300 60 49 3 510 e
160 M 8 125 90 20 350 80 62 3 690
174 'M10 150 100 22 390 100 80 3 860 e

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel:

Bestell-Nr. ETO401 .240 ET0401
2
A L 1 I &t oa [
240 M12 175 110 24 400 90 70 3 1040
244 |M14 2,00 110 26 400 110 90 3 1220
246 'M16  2.00 110 27 400 120 90 3 1420
312 M18 250 125 30 450 140 110 4 1570
314 M20 250 40 32 500 160 120 4 17.70
316 M2 250 140 32 500 180 145 4 19.70
320 M24  3.00 160 34 600 180 145 4 2120

* angegebenes Mass liegt ausserhalb der Norm
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Nichtrostender Stahl M2 20 040 10 1590 636 8 1275 510 6 955 382
T M 25 25 045 10 1275 574 8 1020 459 6 765 344
M3 30 050 10 1060 530 8 850 425 6 635 318

M4 40 070 10 795 557 8 635 445 6 475 333

M5 50 08 10 635 508 8 510 408 6 380 304

. M6 60 100 10 530 530 8 425 425 6 320 320
M8 80 125 10 400 500 8 320 400 6 240 300

M10 100 150 10 320 480 8 255 383 6 190 285

M12 120 175 10 265 464 8 210 368 6 160 280

Nichtrostender Stahl M14 140 200 10 225 45 8 180 360 6 135 270
e e M16 160 200 10 200 400 8 160 320 6 120 240
Mi18 180 250 10 175 438 8 140 35 6 105 263

M20 200 250 10 160 400 8 125 313 6 95 238

M22 220 250 10 145 363 8 115 288 6 85 213

. M24 240 300 10 135 405 8 105 315 6 80 240
Nichtrostender Stahl M2 20 040 5 795 318 4 635 254 3 475 190
[CFNi/1.4301] M?25 25 045 5 635 286 4 510 230 3 380 171
M3 30 050 5 530 265 4 425 213 3 320 160

M4 40 070 5 400 280 4 320 224 3 240 168

M5 50 08 5 320 256 4 255 204 3 190 152

. M6 60 100 5 265 265 4 210 210 3 160 160
M8 80 125 5 200 250 4 160 200 3 120 150

M10 100 150 5 160 240 4 125 188 3 95 143

M2 120 175 5 135 236 4 105 184 3 80 140

Nichtrostender Stahl M14 140 200 5 115 230 4 90 180 3 70 140
[CrNi/1.4301] M16 160 200 5 100 200 4 80 160 3 60 120
M18 180 250 5 0 225 4 70 175 3 55 138

M20 200 250 5 80 200 4 65 163 3 50 125

M22 220 250 5 70 175 4 60 150 3 45 113

. M24 240 300 5 65 195 4 55 165 3 40 120

N Sl M 2 040 6 955 382 5 795 318 4 635 254
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571] M 25 2.5 0.45 6 765 344 5 635 286 4 510 230
M3 30 050 6 635 318 5 530 265 4 425 213
M4 40 070 6 475 333 5 400 280 4 320 224
M5 50 08 6 380 304 5 320 256 4 255 204
. M6 60 100 6 320 320 5 265 265 4 210 210
M8 80 125 6 240 300 5 200 250 4 160 200
M10 100 150 6 190 285 5 160 240 4 125 188
M12 120 175 6 160 280 5 135 236 4 105 184
Nichtrostender Stahl M14 140 200 6 135 270 5 115 230 4 90 180
[Cr-Ni-Mo-.../L.4571] M16 160 200 6 120 240 5 100 200 4 80 160
M18 180 250 6 105 263 5 90 225 4 70 175
M20 200 250 6 95 238 5 80 200 4 65 163
M22 220 250 6 85 213 5 70 175 4 60 150
. M24 240  3.00 6 80 240 5 65 195 4 55 165
Hitzebestandiger Stahl M2 20 040 4 635 254 3 475 190
[17-4 PH] M 25 25 045 4 510 230 3 380 171
M3 30 050 4 425 213 3 320 160
M4 40 070 4 320 224 3 240 168
M5 50 08 4 255 204 3 190 152
E . M6 60 100 4 210 210 3 160 160
M8 80 125 4 160 200 3 120 150
M10 100 150 4 125 188 3 95 143
M12 120 175 4 105 184 3 80 140
Hitzebestandiger Stahl M14 14.0 2.00 4 90 180 3 70 140
[17-4 PH] M16 160 200 4 80 160 3 60 120
M18 180 250 4 70 175 3 55 138
M20 200 250 4 65 163 3 50 125
M22 220 250 4 60 150 3 45 113
H . M24 240 300 4 55 165 3 40 120
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Gewindebohrer x-tap —

I1SO 2
M (6H) ET(BS?O/DIN 371 L
d
T, HSS af d,] l#\ C
PM/F ;
Iy
| L
DIN )
@m’s ET0571 / DIN 376

Inox
Stainless

Artikel-Nr. p-Code

Beispiel:

Bestell-Nr. ETO570 .034 ETO570
2
I L1 ok koA oa
034 M2 040 4 8 - 105 28 21 3 170*
040 |M 25 045 5 9 - 130 28 21 3 210 e
044 M 3 050 5 5 - 160 35 27 3  260%
058 'M 4 070 63 7 - 190 45 34 3 340 e
08 M5 080 70 8 - 230 60 49 3 430
088 (M 6  1.00 80 10 - 280 60 49 3 510 e
160 M 8 125 9 13 350 330 80 62 3 690
174 'M10 150 100 15 390 370 100 80 4 860 e

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel:

Bestell-Nr. ETO571 .240 ETO571
2
A L1k kod oa L[
240 M12 175 110 18 500 480 90 70 4 1040
244 |M14 2,00 110 20 580 560 110 90 4 1220
246 'M16  2.00 110 20 580 560 120 90 4 1420
312 M18 250 125 25 650 630 140 110 4 1570
314 M20 250 40 25 720 700 160 120 4 1770
316 M2 250 140 25 720 700 180 145 5 1970
320 M24  3.00 160 30 740 720 180 145 5 2120

* angegebenes Mass liegt ausserhalb der Norm
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Nichtrostender Stahl M4 40 070 10 795 557 8 635 445 6 475 333
ferritisch/martensitisch M5 50 080 10 635 508 8 510 408 6 380 304
M6 60 100 10 530 530 8 425 425 6 320 320

M8 80 125 10 400 500 8 320 400 6 240 300

M10 10.0 150 10 320 480 8 255 383 6 190 285

. M12 120 1.75 10 265 464 8 210 368 6 160 280

M14 140 200 10 225 450 8 180 360 6 135 270

M16 16.0 200 10 200 400 8 160 320 6 120 240

M18 18.0 250 10 175 438 8 140 350 6 105 263

Nichtrostender Stahl M20 20.0 250 10 160 400 8 125 313 6 95 238
ferritisch/martensitisch M22 220 250 10 145 363 8 115 288 6 85 213
M24 240 300 10 135 405 8 105 315 6 80 240

Nichtrostender Stahl M4 40 070 5 400 280 4 320 224 3 240 168
[Cr-Ni/1.4301] M5 50 080 5 320 256 4 255 204 3 190 152
M6 60 100 5 265 265 4 210 210 3 160 160

M8 80 125 5 200 250 4 160 200 3 120 150

M10 100 150 5 160 240 4 125 188 &) 95 143

. M12 120 1.75 5 135 236 4 105 184 3 80 140

M14 140 2.00 5 115 230 4 90 180 3 70 140

M16 16.0 2.00 5 100 200 4 80 160 3 60 120

M18 18.0 250 5 90 225 4 70 175 3 55 138

Nichtrostender Stahl M20 20.0 250 5 80 200 4 65 163 3 50 125
[CFNi/L4301] M22 220 250 5 70 175 4 60 150 3 45 113
M24 240 3.00 5 65 195 4 55 165 3 40 120

Nichtrostender Stahl M 4 070 6 475 333 5 400 280 4 320 224
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571] M 5 5.0 0.80 6 380 304 5 320 256 4 255 204
M6 60 100 6 320 320 5 265 265 4 210 210
M8 80 125 6 240 300 5 200 250 4 160 200
M10 100 150 6 190 285 5 160 240 4 125 188
. M12 120 175 6 160 280 5 135 236 4 105 184
M14 140 200 6 135 270 5 115 230 4 90 180
M16 160 200 6 120 240 5 100 200 4 80 160
M18 180 250 6 105 263 5 90 225 4 70 175
Nichtrostender Stahl M20 200 250 6 95 238 5 80 200 4 65 163
[CrNi-Mo-.../1.4571] M22 220 250 6 85 213 5 70 175 4 60 150
M24 240 300 6 80 240 5 65 195 4 55 165
Hitzebestandiger Stahl M4 40 070 4 320 224 3 240 168
[L7-4 PH] M5 50 080 4 255 204 3 190 152
M6 60 100 4 210 210 3 160 160
M8 80 125 4 160 200 3 120 150
M10 100 150 4 125 188 3 95 143
E . M12 120 175 4 105 184 3 80 140
M14 140 200 4 90 180 3 70 140
M16 160 200 4 80 160 3 60 120
M18 180 250 4 70 175 3 55 138
Hitzebestandiger Stahl M20 200 250 4 65 163 3 50 125
[17-4 PH] M22 220 250 4 60 150 3 45 113
M24 240 300 4 55 165 3 40 120
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Gewindebohrer x-tap —

In
Incool
ISO 2
ET0580 / DIN 371 ,
M (6H) | | ( 452 ==
l,d
@ HSS al o] el
PM/F L
[
| L
DIN 70y
ﬁm’m U ET0581 / DIN 376

Inox
Stainless
Artikel-Nr. g-Code
Beispi: A 4H
BestellNr.  ETO580 058 ET0580

B d P L1 ok koA oa
058 M 4 070 63 7 = 19 45 34 3.40
084 M 5 0.80 70 8 - 23 60 49 4.30
088 M 6 1.00 80 10 - 28 60 49 5.10
160 |M 8 1.25 90 13 35 33 80 6.2 6.90
174 'M10 150 100 15 39 37 100 80 8.60

Artikel-Nr. g-Code
Beispil e 4H
BestellNr.  ETOS81 240 ETO581

B W www

A L1k kod oa L[

240 | M12 1.75 110 18 50 48 9.0 7.0 4 10.40
244 | M14 2.00 110 20 58 56 11.0 9.0 4 12.20
246 M16 2.00 110 20 58 56 120 9.0 4 14.20
312 | M18 2.50 125 25 65 63 140 110 4 15.70
314 | M20 2.50 140 25 72 70 160 12.0 4 17.70
316 | M22 2.50 140 25 72 70 18.0 145 5 19.70
320 M24 3.00 160 30 74 72 180 145 5 21.20
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Gewindebohrer x-tap-R —

Inox
Stainless

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: F&f‘& ET0590
Bestell-Nr. ET0590 .044

M4 070 3 340 | | e
M6 100 3 510 | e |
M10 150 100 15 39 37 10 4 860 | | e
244 M4 200 110 20 46 44 16 4 1220 | e
312 |MI8 250 125 25 60 58 16 4 1570 | | e |

316 (M2 250 140 25 64 62 20 5 1970 | | e
| [ |
| [ |
| [ |
| [ |
| [ |
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Gewindebohrer x-tap-R

Incool

Inox
Stainless

Artikel-Nr. g-Code
Beispiel:

Bestell-Nr. ET0591 .058

ET0591

d P L 1 s W

h6
M5 080
M8 125

240 |M12 175 110 18 45 43 12

3 43 || e
3 6% | | e
4 1040 | | e

246 (M6 200 110 20 50 48 16 4 1420 | | e
314 M0 250 M40 25 64 6 16 4 1770 | | e
320 |M24 300 160 30 74 72 20 5 2120 | | e
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Gusseisen
GG

Gusseisen
GG

Gusseisen
GGG

Gusseisen
GGG

Gusseisen
GG

Gusseisen
GG

Gusseisen
GGG

Gusseisen
GGG

www.fraisa.com
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M2 20 040 28 4455 1782 24 3820 1528 20 3185 1274
M 25 25 045 28 3565 1604 24 3055 1375 20 2545 1145
M3 30 050 28 2970 1485 24 2545 1273 20 2120 1060
M4 40 070 28 2230 1561 24 1910 1337 20 1590 1113
M5 50 080 28 1785 1428 24 1530 1224 20 1275 1020
M6 60 100 28 1485 1485 24 1275 1275 20 1060 1060
M8 80 125 28 1115 1394 24 955 1194 20 795 994
M10 100 150 28 890 1335 24 765 1148 20 635 953
M12 120 175 28 745 1304 24 635 1111 20 530 928
M14 140 200 28 635 1270 24 545 1090 20 455 910
M16 160 200 28 555 1110 24 475 950 20 400 800
M18 18.0 250 28 495 1238 24 425 1063 20 355 888
M20 20.0 250 28 445 1113 24 380 950 20 320 800
M22 220 250 28 405 1013 24 345 863 20 290 725
M24 240 300 28 370 1110 24 320 960 20 265 795
M2 20 040 20 3185 1274 18 2865 1146 15 2385 954
M 25 25 045 20 2545 1145 18 2290 1031 15 1910 860
M3 30 050 20 2120 1060 18 1910 955 15 1590 795
M4 40 070 20 1590 1113 18 1430 1001 15 1195 837
M5 50 080 20 1275 1020 18 1145 916 15 955 764
M6 60 100 20 1060 1060 18 955 955 15 795 795
M8 80 125 20 795 994 18 715 894 15 595 744
M10 100 150 20 635 953 18 575 863 15 475 713
M12 120 175 20 530 928 18 475 831 15 400 700
M14 140 200 20 455 910 18 410 820 15 340 680
M16 16.0 200 20 400 800 18 360 720 15 300 600
M18 18.0 250 20 355 888 18 320 800 15 265 663
M20 200 250 20 320 800 18 285 713 15 240 600
M22 220 250 20 290 725 18 260 650 15 215 538
M24 240 300 20 265 795 18 240 720 15 200 600

M2 20 040 30 4775 1910 28 4455 1782 25 3980 1592
M 25 25 045 30 3820 1719 28 3565 1604 25 3185 1433
M3 30 050 30 3185 1593 28 2970 1485 25 2655 1328
M4 40 070 30 2385 1670 28 2230 1561 25 1990 1393
M5 50 080 30 1910 1528 28 1785 1428 25 1590 1272
M6 60 100 30 1590 1590 28 1485 1485 25 1325 1325
M8 80 125 30 1195 1494 28 1115 1394 25 995 1244
M10 100 150 30 955 1433 28 890 1335 25 795 1193
M12 120 175 30 795 1391 28 745 1304 25 665 1164
M14 140 200 30 680 1360 28 635 1270 25 570 1140
M16 16.0 200 30 595 1190 28 555 1110 25 495 990
M18 18.0 250 30 530 1325 28 495 1238 25 440 1100
M20 20.0 250 30 475 1188 28 445 1113 25 400 1000
M22 220 250 30 435 1088 28 405 1013 25 360 900
M24 240 300 30 400 1200 28 370 1110 25 330 990
M2 20 040 25 3980 1592 22 3500 1400 20 3185 1274
M 25 25 045 25 3185 1433 22 2800 1260 20 2545 1145
M3 30 050 25 2655 1328 22 2335 1168 20 2120 1060
M4 40 070 25 1990 1393 22 1750 1225 20 1590 1113
M5 50 080 25 1590 1272 22 1400 1120 20 1275 1020
M6 60 100 25 1325 1325 22 1165 1165 20 1060 1060
M8 80 125 25 995 1244 22 875 1094 20 795 994
M10 100 150 25 795 1193 22 700 1050 20 635 953
M12 12.0 175 25 665 1164 22 585 1024 20 530 928
M14 140 200 25 570 1140 22 500 1000 20 455 910
M16 16.0 200 25 495 990 22 440 880 20 400 800
M18 180 250 25 440 1100 22 390 975 20 355 888
M20 20.0 250 25 400 1000 22 350 875 20 320 800
M22 220 250 25 360 900 22 320 800 20 290 725
M24 240 300 25 330 990 22 290 870 20 265 795




Gewindebohrer c-tap —

ISO 2
M (6H) EH?GOO/DIN 371 | P

ME

w

DIN gl ‘
e EH0601 / DIN 376

=

Form C

HEEEREEEEEE
O e
baesiar. EHOGOGT 034 EHO600
B d P L | K it oa |

034 M 2 0.40 45 8 - 2.8 2.1 3 1.60 [ ]
040 |M 25 045 50 9 - 2.8 2.1 3 2.05 °
044 M 3 0.50 56 12 180 a5 2.7 3 2.50 [
058 M 4 0.70 63 13 210 45 34 3 3.30 [
084 M 5 0.80 70 15 25.0 6.0 49 3 4.20 °
088 |M 6 1.00 80 17 30.0 6.0 49 4 5.00 [
160 M 8 1.25 90 20 350 8.0 6.2 4 6.80 [
174 | M10 1.50 100 22 390 10.0 8.0 4 8.50 [

N AtkebN.  o-Code 4;

B, EHOG0TT 240 EHO0601
A L | h &t oa [

240 M12 1.75 110 24 40.0 9.0 7.0 4 10.20 [
244 | M14 2.00 110 26 400 11.0 9.0 4 12.00 [
246 M16 2.00 110 27 40.0 12.0 9.0 4 14.00 °
312 | M18 2.50 125 30 450 140 110 4 15.50 )
314  M20 2.50 140 32 50.0 16.0 12.0 4 17.50 ®
316 | M22 2.50 140 32 50.0 180 145 5 19.50 [
320 M24 3.00 160 34 60.0 180 145 5 21.00 ®
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Gusseisen
GG

Gusseisen
GG

Gusseisen
GGG

Gusseisen
GGG

M4 40 070 28 2230 1561 24 1910 1337 20 1590 1113
M5 50 080 28 1785 1428 24 1530 1224 20 1275 1020
M6 60 100 28 1485 1485 24 1275 1275 20 1060 1060
M8 80 125 28 1115 1394 24 955 1194 20 795 994
M10 100 150 28 890 1335 24 765 1148 20 635 953
M12 120 175 28 745 1304 24 635 1111 20 530 928
M14 140 200 28 635 1270 24 545 1090 20 455 910
M16 160 200 28 555 1110 24 475 950 20 400 800
M18 18.0 250 28 495 1238 24 425 1063 20 355 888
M20 20.0 250 28 445 1113 24 380 950 20 320 800
M22 220 250 28 405 1013 24 345 863 20 290 725
M24 240 300 28 370 1110 24 320 960 20 265 795
M4 40 040 20 1590 636 18 1430 572 15 1195 478
M5 50 045 20 1275 574 18 1145 515 15 955 430
M6 60 050 20 1060 530 18 955 478 15 795 398
M8 80 070 20 795 557 18 715 500 15 595 417
M10 100 080 20 635 508 18 575 460 15 475 380
M12 120 100 20 530 530 18 475 475 15 400 400
M14 140 125 20 455 569 18 410 513 15 340 425
M16 160 150 20 400 600 18 360 540 15 300 450
M18 180 175 20 355 621 18 320 560 15 265 464
M20 20.0 200 20 320 640 18 285 570 15 240 480
M22 220 200 20 290 580 18 260 520 15 215 430
M24 240 250 20 265 663 18 240 600 15 200 500




Gewindebohrer c-tap —
GG
Incool
ISO 2
M EH0620 / DIN 371
(6H) | |
@\ HSsS el af
PMIF
| L
DIN 7!7
@M"’ EH0621 / DIN 376
Form C
......... -
AN g-Code 4;
Beispiel: f-&f-g
Bestell-Nr. EH0620 .058 EH0620
g
I L 1 I it oa |
058 M4 070 63 13 21 45 34 3 330 °
084 ‘M5 080 70 15 25 60 49 3 420 °
088 M6  1.00 80 17 30 60 49 4 500 .
160 |M 8 125 0 20 35 80 62 4 680 .
174 'M10 150 100 22 39 100 80 4 850 °
AN o-Code 4;
Beispiel: f-“f-&
Bestell-Nr. EH0621 .240 EH0621
g
A L 1 I &t oa [
240 MI12 175 110 24 40 90 70 4 1020 .
244 |M14  2.00 110 26 40 110 90 4 1200 .
246 M16  2.00 110 27 40 120 90 4 1400 °
312 |M18 250 125 30 45 140 110 4 1550 °
314 M20 250 140 32 50 160 120 4 1750 °
316 |M22 250 140 32 50 180 145 5 1950 .
320 M24  3.00 160 34 60 180 145 5 21.00 °
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Gusseisen
GG

Gusseisen
GGG

Gusseisen
GG

Gusseisen
GGG

www.fraisa.com
178

30 050 80 8490 70 7425 50 5305
40 070 80 6365 70 5570 50 3980
50 080 80 5095 70 4455 50 3185
6.0 100 80 4245 70 3715 50 2655
80 125 80 3185 70 2785 50 1990
100 150 80 2545 70 2230 50 1590
120 175 80 2120 70 1855 50 1325
30 050 60 6365 40 4245 30 3185
40 070 60 4775 40 3185 30 2385
50 080 60 3820 40 2545 30 1910
6.0 100 60 3185 40 2120 30 1590
80 125 60 2385 40 1590 30 1195
100 150 60 1910 40 1275 30 955
120 175 60 1590 40 1060 30 795

30 050 80 8490 60 6365 50 5305
40 070 80 6365 60 4775 50 3980
50 080 80 5095 60 3820 50 3185
6.0 100 80 4245 60 3185 50 2655
80 125 80 3185 60 2385 50 1990
100 150 80 2545 60 1910 50 1590
120 175 80 2120 60 1590 50 1325
M3 30 050 60 6365 50 5305 40 4245
M4 40 070 60 4775 50 3980 40 3185
M5 50 080 60 3820 50 3185 40 2545
M6 60 100 60 3185 50 2655 40 2120
M8 80 125 60 2385 50 1990 40 1590
M10 10.0 150 60 1910 50 1590 40 1275
M12 120 175 60 1590 50 1325 40 1060




Gewindebohrer durotap GG-R —

o [meNTE

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: F&f‘& EH6500
Bestell-Nr. EH6500 .044

Zood P N

058 (M 4 070 63 35 21 19 3% | | e
088 (M6 100 80 50 30 28 6 3 50 | e |
174 [M10 150 100 75 39 37 10 3 8% | | e
! [ |
[ | |
[ | |
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M12 120

M12 120
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Gewindebohrer durotap GG-R —

Incool

o [meNTE

Artikel-Nr. g-Code
Beispiel: f‘&f‘& EH6501
Bestell-Nr. EH6501 .088
Zood P N

160 (M 8 125 - 3 680 | | e
240 [M12 175 : 3 1020 | | e
_ I
.| |
| [ |
| [ |
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M10 10.0

M10 10.0
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Gewindebohrer durotap GG

Incool

I1SO 2
M (6H) EH?SSO / DIN 371 |
@\ HM ol o
MG10

@5;%6

EH6551 / DIN 376

—_—— ™

% X-P
Form C

......... -
ArtikelNr.  g-Gode 4;
Beispiel:
Bestell-Nr. EH6550 .044 EH6550
2
I L1 ok koA oa
044*M 3 0.50 56 5 18 6 35 27 3 2.50 °
058*M 4  0.70 63 7 21 19 45 34 3 3.30 °
.084* M 5  0.80 70 8 25 23 60 49 3 4.20 °
.088 |M 6 1.00 80 10 30 28 6.0 49 3 5.00 °
160 M 8 125 90 13 85 33 80 62 3 6.80 o
174 | M10 1.50 100 15 39 37 100 8.0 3 8.50 °
AtikelNL  o-Code 4;
Beispiel:
Bestell-Nr. EH6551 .240 EH6551
2
A L1k kod oa L[
240 | M12 1.75 110 18 50 48 90 70 3 1020 °
* ohne innere KihImittelzufuhr
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Reinaluminium

Reinaluminium

Al-Knetlegierung
Si < 6%
nicht ausgehartet

Al-Knetlegierung
Si < 6%
nicht ausgehartet

Al-Knetlegierung
Si < 6%
ausgehartet

Al-Knetlegierung
Si < 6%
ausgehartet

Reinkupfer

Reinkupfer
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M2 20 040 23 3660 1464 19 3025 1210 16 2545 1018
M 25 25 045 23 2930 1319 19 2420 1089 16 2035 916
M3 30 050 23 2440 1220 19 2015 1008 16 1700 850
M4 40 070 23 1830 1281 19 1510 1057 16 1275 893
M5 50 080 23 1465 1172 i) 1210 968 16 1020 816
M6 60 100 23 1220 1220 19 1010 1010 16 850 850
M8 80 125 23 915 1144 19 755 944 16 635 794
M10 100 150 23 730 1095 19 605 908 16 510 765
M12 120 175 23 610 1068 19 505 884 16 425 744
M14 140 200 23 525 1050 19 430 860 16 365 730
M16 160 200 23 460 920 19 380 760 16 320 640
M18 18.0 250 23 405 1013 19 335 838 16 285 713
M20 200 250 23 365 913 19 300 750 16 255 638
M22 220 250 23 335 838 19 275 688 16 230 575
M24 240 300 23 305 915 19 250 750 16 210 630
M2 20 040 35 5570 2228 30 4775 1910 25 3980 1592
M 25 25 045 35 4455 2005 30 3820 1719 25 3185 1433
M3 30 050 35 3715 1858 30 3185 1593 25 2655 1328
M4 40 070 35 2785 1949 30 2385 1670 25 1990 1393
M5 50 080 35 2230 1784 30 1910 1528 25 1590 1272
M6 60 100 35 1855 1855 30 1590 1590 25 1325 1325
M8 80 125 35 1395 1744 30 1195 1494 25 995 1244
M10 100 150 35 1115 1673 30 955 1433 25 795 1193
M12 120 175 35 930 1628 30 795 1391 25 665 1164
M14 140 200 35 795 1590 30 680 1360 25 570 1140
M16 16.0 200 35 695 1390 30 595 1190 25 495 990
M18 18.0 250 35 620 1550 30 530 1325 25 440 1100
M20 200 250 35 555 1388 30 475 1188 25 400 1000
M22 220 250 35 505 1263 30 435 1088 25 360 900
M24 240 300 35 465 1395 30 400 1200 25 330 990

M 2 0.40 3185 1274 2705 1082 2230 892
M 2 2.5 0.45 20 2545 1145 17 2165 974 14 1785 803
M3 30 050 20 2120 1060 17 1805 903 14 1485 743
M4 40 070 20 1590 1113 17 1355 948 14 1115 781
M5 50 080 20 1275 1020 17 1080 864 14 890 712
M6 60 100 20 1060 1060 17 900 900 14 745 745
M8 80 125 20 795 994 17 675 844 14 555 694
M10 100 150 20 635 953 17 540 810 14 445 668
M12 120 175 20 530 928 17 450 788 14 370 648
M14 140 200 20 455 910 17 385 770 14 320 640
M16 16.0 200 20 400 800 17 340 680 14 280 560
M18 18.0 250 20 355 888 17 300 750 14 250 625
M20 20.0 250 20 320 800 17 270 675 14 225 563
M22 220 250 20 290 725 17 245 613 14 205 513
M24 240 300 20 265 795 17 225 675 14 185 555
M2 20 040 21 3340 1336 18 2865 1146 15 2385 954
M 25 25 045 21 2675 1204 18 2290 1031 15 1910 860
M3 30 050 21 2230 1115 18 1910 955 15 1590 795
M4 40 070 21 1670 1169 18 1430 1001 15 1195 837
M5 50 080 21 1335 1068 18 1145 916 15 955 764
M6 60 100 21 1115 1115 18 955 955 15 795 795
M8 80 125 21 835 1044 18 715 894 15 595 744
M10 100 150 21 670 1005 18 575 863 15 475 713
M12 12,0 175 21 555 971 18 475 831 15 400 700
M14 140 200 21 475 950 18 410 820 15 340 680
M16 16.0 200 21 420 840 18 360 720 15 300 600
M18 18.0 250 21 370 925 18 320 800 15 265 663
M20 20.0 250 21 335 838 18 285 713 15 240 600
M22 220 250 21 305 763 18 260 650 15 215 538
M24 240 300 21 280 840 18 240 720 15 200 600




Gewindebohrer —

M 150 2 EI0020 / DIN 371 S

(6H) —| =

7/ HSS al @] .
PMIF S

EI0021 / DIN 376

e

L
@mm oo

Form B

Al Al Al Cu QPlastic
Aluminium i Aluminium [FAIUmIRIUM cooner  Ihermonlast
>99% M Aloy Cast PP P

Artikel-Nr. o-Code

Beispiel:

Bestell-Nr. EI0020 .034 EI0020
2
I L 1 I it oa |
034 M2 040 45 8 - 28 21 2 160
040 |M 25 045 50 9 - 28 21 2 205 e
044 M 3 050 56 12 180 35 27 2 250
058 'M 4 070 63 13 210 45 34 2 330 e
084 M5 080 70 15 250 60 49 2 420
088 (M 6  1.00 80 17 300 60 49 2 500 e
160 M8 125 9 20 350 80 62 2 680
174 'M10 150 100 22 390 100 80 2 850 e

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel:

Bestell-Nr. EI0021 .240 EI0021
2
A L 1 I &t oa [
240 |M12 175 110 24 400 90 70 3 1020
244 |M14 2.0 110 26 400 110 90 3 1200
246 |M16  2.00 110 27 400 120 90 3 1400
312 |M18 250 125 30 450 140 110 3 1550
314 |M20 250 140 32 500 160 120 3 1750
316 |M22 250 140 32 500 180 145 3 1950
320 |M24 3.0 160 34 600 180 145 3 2100
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Reinaluminium

Reinaluminium

Al-Knetlegierung
Si < 6%
nicht ausgehartet

Al-Knetlegierung
Si < 6%
nicht ausgehartet

Al-Knetlegierung
Si < 6%
ausgehartet

Al-Knetlegierung
Si < 6%
ausgehartet

Reinkupfer

Reinkupfer
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M2 20 040 25 3980 1592 21 3340 1336 17 2705 1082
M 25 25 045 25 3185 1433 21 2675 1204 17 2165 974
M3 30 050 25 2655 1328 21 2230 1115 17 1805 903
M4 40 070 25 1990 1393 21 1670 1169 17 1355 948
M5 50 080 25 1590 1272 21 1335 1068 17 1080 864
M6 60 100 25 1325 1325 21 1115 1115 17 900 900
M8 80 125 25 995 1244 21 835 1044 17 675 844
M10 100 150 25 795 1193 21 670 1005 17 540 810
M12 120 175 25 665 1164 21 555 971 17 450 788
M14 140 200 25 570 1140 21 475 950 17 385 770
M16 160 200 25 495 990 21 420 840 17 340 680
M18 18.0 250 25 440 1100 21 370 925 17 300 750
M20 200 250 25 400 1000 21 335 838 17 270 675
M22 220 250 25 360 900 21 305 763 17 245 613
M24 240 300 25 330 990 21 280 840 17 225 675
M2 20 040 27 4295 1718 24 3820 1528 18 2865 1146
M 25 25 045 27 3440 1548 24 3055 1375 18 2290 1031
M3 30 050 27 2865 1433 24 2545 1273 18 1910 955
M4 40 070 27 2150 1505 24 1910 1337 18 1430 1001
M5 50 080 27 1720 1376 24 1530 1224 18 1145 916
M6 60 100 27 1430 1430 24 1275 1275 18 955 955
M8 80 125 27 1075 1344 24 955 1194 18 715 894
M10 100 150 27 860 1290 24 765 1148 18 575 863
M12 120 175 27 715 1251 24 635 1111 18 475 831
M14 140 200 27 615 1230 24 545 1090 18 410 820
M16 16.0 200 27 535 1070 24 475 950 18 360 720
M18 18.0 250 27 475 1188 24 425 1063 18 320 800
M20 200 250 27 430 1075 24 380 950 18 285 713
M22 220 250 27 390 975 24 345 863 18 260 650
M24 240 300 27 360 1080 24 320 960 18 240 720

M 2 0.40 3340 1336 2865 1146 2385 954
M 2 2.5 0.45 21 2675 1204 18 2290 1031 15 1910 860
M3 30 050 21 2230 1115 18 1910 955 15 1590 795
M4 40 070 21 1670 1169 18 1430 1001 15 1195 837
M5 50 080 21 1335 1068 18 1145 916 15 955 764
M6 60 100 21 1115 1115 18 955 955 15 795 795
M8 80 125 21 835 1044 18 715 894 15 595 744
M10 100 150 21 670 1005 18 575 863 15 475 713
M12 120 175 21 555 971 18 475 831 15 400 700
M14 140 200 21 475 950 18 410 820 15 340 680
M16 16.0 200 21 420 840 18 360 720 15 300 600
M18 18.0 250 21 370 925 18 320 800 15 265 663
M20 200 250 21 335 838 18 285 713 15 240 600
M22 220 250 21 305 763 18 260 650 15 215 538
M24 240 300 21 280 840 18 240 720 15 200 600
M2 20 040 20 3185 1274 18 2865 1146 16 2545 1018
M 25 25 045 20 2545 1145 18 2290 1031 16 2035 916
M3 30 050 20 2120 1060 18 1910 955 16 1700 850
M4 40 070 20 1590 1113 18 1430 1001 16 1275 893
M5 50 080 20 1275 1020 18 1145 916 16 1020 816
M6 60 100 20 1060 1060 18 955 955 16 850 850
M8 80 125 20 795 994 18 715 894 16 635 794
M10 100 150 20 635 953 18 575 863 16 510 765
M12 12.0 175 20 530 928 18 475 831 16 425 744
M14 140 200 20 455 910 18 410 820 16 365 730
M16 16.0 200 20 400 800 18 360 720 16 320 640
M18 18.0 250 20 355 888 18 320 800 16 285 713
M20 20.0 250 20 320 800 18 285 713 16 255 638
M22 220 250 20 290 725 18 260 650 16 230 575
M24 240 300 20 265 795 18 240 720 16 210 630




Gewindebohrer —

I1SO 2
M @3 EI01050/DIN I ST
d
@ HSS al ol ek
(7] PMF | B
Iy
| L
DIN 7n7
@”WG 4o EI0051 / DIN 376

Form C

Al Al Al Cu QPlastic
Aluminium Jlf Aluminium FAIUmMInItM cooner  Ihermonlast
>99% M Aloy Cast PP P

Artikel-Nr. o-Code

Beispiel:

Bestell-Nr. EIO050 .034 EI0050
2
I L1 ok koA oa
034 M2 040 4 8 - 105 28 21 3 160
040 |M 25 045 50 9 - 130 28 21 3 205 e
044 M 3 050 56 5 180 160 35 27 3 250
058 'M 4 070 63 7 210 190 45 34 3 330 e
084 M5 080 70 8 250 230 60 49 3 420
088 (M 6  1.00 80 10 300 280 60 49 3 500 e
160 M8 125 9 13 30 330 80 62 3 68
174 'M10 150 100 15 390 370 100 80 3 850 e

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel:

Bestell-Nr. EIO051 .240 EI0051
2
A L1k kod oa L[
240 |M12 175 110 18 500 480 90 70 3 1020
244 |M14 2.0 110 20 580 560 110 90 4 1200
246 |M16  2.00 110 20 580 560 120 90 4 1400
312 |M18 250 125 25 650 630 140 110 4 1550
314 |M20 250 140 25 720 700 160 120 4 1750
316 |M22 250 140 25 720 700 180 145 4 1950
320 |M24 3.0 160 30 740 720 180 145 4 2100
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Aluminiumguss

CuAlFe
(Ampco)

Aluminiumguss

CuAlFe
(Ampco)
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50 080 80 5095 60 3820 2545
6.0 100 80 4245 60 3185 2120
70 100 80 3640 60 2730 1820
80 125 80 3185 60 2385 1590
100 150 80 2545 60 1910 1275
M5 50 080 10 635 8 510 7 445
M6 60 100 10 530 8 425 7 370
M7 70 100 10 455 8 365 7 320
M8 80 125 10 400 8 320 7 280
M10 100 150 10 320 8 255 7 225

50 080 100 6365 80 5095 3820
6.0 1.00 100 5305 80 4245 3185
7.0 1.00 100 4545 80 3640 2730
80 125 100 3980 80 3185 2385
100 150 100 3185 80 2545 1910
M5 50 080 12 765 10 635 9 575
M6 60 100 12 635 10 530 9 475
M7 70 100 12 545 10 455 9 410
M8 80 125 12 475 10 400 9 360
M10 100 150 12 380 10 320 g 285




Gewindebohrer durotap A-R —

Al cu °6(©)
Aluminium Conper
Cast PP

Artikel-Nr. g-Code
Beispiel: f‘&f‘& EH6300
Bestell-Nr. EH6300 .084

Zood P N
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M10 10.0

M10 10.0
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Gewindebohrer durotap A-R —

Incool

2'!2

Al cu °6(©)
Aluminium Conper
Cast PP

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: f‘&f‘& EH6301
Bestell-Nr. EH6301 .088

Zood P N

089 M7 100 - 3 600 | | e
174 [M10 150 : 3 850 | | e
_ I
.| |
| [ |
| [ |
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0.80

1.25

1.75

2.00

80

80

80

80

5095

3185

2120

1590

4076

3981

3710

3180

60

60

60

60

3820

2385

1590

1195

3056

2981

2783

2390

40




Gewindebohrer durotap A —

Incool

EH6351 / DIN 376

Al . 6600
Aluminium Copper
Cast
Artikel-Nr. -Code
Beispil A~ H
BestellNr.  EH6350 058 EH6350

EH6350 / DIN 371

Zod P L1 ok koA oa

| 084*M 5 080

160 |[M 8 125

]

-

g ogpie
Bestell N Eﬁ%’i% EH6351

Gl d P L1k kod oa L[

244 [M14 200 110 20 5 5 110 90 4 1200 | | e
| [ |
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M10 10.0

www.fraisa.com
194



Gewindebohrer titap —_

.
il

g o e

Iy

“ |

Ti
Titanium

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: F&f‘& ETO705
Bestell-Nr. ETO705 .012

M 14 030
M 18 035
040 |M 25 045 5 9 - 28 21 2 210 | | e |
056 M35 060 56 120 20 40 30 3 300 | e
084 /M5 08 70 150 250 60 49 3 430 | | e |

160 M8 125 9 200 350 80 62 3 6% | | e
| [ |
| [ |
| [ |
| [ |
| *angegebenes Mass liegt aussethalb der Norm ||
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2.00

M14  14.0

2.50

M18 18.0

2.50

M22 220
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Gewindebohrer titap —_

.
il

Ti
Titanium

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: f‘&f‘& ET0706
Bestell-Nr. ETO706 .240

244 [M14 200 110 26 40 90 3 1220 & | e |
M18 250 3 45 4 110 4 1870 | | e |
M22 250 40 32 50 18 145 4 1970 | | e |
! [ |
| |
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Gewindebohrer titap —_

I1SO 2
M (6H) ET(B755/DIN 371 4
d
\607/ HSS —
PM/F

@z;zm

ETO756 / DIN 376

s - - — W
Form C
Ti
Titanium

Artikel-Nr. o-Code

Beispiel:

Bestell-Nr. ETO755 .034 ETO755
2
I L1 ok koA oa
034 M2 040 4 8 - 105 28 21 3 170*
040 |M 25 045 5 9 - 130 28 21 3 210 e
044 M 3 050 56 5 180 160 35 27 3  260*
056 '|M 35 0.60 56 6 200 180 40 30 3 300 e
058 'M 4 070 63 7 210 190 45 34 3 340
084 (M5 080 70 8 250 230 60 49 3 430 e
088 M6 100 80 10 300 280 60 49 3 510
160 M 8 125 9 13 350 330 80 62 3 690 e
174 [M10 150 100 15 390 370 100 80 4 860

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel:

Bestell-Nr. ETO756 .240 ETO756
2
A L1k kod oa L[
240 |M12 175 110 18 500 480 90 70 4 1040
244 |M14 2.0 110 20 580 560 110 90 4 1220
246 |M16  2.00 110 20 580 560 120 90 4 1420
312 |M18 250 125 25 650 630 140 110 5 1570
314 |M20 250 140 25 720 700 160 120 5 17.70
316 |M22 250 140 25 720 700 180 145 5 1970
320 |M24 3.0 160 30 740 720 180 145 5 2120

* angegebenes Mass liegt ausserhalb der Norm
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Nickelbasislegierungen M2 20 040 3 475 190 2 320 128
nicht ausgehértet M 25 25 045 3 380 171 2 255 115
M3 30 050 3 320 160 2 210 105
M4 40 070 3 240 168 2 160 112
M5 50 08 3 190 152 2 125 100
E . M6 60 1.00 3 160 160 2 105 105
M8 80 125 3 120 150 2 80 100
M10 100 150 3 95 143 2 65 98
M12 120 175 3 80 140 2 55 96
Nickelbasislegierungen M14 140 200 3 70 140 2 45 90
nicht ausgehértet M16 160 200 3 60 120 2 40 80
M18 180 250 3 55 138 2 35 88
M20 200 250 3 50 125 2 30 75
M22 220 250 3 45 113 2 30 75
! . M24 240  3.00 3 40 120 2 25 75
Nickelbasislegierungen M2 20 040 2 320 128 2 320 128
ausgehértet M 25 25 045 2 255 115 2 255 115
M3 30 050 2 210 105 2 210 105
M4 40 070 2 160 112 2 160 112
M5 50 08 2 125 100 2 125 100
E . M6 60 1.00 2 105 105 2 105 105
M8 80 125 2 80 100 2 80 100
M10 100 150 2 65 98 2 65 98
M12 120 175 2 55 96 2 55 96
Nickelbasislegierungen M14 140 200 2 45 90 2 45 90
ausgehértet M16 160 200 2 40 80 2 40 80
M18 180 250 2 35 88 2 35 88
M20 200 250 2 30 75 2 30 75
M22 220 250 @2 30 75 2 30 75
! . M24 240  3.00 2 25 75 2 25 75

Nickelbasislegierungen M 2 040 3 475 190 2 320 128
nicht ausgehértet M 2.5 2.5 045 3 380 171 2 255 115
M3 30 050 3 320 160 2 210 105
M4 40 070 3 240 168 2 160 112
M5 50 08 3 190 152 2 125 100
! . M6 60 1.00 3 160 160 2 105 105
M8 80 125 3 120 150 2 80 100
M10 100 150 3 95 143 2 65 98
M12 120 175 3 80 140 2 55 96
Nickelbasislegierungen M14 140 2.00 3 70 140 2 45 90
nicht ausgehértet M16 160 200 3 60 120 2 40 80
M18 180 250 3 55 138 2 35 88
M20 200 250 3 50 125 2 30 75
M22 220 250 3 45 113 2 30 75
E . M24 240  3.00 3 40 120 2 25 75
Nickelbasislegierungen M2 20 040 2 320 128 2 320 128
ausgehértet M 25 25 045 2 255 115 2 255 115
M3 30 050 2 210 105 2 210 105
M4 40 070 2 160 112 2 160 112
M5 50 08 2 125 100 2 125 100
! . M6 60 1.00 2 105 105 2 105 105
M8 80 125 2 80 100 2 80 100
M 10 100 150 2 65 98 2 65 98
M 12 120 175 2 55 96 2 55 96
Nickelbasislegierungen Mi14 140 2.00 2 45 90 2 45 90
ausgehértet M16 160 200 2 40 80 2 40 80
M18 180 250 2 35 88 2 35 88
M20 200 250 2 30 75 2 30 75
M22 220 250 2 30 75 2 30 75
E . M24 240 3.00 2 25 75 2 25 75
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Gewindebohrer n-tap —

ISO 2

Mo en

@\ HSS
PMIF

V)

L7

Form B

L

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: f‘&f‘% E0598
Bestell-Nr. E0598 .034

Lol d P L1 ok koA oa

034 M 2 0.40 41 8 - 11 2.8 2.1 2 1.70* o
.040 |M 25 0.45 44 9 - 13 2.8 2.1 2 2.10 °
044 |M 3 050 48 11 - 6 35 27 3 2.60* o
.058 M 4 0.70 53 13 - 19 45 34 3 3.40 °
084 M5 0.80 58 5 - 22 6.0 49 3 4.30 o
.088 |[M 6  1.00 66 17 - 28 60 49 3 5.10 °
160 |[M 8 125 72 20 - 3 80 62 3 6.90 o
174 | M10 1.50 80 22 - 37 100 8.0 3 8.60 °
240 | M12 1.75 89 24 40 - 9.0 7.0 3 1040 o
244 |M14 2.00 95 26 40 - 110 9.0 3 1220 [
2246 |M16  2.00 102 27 40 - 120 90 3 1420 o
312 | M18 2.50 112 30 45 - 140 110 3 1570 °
314 M20 2.50 112 32 45 - 160 120 3 17.70 o
316 | M22 2.50 118 32 50 - 180 145 4 19.70 °
320 |M24  3.00 130 34 60 - 180 145 4 2120 o

* angegebenes Mass liegt ausserhalb der Norm
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Gewindebohrer polytap-R —

SO 2

Mo en | T

———————

@\ HSS ol e ]
PMIF

DIN
"V
o | [

3338

Form B

Rm Rm Inox iﬁﬂmum
<850 850-1100 Stainless

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: F&F& EHO0109
Bestell-Nr. EHO0109 .044

I L | & di SO/

044 M 3 0.50 63 5 18 6 3 250 °
058 M 4 0.70 66 7 21 6 3 3.30 )
084 M 5 0.80 70 8 25 6 3 4.20 ®
088 'M 6 1.00 80 10 30 6 3 5.00 [
160 M 8 1.25 90 13 35 8 3 6.80 ®
174 | M10 1.50 100 15 39 10 3 8.50 )
240 | 'M12 1.75 110 18 45 12 3 10.20 [ ]
244 |M14 2.00 110 20 46 16 3 12.00 [
246 M16 2.00 110 20 50 16 3 14.00 °
312 |M18 2.50 125 25 60 16 4 15.50 )
314  M20 2.50 140 25 64 16 4 17.50 [ ]
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Gewindebohrer polytap-R —

L
Incool
ISO 2
Mo en | L
d
7 HSS of s
PM/F

DIN
"V
o | [

3338

Form B

Rm Rm Inox iﬁﬂmum
<850 850-1100 Stainless

Artikel-Nr. g-Code
Beispiel: F&F& EHO110

Bestell-Nr. EHO0110 .088

I L | & di SO/

088 M 6 1.00 80 10 30 6 3 5.00 °
160 M 8 1.25 920 13 35 8 3 6.80 )
174  M10 1.50 100 15 39 10 3 8.50 [ ]
240 | M12 1.75 110 18 45 12 3 10.20 [
244 M14 2.00 110 20 46 16 3 12.00 ®
246 | M16 2.00 110 20 50 16 3 14.00 )
312 | M18 2.50 125 25 60 16 4 15.50 [ ]
314 | M20 2.50 140 25 64 16 4 17.50 [
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Gewindebohrer polytap-R —

IS0 2
Mo en
@\ HSS

PMIF

DIN
ZIRZ
B |2

3338
% X-P
Form C
efef(©))
Rm Rm 'UOX Aluminium
<850 850-1100 Stainless

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: F&F& EH0229
Bestell-Nr. EH0229 .044

I L1 on U SO/

044 M 3 050 63 5 18 16 6 3 2.50 °
058 |[M 4 070 66 7 21 19 6 3 3.30 °
084 M5 080 70 8 25 23 6 3 4.20 (]
088 |M 6 1.00 80 10 30 28 6 3 5.00 °
160 M8 125 90 13 35 33 8 S 6.80 °
174 | M10 1.50 100 15 39 37 10 3 8.50 °
240 | M12 L7 110 18 45 43 12 3 1020 (]
244 | M14 2.00 110 20 46 44 16 4 1200 L]
246 | M16 2.00 110 20 50 48 16 4 14.00 °
312 | M18 2.50 125 25 60 58 16 4 1550 °
314 | M20 2.50 140 25 64 62 16 4 1750 °
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Gewindebohrer polytap-R —

R
Incool
1SO 2
Mo e
W HSS
PM/F

DIN
ZIRZ
B |2

3338
% X-P
Form C
efef(©))
Rm Rm 'UOX Aluminium
<850 850-1100 Stainless

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: F&F& EH0230
Bestell-Nr. EH0230 .058

I L1 on U SO/

058 M 4 070 66 7 21 19 6 3 3.30 °
084 |[M 5 080 70 8 25 23 6 3 4.20 °
088 M6 1.00 80 10 30 28 6 3 5.00 (]
160 |M 8 1.25 90 13 35 33 8 3 6.80 °
174 | M10 1.50 100 15 39 37 10 S 8.50 °
240 | M12 1.75 110 18 45 43 12 3 10.20 °
244 | M14 2.00 110 20 46 44 16 4 12.00 (]
246 | M16 2.00 110 20 50 48 16 4 14.00 L]
312 | M18 2.50 125 25 60 58 16 4 1550 °
314 | M20 2.50 140 25 64 62 16 4 1750 °
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Stahl 025 4455 1114 3820 955 3185 79
2 500 Nimm2 1.2 1.2 025 14 3715 929 12 3185 79 10 2655 664
14 14 030 14 3185 956 12 2730 819 10 2275 683
16 16 035 14 2785 975 12 2385 835 10 1990 697
18 18 035 14 2475 866 12 2120 742 10 1770 620
2 20 040 14 2230 892 12 1910 764 10 1590 636
22 22 045 14 2025 911 12 1735 781 10 1445 650
23 23 040 14 1940 776 12 1660 664 10 1385 554
25 25 045 14 1785 803 12 1530 689 10 1275 574
Stah 26 26 045 18 2205 992 15 1835 826 12 1470 662
< 500 N/mim? 3 30 050 18 1910 955 15 1500 795 12 1275 638
35 35 060 18 1635 981 15 1365 819 12 1090 654
4 40 070 18 1430 1001 15 1195 837 12 955 669
45 45 075 18 1275 956 15 1060 795 12 850 638
5 50 08 18 1145 916 15 955 764 12 765 612
6 60 100 18 955 955 15 795 795 12 635 635
8 80 125 18 715 894 15 595 744 12 475 594
10 100 150 18 575 83 15 475 713 12 380 570
Stahl 1 10 025 12 3820 955 2545 636 1910 478

12 12 025 12 3185 796
14 14 030 12 2730 819
16 16 035 12 2385 835
18 18 035 12 2120 742

500 - 850 N/mm?

22 22 045 12 1735 781
23 23 040 12 1660 664
25 25 045 12 1530 689

26 26 045 15 1835 826 10 1225 551

0 o 0 0 0 ™ G o
=
ey
=
o
N
©
51

Stahl

500 - 850 N/mm?* -
35 35 060 15 1365 819 10 910 546

45 45 075 15 1060 795 10 705 529

8 80 125 15 595 744 10 400 500
100 150 15 475 713 10 320 480

ST IS5 228885582 ZEEEZEZZZ

=y
o

00 00 ™ W®E®P®R DDDD DD DD O
©
@
S
Sy
N
=

Al-Knetlegierung M 1 0.25 3820 955 3185 796 8 2545 636
Si < 6% M 1.2 1.2 0.25 12 3185 796 10 2655 664 8 2120 530
ausgehértet M 14 14 030 12 2730 819 10 2275 683 8 1820 546
M 16 1.6 035 12 2385 835 10 1990 697 8 1590 557

M 18 18 035 12 2120 742 10 1770 620 8 1415 495

M2 20 040 12 1910 764 10 1590 636 8 1275 510

M 22 22 045 12 1735 781 10 1445 650 8 1155 520

Empfehlung: M 23 23 040 12 1660 664 10 1385 554 8 1105 442
unbeschichtet M 25 25 045 12 1530 689 10 1275 574 8 1020 459
Al-Knetlegierung M 26 26 045 15 1835 826 12 1470 662 10 1225 551
Si < 6% M3 30 050 15 1590 795 12 1275 638 10 1060 530
ausgehértet M35 35 060 15 1365 819 12 1090 654 10 910 546
M4 40 070 15 1195 837 12 955 669 10 795 557

M 45 45 075 15 1060 795 12 850 638 10 705 529

M5 50 080 15 955 764 12 765 612 10 635 508

M6 60 100 15 795 795 12 635 635 10 530 530

Empfehlung: M8 80 125 15 595 744 12 475 594 10 400 500
unbeschichtet M10 100 150 15 475 713 12 380 570 10 320 480
Nichtrostender Stahl M1 10 025 4 1275 319 3 955 239 2 635 159
[Cr-Ni/1.4301] M 12 1.2 025 4 1060 265 3 795 199 2 530 133
M 14 14 030 4 910 273 3 680 204 2 455 137

M 16 1.6 035 4 795 278 3 595 208 2 400 140

M 18 18 035 4 705 247 3 530 186 2 355 124

. M2 20 040 4 635 254 3 475 190 2 320 128

M 22 22 045 4 580 261 3 435 196 2 290 131

M 23 23 040 4 555 222 3 415 166 2 275 110

M 25 25 045 4 510 230 3 380 171 2 255 115

N eSS E M 26 26 045 5 610 275 4 490 221 3 365 164
[Cr-Ni/1.4301] M3 30 050 5 530 265 4 425 213 3 320 160
M35 35 060 5 455 273 4 365 219 3 275 165

M4 40 070 5 400 280 4 320 224 3 240 168

M 45 45 075 5 355 266 4 285 214 3 210 158

. M5 50 0.80 5 320 256 4 255 204 3 190 152
M6 60 100 5 265 265 4 210 210 3 160 160

M8 80 125 5 200 250 4 160 200 3 120 150

M10 100 150 5 160 240 4 125 188 3 95 143
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Gewindebohrer u-tap —

N
M I1SO 2
(6H) | | |
=
7 HSS-E al o | el
Co5
h
L
£
Form B
Rm In_ox iﬁ(rﬁ%nium
<850 Stainless Copper
| I
ispiel. ey gy E10800 | EV10800
Bestell-Nr. E10800 .010
B d P L I« it oa |
010 M1 025 0 55 - 25 21 2 080* .
012 |M 12 025 40 55 - 25 21 2 100 e | e |
020 'M 14 030 9 70 - 25 21 2 115* .
022 'M 16 035 0 80 - 25 21 2 130 e | e
024 M 17 035 0 80 - 25 21 2 140 .
026 |M 1.8 035 40 80 - 25 21 2 150 e | e |
034 M2 040 4 80 - 28 21 2 160 o
036 M 22 045 4 90 - 28 21 2 175 e | e
038 'M 23 040 4 90 - 28 21 2 190 .
040 |M 25 045 50 90 - 28 21 2 205 e | e |
042 M 26 045 50 90 - 28 21 2 215 .
044 |M 3 050 56 120 180 35 27 3 250 e | e |
056 'M 35 0.60 56 120 200 40 30 3 290 .
058 [M 4 070 63 130 210 45 34 3 330 e | e |
061 'M 45 075 70 140 250 60 49 3 375 .
084 (M5 080 70 150 250 60 49 3 420 e | e |
088 M6 100 80 170 300 60 49 3 500 .
089 |[M 7  1.00 80 170 300 70 62 3 600 e | e |
160 M 8 125 9 200 350 80 62 3 680 .
174 |M10 150 100 220 390 100 80 3 850 e | e |
< M1.4 Toleranz 1SO 1 (4H)
* angegebenes Mass liegt ausserhalb der Norm _
Grossere Abmessungen siehe Artikel-Nr. E10801, Seite 213
www.fraisa.com
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Stahl Mi2 120 175 475 831 400 700 320 560
2 500 Nimm2 M14 140 2.00 18 410 820 15 340 680 12 275 550
M16 160 200 18 360 720 15 300 600 12 240 480
M18 180 250 18 320 800 15 265 663 12 210 525
M20 200 250 18 285 713 15 240 600 12 190 475
M22 220 2.50 18 260 650 15 215 538 12 175 438
M24 240 300 18 240 720 15 200 600 12 160 480

stahl Mi2 120 175 15 400 700 10 265 464 8 210 368
500 - 850 N/mm M14 140 200 15 340 680 10 225 450 8 180 360
M16 160 200 15 300 600 10 200 400 8 160 320
M18 180 250 15 265 663 10 175 438 8 140 350
M20 200 250 15 240 600 10 160 400 @ 8 125 313
M22 220 250 15 215 538 10 145 363 8 115 288
M24 240 300 15 200 600 10 135 405 8 105 315
AR Mi2 120 175 15 400 700 12 320 560 10 265 464
Si < 6% M14 140 200 15 340 680 12 275 550 10 225 450
ausgehartet M16 160 200 15 300 600 12 240 480 10 200 400

M18 18.0 250 15 265 663 12 210 525 10 175 438
M20 20.0 250 15 240 600 12 190 475 10 160 400
M22 220 250 15 215 538 12 175 438 10 145 363
M24 240 300 15 200 600 12 160 480 10 135 405

Empfehlung:
unbeschichtet
Nichtrostender Stahl M12 26 045 5 610 275 4 490 221 3 365 164
[Cr-Ni/L.4301] M14 30 050 5 530 265 4 425 213 3 320 160
M16 35 0.60 5 455 273 4 365 219 3 275 165
M18 4.0 0.70 5 400 280 4 320 224 3 240 168
M20 45 075 5 355 266 4 285 214 3 210 158
. M22 50 0.80 5 320 256 4 255 204 3 190 152
M24 6.0 1.00 5 265 265 4 210 210 3 160 160
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Gewindebohrer u-tap —

.
il

efef(©))
Rm Inox Aluminium
<850 Stainless Copper

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: f‘&f‘& E10801 | EV10801
Bestell-Nr. E10801 .240

244 [M14 200 110 26 40 110 90 3 1200 | e | e |
M18 250 3 45 140 110 4 1550 | e | e |
M22 250 40 32 50 180 145 4 1950 | e | e |
! [ |
[ | |
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Stahl M 16 16 035 11 2190 767 10 1990 697 8 1590 557

< 500 N/mm? M 17 1.7 035 11 2060 721 10 1870 655 8 1500 525

M 18 1.8 035 11 1945 681 10 1770 620 8 1415 495

M2 20 040 11 1750 700 10 1590 636 8 1275 510

M 22 22 045 11 1590 716 10 1445 650 8 1155 520

M 23 23 040 11 1520 608 10 1385 554 8 1105 442

M 25 25 045 11 1400 630 10 1275 574 8 1020 459

M 26 26 045 14 1715 772 12 1470 662 10 1225 551

M3 30 050 14 1485 743 12 1275 638 10 1060 530

stahl M 35 35 060 14 1275 765 12 1090 654 10 910 546

< 500 N/mm? M4 40 070 14 1115 781 12 955 669 10 795 557

M 45 45 075 14 990 743 12 850 638 10 705 529

M5 50 080 14 890 712 12 765 612 10 635 508

M6 60 100 14 745 745 12 635 635 10 530 530

M7 70 100 14 635 635 12 545 545 10 455 455

M8 80 125 14 555 694 12 475 594 10 400 500

M10 100 150 14 445 668 12 380 570 10 320 480

Stahl M 16 16 035 8 1590 557 7 1395 488 6 1195 418

500 - 850 N/mm? M 17 1.7 035 8 1500 525 7 1310 458 6 1125 394

M 18 1.8 035 8 1415 495 7 1240 434 6 1060 371

M2 20 040 8 1275 510 7 1115 446 6 955 382

M 22 22 045 8 1155 520 7 1015 457 6 870 392

M 23 23 040 8 1105 442 7 970 388 6 830 332

M 25 25 045 8 1020 459 7 890 401 6 765 344

M 26 26 045 9 1100 495 8 980 441 7 855 385

M3 30 050 9 955 478 8 850 425 7 745 373

stahl M 35 35 060 9 820 492 8 730 438 7 635 381

500 - 850 N/mm? M4 40 070 9 715 500 8 635 445 7 555 389

M 45 45 075 9 635 476 8 565 424 7 495 371

M5 50 08 9 575 460 8 510 408 7 445 356

M6 60 100 9 475 475 8 425 425 7 370 370

M7 70 100 9 410 410 8 365 365 7 320 320

M8 80 125 9 360 450 8 320 400 7 280 350

M10 100 150 9 285 428 8 255 383 7 225 338

Al-Knetlegierung M 1 035 8 1590 557 6 1195 418 5 995 348

Si < 6% M 1.7 1.7 035 8 1500 525 6 1125 394 5 935 327

ausgehartet M 18 1.8 035 8 1415 495 6 1060 371 5 885 310

M2 20 040 8 1275 510 6 955 382 5 795 318

M 22 22 045 8 1155 520 6 870 392 5 725 326

M 23 23 040 8 1105 442 6 830 332 5 690 276

M 25 25 045 8 1020 459 6 765 344 5 635 286

Empfehlung: M 26 26 045 10 1225 551 8 980 441 6 735 331

unbeschichtet M3 30 050 10 1060 530 8 850 425 6 635 318

Al-Knetlegierung M 35 35 060 10 910 546 8 730 438 6 545 327

Sil < 6% M4 40 070 10 795 557 8 635 445 6 475 333

ausgehartet M 45 45 075 10 705 529 8 565 424 6 425 319

M5 50 080 10 635 508 8 510 408 6 380 304

M6 60 100 10 530 530 8 425 425 6 320 320

M7 70 100 10 455 455 8 365 365 6 275 275

M8 80 125 10 400 500 8 320 400 6 240 300

Empfehlung: M10 100 150 10 320 480 8 255 383 6 190 285
unbeschichtet

Nichtrostender Stahl M 16 1.6 035 3 595 208 2 400 140 2 400 140

[CrNi/L.4301] M 17 17 035 3 560 196 2 375 131 2 375 131

M 18 18 035 3 530 186 2 355 124 2 355 124

M2 20 040 3 475 190 2 320 128 2 320 128

M 22 22 045 3 435 196 2 290 131 2 290 131

. M 23 23 040 3 415 166 2 275 110 2 275 110

M 25 25 045 3 380 171 2 255 115 2 255 115

M 26 26 045 4 490 221 3 365 164 3 365 164

M3 30 050 4 425 213 3 320 160 3 320 160

N eSS E M 35 35 060 4 365 219 3 275 165 3 275 165

[Cr-Ni/L.4301] M4 40 070 4 320 224 3 240 168 3 240 168

M 45 45 075 4 285 214 3 210 158 3 210 158

M5 50 08 4 255 204 3 190 152 3 190 152

M6 60 100 4 210 210 3 160 160 3 160 160

. M7 70 1.00 4 180 180 3 135 135 3 135 135

M8 80 125 4 160 200 3 120 150 3 120 150

M10 100 150 4 125 188 3 95 143 3 95 143
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Gewindebohrer u-tap —
N
I1SO 2
Mo e
\ HSS-E
Co5 )
[
: L
£
% Form C
GG(G)
Rm In.cl)x Aluminium
<850 Stainless Copper
Artikel-Nr. 9-Code J
ispiel. ey gy E10820 | EV10820
Bestell-Nr. E10820 .022
2
B d P L1 ok koA oa
022 M 16 035 49 80 - 90 25 21 3 130 o
024 |M 17 035 40 80 - 90 25 21 3 140 e | e |
026 M 18 035 49 80 - 90 25 21 3 150 .
034 M2 040 45 80 - 105 28 21 3 160 e | e
036 M 22 045 4 90 - 125 28 21 3 175 .
038 |M 23 040 45 90 - 125 28 21 3 190 e | e |
040 M 25 045 50 90 - 130 28 21 3 205 o
042 M 2.6 045 50 90 - 130 28 21 3 215 e | e
044 M 3 050 56 40 180 160 35 27 3 250 o
056 |M 35 0.60 56 48 200 180 40 30 3 290 e | e |
058 'M 4 070 63 56 210 190 45 34 3 330 .
061 (M 45 075 70 60 250 230 60 49 3 375 e | e |
084 M5 080 70 64 250 230 60 49 3 420 .
088 (M 6  1.00 80 80 300 280 60 49 3 500 e | e
089 M7 100 80 80 300 280 70 62 3 600 .
160 (M 8 125 9 100 350 330 80 62 3 680 e | e |
174 'M10 150 100 120 390 370 100 80 3 850 .
Grossere Abmessungen siehe Artikel-Nr. E10821, Seite 217
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Stahl Mi2 120 175 370 648 320 560 265 464
2 500 N/mim? M14 140 2.00 14 320 640 12 275 550 10 225 450
M16 160 200 14 280 560 12 240 480 10 200 400
M18 180 250 14 250 625 12 210 525 10 175 438
M20 200 250 14 225 563 12 190 475 10 160 400
M22 220 250 14 205 513 12 175 438 10 145 363
M24 240 300 14 185 555 12 160 480 10 135 405
M27 270 300 14 165 495 12 140 420 10 120 360
M30 300 350 14 150 525 12 125 438 10 105 368
Stahl M33 330 350 14 135 473 12 115 403 10 95 333
< 500 N/mim? M36 360 400 14 125 500 12 105 420 10 9 360
M39 390 400 14 115 460 12 100 400 10 80 320
M42 420 450 14 105 473 12 9 405 10 75 338
Stahl Mi2 120 175 9 240 420 8 210 368 7 185 324
500 - 850 N/mm2 M14 140 200 9 205 410 8 180 360 7 160 320
M16 160 200 9 180 360 8 160 320 7 140 280
M18 180 250 9 160 400 8 140 35 7 125 313
M20 200 250 9 145 363 8 125 313 7 110 275
M22 220 250 9 130 325 8 115 288 7 100 250
M24 240 300 9 120 360 8 105 315 7 95 285
M27 270 300 9 105 315 8 95 285 7 85 255
M30 300 350 9 95 333 8 85 208 7 75 263
Stahl M33 330 350 9 85 208 8 75 263 7 70 245
500 - 850 Nimme M36 360 400 9 80 320 8 70 280 7 60 240
M39 390 400 9 75 300 8 65 260 7 55 220
M42 420 450 9 70 315 8 60 270 7 55 248

Al-Knetlegierung M12 120 175 265 464 8 210 368 6 160 280
Si < 6% M14 140 2.00 10 225 450 8 180 360 6 135 270
ausgehiirtet M16 16.0 200 10 200 400 8 160 320 6 120 240
M18 18.0 250 10 175 438 8 140 350 6 105 263
M20 20.0 250 10 160 400 8 125 313 6 95 238
M22 220 250 10 145 363 8 115 288 6 85 213
M24 240 300 10 135 405 8 105 315 6 80 240
Empfehlung: M27 27.0 3.00 10 120 360 8 95 285 6 70 210
unbeschichtet M30 30.0 350 10 105 368 8 85 298 6 65 228
Al-Knetlegierung M33 33.0 350 10 95 333 8 75 263 6 60 210
Si < 6% M36 36.0 4.00 10 90 360 8 70 280 6 55 220
ausgehartet M39 39.0 4.00 10 80 320 8 65 260 6 50 200
M42 420 450 10 75 338 8 60 270 6 45 203
Empfehlung:
unbeschichtet
Nichtrostender Stahl M12 120 175 4 105 184 3] 80 140 3 80 140
[Cr-Ni/1.4301] M14 140 200 4 90 180 3 70 140 3 70 140
M16 16.0 2.00 4 80 160 & 60 120 3 60 120
M18 18.0 250 4 70 175 3 55 138 3 55 138
M20 200 250 4 65 163 3 50 125 3 50 125
. M22 220 250 4 60 150 3 45 113 3 45 113
M24 240 3.00 4 55 165 & 40 120 8 40 120
M27 270 3.00 4 45 135 3 35 105 3 35 105
M30 30.0 350 4 40 140 & 30 105 3 30 105
Nichtrostender Stahl M33 330 350 4 40 140 3 30 105 8 30 105
[Cr-Ni/1.4301] M36 36.0 4.00 4 35 140 3 25 100 3 25 100
M39 39.0 4.00 4 35 140 & 25 100 3 25 100
M42 420 450 4 30 135 3 25 113 3 25 113
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Gewindebohrer u-tap —

2'!2

efef(©))
Rm Inox Aluminium
<850 Stainless Copper

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: F&f‘& E10821 | EV10821
Bestell-Nr. E10821 .240

244 [M14 200 10 16 5 56 11 90 4 1200 | e | e
M18 250 20 65 63 14 110 4 1550 | e | e
M22 250 40 20 72 70 18 145 4 195 | e | e
322 M27 300 160 30 84 82 20 160 4 2400 e | e
376 [M33 350 180 35 100 98 25 200 4 295 | e | e |

380 |M39 400 200 40 101 99 32 240 4 3500 | e | e
| [ |
| [ |
| [ |
| [ |
| [ |
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Stahl
< 500 N/mm?

Stahl
500 - 850 N/mm?*

Al-Knetlegierung
Si < 6%
ausgehartet

Gusseisen
GG(G)

0.50 8 850 425 6 635 318 425 213

4.0 0.70 8 635 445 6 475 333 320 224

50 0.80 8 510 408 6 380 304 255 204

6.0 1.00 8 425 425 6 320 320 210 210

80 125 8 320 400 6 240 300 160 200

100 1.50 8 255 383 6 190 285 125 188

M3 3.0 050 5 530 265 4 425 213 3 320 160
M4 40 0.70 5 400 280 4 320 224 3 240 168
M5 50 080 5) 320 256 4 255 204 3 190 152
M6 60 100 5 265 265 4 210 210 3 160 160
M8 80 125 5 200 250 4 160 200 3 120 150
M10 10.0 1.50 5 160 240 4 125 188 3 95 143
M3 30 050 8 850 425 6 635 318 4 425 213
M4 40 070 8 635 445 6 475 333 4 320 224
M5 50 080 8 510 408 6 380 304 4 255 204
M6 6.0 100 8 425 425 6 320 320 4 210 210
M8 80 125 8 320 400 6 240 300 4 160 200
M10 10.0 1.50 8 255 383 6 190 285 4 125 188
M3 30 050 12 1275 638 10 1060 530 8 850 425
M4 40 070 12 955 669 10 795 557 8 635 445
M5 50 080 12 765 612 10 635 508 8 510 408
M6 60 100 12 635 635 10 530 530 8 425 425
M8 80 125 12 475 594 10 400 500 8 320 400
M10 100 150 12 380 570 10 320 480 8 255 383




Gewindebohrer —
Extra lang

.
il

“ |

GG(G)
Rm .

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: f‘&f‘& E10340
Bestell-Nr. E10340 .044

M4 070 : : 3% | e |
M6 100 17 : : 500 e |
M10 150 200 22 39 00 80 3 85 | e | |
[ | |
| |
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Stahl
< 500 N/mm?

Stahl
500 - 850 N/mm?*

Al-Knetlegierung
Si < 6%
ausgehartet

Gusseisen
GG(G)

0.50 8 850 425 6 635 318 425 213

4.0 0.70 8 635 445 6 475 333 320 224

50 0.80 8 510 408 6 380 304 255 204

6.0 1.00 8 425 425 6 320 320 210 210

80 125 8 320 400 6 240 300 160 200

100 1.50 8 255 383 6 190 285 125 188

M3 3.0 050 5 530 265 4 425 213 3 320 160
M4 40 0.70 5 400 280 4 320 224 3 240 168
M5 50 080 5) 320 256 4 255 204 3 190 152
M6 60 100 5 265 265 4 210 210 3 160 160
M8 80 125 5 200 250 4 160 200 3 120 150
M10 10.0 1.50 5 160 240 4 125 188 3 95 143
M3 30 050 8 850 425 6 635 318 4 425 213
M4 40 070 8 635 445 6 475 333 4 320 224
M5 50 080 8 510 408 6 380 304 4 255 204
M6 6.0 100 8 425 425 6 320 320 4 210 210
M8 80 125 8 320 400 6 240 300 4 160 200
M10 10.0 1.50 8 255 383 6 190 285 4 125 188
M3 30 050 12 1275 638 10 1060 530 8 850 425
M4 40 070 12 955 669 10 795 557 8 635 445
M5 50 080 12 765 612 10 635 508 8 510 408
M6 60 100 12 635 635 10 530 530 8 425 425
M8 80 125 12 475 594 10 400 500 8 320 400
M10 100 150 12 380 570 10 320 480 8 255 383




Gewindebohrer
Extra lang

.
il

2'!2

GG(G)
Rm .

Artikel-Nr. g-Code
Beispiel:

Bestell-Nr. E10350 .044

E10350

M4 070
M6 100 80 30

174 |M10 150 200 120 39

33 | e |
500 e |
3 1100 80 3 85 | e |
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Stahl
< 500 N/mm?

Stahl
<500 N/mm?*

Stahl
500 - 850 N/mm?

Stahl
500 - 850 N/mm?

Al-Knetlegierung
Si < 6%
ausgehartet

Al-Knetlegierung
Si < 6%
ausgehartet

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

www.fraisa.com
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M2 20 040 14 2230 892 12 1910 764 10 1590 636
M 25 25 045 14 1785 803 12 1530 689 10 1275 574
M3 30 050 18 1910 955 15 1590 795 12 1275 638
M4 40 070 18 1430 1001 15 1195 837 12 955 669
M5 50 080 18 1145 916 15 955 764 12 765 612
M6 60 100 18 955 955 15 795 795 12 635 635
M8 80 125 18 715 894 15 595 744 12 475 594
M10 100 150 18 575 863 15 475 713 12 380 570
M12 120 175 18 475 831 15 400 700 12 320 560
M16 16.0 200 18 360 720 15 300 600 12 240 480
M20 200 250 18 285 713 15 240 600 12 190 475
M24 240 300 18 240 720 15 200 600 12 160 480
M2 20 040 12 1910 764 8 1275 510 6 955 382
M 25 25 045 12 1530 689 8 1020 459 6 765 344
M3 30 050 15 1590 795 10 1060 530 8 850 425
M4 40 070 15 1195 837 10 795 557 8 635 445
M5 50 080 15 955 764 10 635 508 8 510 408
M6 60 100 15 795 795 10 530 530 8 425 425
M8 80 125 15 595 744 10 400 500 8 320 400
M10 100 150 15 475 713 10 320 480 8 255 383
M12 120 175 15 400 700 10 265 464 8 210 368
M16 16.0 200 15 300 600 10 200 400 8 160 320
M20 20.0 250 15 240 600 10 160 400 8 125 313
M24 240 300 15 200 600 10 135 405 8 105 315

M 2 0.40 1910 764 1590 636 1275 510
M 2 2.5 0.45 12 1530 689 10 1275 574 8 1020 459
M3 30 050 15 1590 795 12 1275 638 10 1060 530
M4 40 070 15 1195 837 12 955 669 10 795 557
M5 50 080 15 955 764 12 765 612 10 635 508
M6 60 100 15 795 795 12 635 635 10 530 530
M8 80 125 15 595 744 12 475 594 10 400 500
M10 100 150 15 475 713 12 380 570 10 320 480
M12 120 175 15 400 700 12 320 560 10 265 464
M16 16.0 200 15 300 600 12 240 480 10 200 400
M20 20.0 250 15 240 600 12 190 475 10 160 400
M24 240 300 15 200 600 12 160 480 10 135 405
M2 20 040 4 635 254 3 475 190 2 320 128
M 25 25 045 4 510 230 3 380 171 2 255 115
M3 3.0 050 5 530 265 4 425 213 3 320 160
M4 40 070 5 400 280 4 320 224 3 240 168
M5 50 080 5) 320 256 4 255 204 3 190 152
M6 6.0 100 5 265 265 4 210 210 3 160 160
M8 80 125 5 200 250 4 160 200 3 120 150
M10 10.0 1.50 5 160 240 4 125 188 3 95 143
M12 120 175 5 135 236 4 105 184 3 80 140
M16 16.0 2.00 5 100 200 4 80 160 3 60 120
M20 20.0 250 5 80 200 4 65 163 3 50 125
M24 240 3.00 5 65 195 4 55 165 3 40 120




Gewindebohrer —

ISO 2
M-LH (6H) E1?122/DIN 371 | ~
d
&7 HSS-E I
Co5

@mm oo

E10123 / DIN 376

Form B

GG(G)
Rm In_ox Aluminium
<850 Stainless Copper

Artikel-Nr. o-Code

Beispiel:

Bestell-Nr. E10122 .034 E10122
2
I L 1 I it oa |
034 |M 2 0.40 LH 45 8.0 = 2.8 21 2 1.60 °
.040 |M 25 0.45 LH 50 9.0 - 2.8 2.1 2 2.05 °
044 M 3 0.50 LH 5 120 180 85 2.7 3 2.50 °
.058 |M 4 0.70 LH 63 130 210 45 34 3 3.30 L]
.084 |M 5 0.80 LH 70 150 250 6.0 4.9 3 4.20 °
088 |M 6 1.00 LH 80 17.0 300 6.0 4.9 3 5.00 o
160 M 8 1.25 LH 90 20.0 350 8.0 6.2 3 6.80 o
174 | M10 1.50 LH 100 220 390 10.0 8.0 3 8.50 L

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel:

Bestell-Nr. E10123 .240 E10123
2
A L 1 I &t oa [
240 | M12 1.75 LH 110 240 400 9.0 7.0 3 1020 o
246 | M16 2.00 LH 110 270 400 12.0 9.0 3 14.00 L
314 | M20 2.50 LH 140 320 500 16.0 120 4 1750 °
320 |M24 3.00 LH 160 340 60.0 180 145 4 21.00 o
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Stahl
< 500 N/mm?

Stahl
<500 N/mm?*

Stahl
500 - 850 N/mm?

Stahl
500 - 850 N/mm?

Al-Knetlegierung
Si < 6%
ausgehartet

Al-Knetlegierung
Si < 6%
ausgehartet

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

www.fraisa.com
224

M2 20 040 11 1750 700 10 1590 636 8 1275 510
M 25 25 045 11 1400 630 10 1275 574 8 1020 459
M3 30 050 14 1485 743 12 1275 638 10 1060 530
M4 40 070 14 1115 781 12 955 669 10 795 557
M5 50 080 14 890 712 12 765 612 10 635 508
M6 60 100 14 745 745 12 635 635 10 530 530
M8 80 125 14 555 694 12 475 594 10 400 500
M10 100 150 14 445 668 12 380 570 10 320 480
M12 120 175 14 370 648 12 320 560 10 265 464
M16 16.0 200 14 280 560 12 240 480 10 200 400
M20 200 250 14 225 563 12 190 475 10 160 400
M24 240 300 14 185 555 12 160 480 10 135 405
M2 20 040 7 1115 446 6 955 382 5 795 318
M 25 25 045 7 890 401 6 765 344 5 635 286
M3 30 050 9 955 478 8 850 425 7 745 373
M4 40 070 9 715 500 8 635 445 7 555 389
M5 50 080 g 575 460 8 510 408 7 445 356
M6 6.0 1.00 9 475 475 8 425 425 7 370 370
M8 80 125 &) 360 450 8 320 400 7 280 350
M10 100 1.50 9 285 428 8 255 383 7 225 338
M12 12.0 175 9 240 420 8 210 368 7 185 324
M16 16.0 2.00 g 180 360 8 160 320 7 140 280
M20 20.0 250 9 145 363 8 125 313 7 110 275
M24 240 3.00 9 120 360 8 105 315 7 95 285

M 2 0.40 1275 510 6 955 382 5 795 318
M 2 2.5 0.45 8 1020 459 6 765 344 5 635 286
M3 30 050 10 1060 530 8 850 425 6 635 318
M4 40 070 10 795 557 8 635 445 6 475 333
M5 50 080 10 635 508 8 510 408 6 380 304
M6 60 100 10 530 530 8 425 425 6 320 320
M8 80 125 10 400 500 8 320 400 6 240 300
M10 100 150 10 320 480 8 255 383 6 190 285
M12 120 175 10 265 464 8 210 368 6 160 280
M16 16.0 200 10 200 400 8 160 320 6 120 240
M20 20.0 250 10 160 400 8 125 313 6 95 238
M24 240 300 10 135 405 8 105 315 6 80 240
M2 20 040 3 475 190 2 320 128 2 320 128
M 25 25 045 3 380 171 2 255 115 2 255 115
M3 3.0 050 4 425 213 3 320 160 3 320 160
M4 40 070 4 320 224 3 240 168 3 240 168
M5 50 080 4 255 204 3 190 152 3 190 152
M6 6.0 100 4 210 210 3 160 160 3 160 160
M8 80 125 4 160 200 3 120 150 3 120 150
M10 10.0 1.50 4 125 188 3 95 143 3 95 143
M12 120 175 4 105 184 3 80 140 3 80 140
M16 16.0 2.00 4 80 160 3 60 120 3 60 120
M20 20.0 250 4 65 163 3 50 125 3 50 125
M24 240 3.00 4 55 165 3 40 120 3 40 120




Gewindebohrer —

I1SO 2
M-LH (6H) E1?222 / DIN 371
d
& HSS-E al a] ~lclk-
Co5 Iy

DIN V!’
@m’s E10223 / DIN 376

% Form C
GG(G)
Rm In_ox Aluminium
<850 Stainless Copper

Artikel-Nr. o-Code

Beispiel:

Bestell-Nr. E10222 .034 E10222
2
I L1 ok koA oa
034 |M 2 0.40 LH 45 8.0 - 105 2.8 21 3 1.60 °
.040 |M 25 045 LH 50 9.0 - 130 2.8 21 3 2.05 °
044 M 3 0.50 LH 56 40 180 16.0 B85 2.7 3 2.50 °
.058 |M 4 0.70 LH 63 56 21.0 190 45 34 3 3.30 L]
084 M 5 0.80 LH 70 64 250 230 6.0 4.9 3 4.20 °
088 |M 6 1.00 LH 80 8.0 300 280 6.0 4.9 3 5.00 o
160 M 8 1.25 LH 90 10.0 350 330 8.0 6.2 3 6.80 o
174 | M10 1.50 LH 100 120 390 370 100 8.0 3 8.50 L

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel:

Bestell-Nr. E10223 .240 E10223
2
A L1k kod oa L[
240 | M12 1.75 LH 110 140 500 480 9.0 7.0 3 1020 o
246 | M16 2.00 LlH 110 160 580 56.0 120 9.0 4 14.00 L
314 | M20 2.50 LlH 140 200 720 700 16.0 120 4 1750 °
320 |M24 3.00 LlH 160 240 740 720 180 145 4 21.00 °
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Stahl
< 500 N/mm?

Empfehlung:
Bohr- g entsprechend
Toleranz anpasssen

Stahl
<500 N/mm?*

Empfehlung:
Bohr- g entsprechend
Toleranz anpasssen

Stahl
500 - 850 N/mm?

Empfehlung:
Bohr- g entsprechend
Toleranz anpasssen

Stahl
500 - 850 N/mm?

Empfehlung:
Bohr- g entsprechend
Toleranz anpasssen

Al-Knetlegierung
Si < 6%
ausgehartet

Empfehlung:
Bohr- g entsprechend
Toleranz anpasssen

Al-Knetlegierung
Si < 6%
ausgehartet

Empfehlung:
Bohr- g entsprechend
Toleranz anpasssen

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

Empfehlung:
Bohr- g entsprechend
Toleranz anpasssen

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

Empfehlung:
Bohr- g entsprechend
Toleranz anpasssen

M2 20 040 14 2230 892 12 1910 764 10 1590 636
M 25 25 045 14 1785 803 12 1530 689 10 1275 574
M3 30 050 18 1910 955 15 1590 795 12 1275 638
M4 40 070 18 1430 1001 15 1195 837 12 955 669
M5 50 080 18 1145 916 15 955 764 12 765 612
M6 60 100 18 955 955 15 795 795 12 635 635
M8 80 125 18 715 894 15 595 744 12 475 594
M10 100 150 18 575 863 15 475 713 12 380 570
M12 120 175 18 475 831 15 400 700 12 320 560
M16 16.0 200 18 360 720 15 300 600 12 240 480
M20 200 250 18 285 713 15 240 600 12 190 475
M24 240 300 18 240 720 15 200 600 12 160 480
M2 20 040 12 1910 764 8 1275 510 6 955 382
M 25 25 045 12 1530 689 8 1020 459 6 765 344
M3 30 050 15 1590 795 10 1060 530 8 850 425
M4 40 070 15 1195 837 10 795 557 8 635 445
M5 50 080 15 955 764 10 635 508 8 510 408
M6 60 100 15 795 795 10 530 530 8 425 425
M8 80 125 15 595 744 10 400 500 8 320 400
M10 100 150 15 475 713 10 320 480 8 255 383
M12 120 175 15 400 700 10 265 464 8 210 368
M16 16.0 200 15 300 600 10 200 400 8 160 320
M20 20.0 250 15 240 600 10 160 400 8 125 313
M24 240 300 15 200 600 10 135 405 8 105 315

M 2 0.40 1910 764 1590 636 1275 510
M 2 2.5 0.45 12 1530 689 10 1275 574 8 1020 459
M3 30 050 15 1590 795 12 1275 638 10 1060 530
M4 40 070 15 1195 837 12 955 669 10 795 557
M5 50 080 15 955 764 12 765 612 10 635 508
M6 60 100 15 795 795 12 635 635 10 530 530
M8 80 125 15 595 744 12 475 594 10 400 500
M10 100 150 15 475 713 12 380 570 10 320 480
M12 120 175 15 400 700 12 320 560 10 265 464
M16 16.0 200 15 300 600 12 240 480 10 200 400
M20 20.0 250 15 240 600 12 190 475 10 160 400
M24 240 300 15 200 600 12 160 480 10 135 405
M2 20 040 4 635 254 3 475 190 2 320 128
M 25 25 045 4 510 230 3 380 171 2 255 115
M3 3.0 050 5 530 265 4 425 213 3 320 160
M4 40 070 5 400 280 4 320 224 3 240 168
M5 50 080 5) 320 256 4 255 204 3 190 152
M6 6.0 100 5 265 265 4 210 210 3 160 160
M8 80 125 5 200 250 4 160 200 3 120 150
M10 10.0 1.50 5 160 240 4 125 188 3 95 143
M12 120 175 5 135 236 4 105 184 3 80 140
M16 16.0 2.00 5 100 200 4 80 160 3 60 120
M20 20.0 250 5 80 200 4 65 163 3 50 125
M24 240 3.00 5 65 195 4 55 165 3 40 120




Gewindebohrer —

I1SO 2
M > E10118/DINGTL | —FE
[ ===
o HSS-E ol “f : er
Co5
‘ L
DIN 7%
@mw w E10119 / DIN 376

Form B

GG(G)
Rm In_ox Aluminium
<850 Stainless Copper

Artikel-Nr. o-Code

Beispiel:

Bestell-Nr. E10118 .034 E10118
2
L | d P L I 1 di a ¢ A
034 |M 2 0.40 45 8 = 2.8 21 2 +0.100 °
.040 |M 25 045 50 9 - 2.8 2.1 2 +0.100 °
044 M 3 0.50 56 12 180 85 2.7 3 +0.100 o
.058 |M 4 0.70 63 13 210 45 34 3 +0.100 °
084 M 5 0.80 70 15 250 6.0 4.9 3 +0.100 o
088 |M 6 1.00 80 17 300 6.0 4.9 3 +0.100 o
160 M 8 1.25 90 20 350 8.0 6.2 3 +0.100 o
174 | M10 1.50 100 22 390 10.0 8.0 3 +0.100 °

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel:

Bestell-Nr. E10119 .240 E10119
2
S | d P L I 1 di a ¢ A
240 | M12 1.75 110 24 40.0 9.0 7.0 3 +0.100 o
246 | M16 2.00 110 27 400 12.0 9.0 4  +0.100 L
314 | M20 2.50 140 32 500 16.0 120 4  +0.100 °
320 |M24 3.00 160 34 600 180 145 4 +0.100 °
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Stahl
< 500 N/mm?

Empfehlung:
Bohr- g entsprechend
Toleranz anpasssen

Stahl
<500 N/mm?*

Empfehlung:
Bohr- g entsprechend
Toleranz anpasssen

Stahl
500 - 850 N/mm?

Empfehlung:
Bohr- g entsprechend
Toleranz anpasssen

Stahl
500 - 850 N/mm?

Empfehlung:
Bohr- g entsprechend
Toleranz anpasssen

Al-Knetlegierung
Si < 6%
ausgehartet

Empfehlung:
Bohr- g entsprechend
Toleranz anpasssen

Al-Knetlegierung
Si < 6%
ausgehartet

Empfehlung:
Bohr- g entsprechend
Toleranz anpasssen

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

Empfehlung:
Bohr- g entsprechend
Toleranz anpasssen

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

Empfehlung:
Bohr- g entsprechend
Toleranz anpasssen

M2 20 040 12 1910 764 10 1590 636 8 1275 510
M 25 25 045 12 1530 689 10 1275 574 8 1020 459
M3 30 050 14 1485 743 12 1275 638 10 1060 530
M4 40 070 14 1115 781 12 955 669 10 795 557
M5 50 080 14 890 712 12 765 612 10 635 508
M6 60 100 14 745 745 12 635 635 10 530 530
M8 80 125 14 555 694 12 475 594 10 400 500
M10 100 150 14 445 668 12 380 570 10 320 480
M12 120 175 14 370 648 12 320 560 10 265 464
M16 16.0 200 14 280 560 12 240 480 10 200 400
M20 200 250 14 225 563 12 190 475 10 160 400
M24 240 300 14 185 555 12 160 480 10 135 405
M2 20 040 7 1115 446 6 955 382 5 795 318
M 25 25 045 7 890 401 6 765 344 5 635 286
M3 30 050 9 955 478 8 850 425 7 745 373
M4 40 070 9 715 500 8 635 445 7 555 389
M5 50 080 g 575 460 8 510 408 7 445 356
M6 6.0 1.00 9 475 475 8 425 425 7 370 370
M8 80 125 &) 360 450 8 320 400 7 280 350
M10 100 1.50 9 285 428 8 255 383 7 225 338
M12 12.0 175 9 240 420 8 210 368 7 185 324
M16 16.0 2.00 g 180 360 8 160 320 7 140 280
M20 20.0 250 9 145 363 8 125 313 7 110 275
M24 240 3.00 9 120 360 8 105 315 7 95 285

M 2 0.40 1275 510 6 955 382 5 795 318
M 2 2.5 0.45 8 1020 459 6 765 344 5 635 286
M3 30 050 10 1060 530 8 850 425 6 635 318
M4 40 070 10 795 557 8 635 445 6 475 333
M5 50 080 10 635 508 8 510 408 6 380 304
M6 60 100 10 530 530 8 425 425 6 320 320
M8 80 125 10 400 500 8 320 400 6 240 300
M10 100 150 10 320 480 8 255 383 6 190 285
M12 120 175 10 265 464 8 210 368 6 160 280
M16 16.0 200 10 200 400 8 160 320 6 120 240
M20 20.0 250 10 160 400 8 125 313 6 95 238
M24 240 300 10 135 405 8 105 315 6 80 240
M2 20 040 3 475 190 2 320 128 2 320 128
M 25 25 045 3 380 171 2 255 115 2 255 115
M3 3.0 050 4 425 213 3 320 160 3 320 160
M4 40 070 4 320 224 3 240 168 3 240 168
M5 50 080 4 255 204 3 190 152 3 190 152
M6 6.0 100 4 210 210 3 160 160 3 160 160
M8 80 125 4 160 200 3 120 150 3 120 150
M10 10.0 1.50 4 125 188 3 95 143 3 95 143
M12 120 175 4 105 184 3 80 140 3 80 140
M16 16.0 2.00 4 80 160 3 60 120 3 60 120
M20 20.0 250 4 65 163 3 50 125 3 50 125
M24 240 3.00 4 55 165 3 40 120 3 40 120




Gewindebohrer —

ISO 2
M 101 E1?220 /DIN 371
d
@\ HSS-E al ! iy
Co5 Is
Iy
| L
DIN 77
@Smm E10221/ DIN 376

vy

% X-P
Form C
GG(G)
Rm In_ox Aluminium
<850 Stainless Copper

Artikel-Nr. o-Code

Beispiel:

Bestell-Nr. E10220 .034 E10220
2
L | d P L I h I8 di a ¢ A
034 |M 2 0.40 45 8.0 - 105 2.8 21 3  +0.100 o
.040 |M 25 0.45 50 9.0 - 130 2.8 2.1 3 +0.100 °
044 M 3 0.50 56 40 180 16.0 B85 2.7 3 +0.100 o
.058 |M 4 0.70 63 56 21.0 190 45 34 3 +0.100 °
.084 |M 5 0.80 70 6.4 250 230 6.0 49 3  +0.100 o
088 |M 6 1.00 80 8.0 300 280 6.0 49 3 +0.100 o
160 M 8 1.25 90 10.0 350 330 8.0 6.2 3 +0.100 o
174 | M10 1.50 100 120 390 370 100 8.0 3 +0.100 °

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel:

Bestell-Nr. E10221 .240 E10221
2
S | d P L I h I8 di a ¢ A
240 | M12 1.75 110 140 50.0 480 9.0 7.0 3 +0.100 o
246 | M16 2.00 110 160 580 560 120 9.0 4  +0.100 L
314 | M20 2.50 140 200 720 700 160 120 4  +0.100 °
320 |M24 3.00 160 240 740 720 180 145 4 +0.100 °
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045 25 3185 1433 20 2545 1145 15

070 25 1990 1393 20 1590 1113

100 25 1325 1325 20 1060 1060
125 995 1244

M10 10.0 X 25 795 1193 20 635 953

M20  20.0

045 20 2545 1145 15 1910 860

070 20 1590 1113 15 1195 837

100 20 1060 1060 15
20 795 994

M10 10.0 X 20 635 953 15

M20  20.0

M10 10.0

M20  20.0
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Gewindebohrer x-tap —

1ISO 3
EHO504 / DIN 371
M (GG) l l ”L
- ———
@\ HSS d ol Sally
PMIF
Iy
‘ L
DIN 7%
@m’m w EHO505 / DIN 376

- ——

Form B

Rm Rm Rm
<850 ff 5501100 [§1200-1300

Artikel-Nr. o-Code

Beispiel:

Bestell-Nr. EH0504 .034 EHO504
2
L. | d P L I 1 di a ¢ A
034 M2 040 45 8 - 28 21 2 +0015
040 |M 25 045 50 9 - 28 21 2 +0015 e
044 M 3 050 56 12 180 35 27 3 +0016
058 ‘M 4 070 63 13 210 45 34 3 +0019 e
084 M5 080 70 15 250 60 49 3  +0020
088 (M 6 1.00 80 17 300 60 49 3 +0024 e
160 M 8 125 9 20 350 80 62 3 +0025
174 'M10 150 00 22 390 100 80 3 +0.028 e

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel:

Bestell-Nr. EHO505 .240 EHO505
2
L. | d P L I 1 di a ¢ A
240 M12 175 10 24 400 90 70 3 +0032
246 ‘M16  2.00 110 27 400 120 90 3 +0034
314 'M20 250 40 32 500 160 120 4 +0.036
320 M24 3.00 160 34 600 180 145 4 +0.042
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Stahl
500 - 850 N/mm?

Stahl
500 - 850 N/mm?*

Stahl
850 - 1100 N/mm?

Stahl
850 - 1100 N/mm?

M2 20 040 32 5095 2038 28 4455 1782 22 3500 1400
M 25 25 045 32 4075 1834 28 3565 1604 22 2800 1260
M3 30 050 32 3395 1698 28 2970 1485 22 2335 1168
M4 40 070 32 2545 1782 28 2230 1561 22 1750 1225
M5 50 080 32 2035 1628 28 1785 1428 22 1400 1120
M6 60 100 32 1700 1700 28 1485 1485 22 1165 1165
M8 80 125 32 1275 1594 28 1115 1394 22 875 1094
M10 100 150 32 1020 1530 28 890 1335 22 700 1050
M12 120 175 32 850 1488 28 745 1304 22 585 1024
M16 160 200 32 635 1270 28 555 1110 22 440 880
M20 200 250 32 510 1275 28 445 1113 22 350 875
M24 240 300 32 425 1275 28 370 1110 22 200 870
M2 20 040 20 3185 1274 16 2545 1018 10 1590 636
M 25 25 045 20 2545 1145 16 2035 916 10 1275 574
M3 30 050 20 2120 1060 16 1700 80 10 1060 530
M4 40 070 20 1590 1113 16 1275 893 10 795 557
M5 50 080 20 1275 1020 16 1020 816 10 635 508
M6 60 100 20 1060 1060 16 850 850 10 530 530
M8 80 125 20 795 994 16 635 794 10 400 500
M10 100 150 20 635 953 16 510 765 10 320 480
M12 120 175 20 530 928 16 425 744 10 265 464
M16 160 200 20 400 800 16 320 640 10 200 400
M20 20.0 250 20 320 800 16 255 638 10 160 400
M24 240 300 20 265 795 16 210 630 10 135 405




Gewindebohrer

M

60°,

DIN
371/376

ISO 3
(66)

HSS
PMIF

% X-P
Form C
Rm Rm
<850 850-1100

x-tap

EH0572 / DIN 371

|

EHO0573 / DIN 376

E———————rear

Akl -Code 4;

Beispiel: f-&f-&

Bestell-Nr. EH0572 .034 EHO0572
2
L | d P L I h I8 di a ¢ A
034 M 2 0.40 45 8 - 105 2.8 2.1 3  +0.015 ]
.040 ‘M 25 0.45 50 9 - 130 2.8 2.1 3 +0.015 °
.044 M 3 0.50 56 5) - 160 &5 2.7 3  +0.016 o
.058 M 4 0.70 63 7 - 190 45 3.4 3  +0.019 o
.084 M 5 0.80 70 8 - 230 6.0 49 3 +0.020 o
.088 M 6 1.00 80 10 - 280 6.0 49 3 +0.024 °
160 M 8 1.25 90 13 350 330 8.0 6.2 3 +0.025 o
174 | M10 1.50 100 15 390 370 100 8.0 4 +0.028 o

AN o-Code 4;

Beispiel:

Bestell-Nr. EHO0573 .240 EHO0573
2
S | d P L I h I8 di a ¢ A
240 | M12 1.75 110 18 500 480 9.0 7.0 4  +0.032 o
246 | M16 2.00 110 20 580 56.0 120 9.0 4  +0.034 o
314 | M20 2.50 140 25 720 700 160 120 4  +0.036 )
320 |M24 3.00 160 30 740 720 180 145 5 +0.042 °
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Stahl
< 500 N/mm?

Stahl
500 - 850 N/mm?*

Al-Knetlegierung
Si < 6%
ausgehartet

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

M2 20 040 14 2230 892 12 1910 764 10 1590 636
M 25 25 045 14 1785 803 12 1530 689 10 1275 574
M3 30 050 18 1910 955 15 1590 795 12 1275 638
M4 40 070 18 1430 1001 15 1195 837 12 955 669
M5 50 080 18 1145 916 15 955 764 12 765 612
M6 60 100 18 955 955 15 795 795 12 635 635
M8 80 125 18 715 894 15 595 744 12 475 594
M10 100 150 18 575 863 15 475 713 12 380 570
M2 20 040 12 1910 764 8 1275 510 6 955 382
M 25 25 045 12 1530 689 8 1020 459 6 765 344
M3 30 050 15 1590 795 10 1060 530 8 850 425
M4 40 070 15 1195 837 10 795 557 8 635 445
M5 50 080 15 955 764 10 635 508 8 510 408
M6 60 100 15 795 795 10 530 530 8 425 425
M8 80 125 15 595 744 10 400 500 8 320 400
M10 100 150 15 475 713 10 320 480 8 255 383
M2 20 040 12 1910 764 10 1590 636 8 1275 510
M 25 25 045 12 1530 689 10 1275 574 8 1020 459
M3 30 050 15 1590 795 12 1275 638 10 1060 530
M4 40 070 15 1195 837 12 955 669 10 795 557
M5 50 080 15 955 764 12 765 612 10 635 508
M6 60 100 15 795 795 12 635 635 10 530 530
M8 80 125 15 595 744 12 475 594 10 400 500
M10 100 150 15 475 713 12 380 570 10 320 480
M2 20 040 4 635 254 3 475 190 2 320 128
M 25 25 045 4 510 230 3 380 171 2 255 115
M3 3.0 050 5) 530 265 4 425 213 3 320 160
M4 40 0.70 5 400 280 4 320 224 3 240 168
M5 50 080 5 320 256 4 255 204 3 190 152
M6 6.0 100 5 265 265 4 210 210 3 160 160
M8 80 125 5 200 250 4 160 200 3 120 150
M10 10.0 1.50 5 160 240 4 125 188 3 95 143




Gewindebohrer —

R
il

“ |

efef(©))
Rm Inox Aluminium
<850 Stainless Copper

Artikel-Nr. g-Code
Beispiel: F&f‘& E10110
Bestell-Nr. E10110 .034

M 25 045 : 1 2 005 e |
M4 070 63 13 210 : 4 3 0019 e | |
M6 100 80 17 300 60 49 3 0024 e |
474 [M10 150 100 22 390 100 80 3 008 e |
| | |
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Stahl
< 500 N/mm?

Stahl
500 - 850 N/mm?*

Al-Knetlegierung
Si < 6%
ausgehartet

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

M2 20 040 11 1750 700 10 1590 636 8 1275 510
M 25 25 045 11 1400 630 10 1275 574 8 1020 459
M3 30 050 14 1485 743 12 1275 638 10 1060 530
M4 40 070 14 1115 781 12 955 669 10 795 557
M5 50 080 14 890 712 12 765 612 10 635 508
M6 60 100 14 745 745 12 635 635 10 530 530
M8 80 125 14 555 694 12 475 594 10 400 500
M10 100 150 14 445 668 12 380 570 10 320 480
M2 20 040 7 1115 446 6 955 382 5 795 318
M 25 25 045 7 890 401 6 765 344 5 635 286
M3 30 050 &) 955 478 8 850 425 7 745 373
M4 40 0.70 9 715 500 8 635 445 7 555 389
M5 50 080 9 575 460 8 510 408 7 445 356
M6 6.0 100 9 475 475 8 425 425 7 370 370
M8 80 125 9 360 450 8 320 400 7 280 350
M10 10.0 1.50 9 285 428 8 255 383 7 225 338
M2 20 040 8 1275 510 6 955 382 5 795 318
M 25 25 045 8 1020 459 6 765 344 5 635 286
M3 30 050 10 1060 530 8 850 425 6 635 318
M4 40 070 10 795 557 8 635 445 6 475 333
M5 50 080 10 635 508 8 510 408 6 380 304
M6 60 100 10 530 530 8 425 425 6 320 320
M8 80 125 10 400 500 8 320 400 6 240 300
M10 100 150 10 320 480 8 255 383 6 190 285
M2 20 040 3 475 190 2 320 128 2 320 128
M 25 25 045 3 380 171 2 255 115 2 255 115
M3 3.0 050 4 425 213 3 320 160 3 320 160
M4 40 070 4 320 224 3 240 168 3 240 168
M5 50 080 4 255 204 3 190 152 3 190 152
M6 6.0 100 4 210 210 3 160 160 3 160 160
M8 80 125 4 160 200 3 120 150 3 120 150
M10 10.0 1.50 4 125 188 3 95 143 3 95 143




Gewindebohrer —

L

efef(©))
Rm Inox Aluminium
<850 Stainless Copper

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: f‘&f‘& E10214
Bestell-Nr. E10214 .034

M 25 045 : : : : 00155 e | |
M4 070 63 56 210 190 4 4 3 0019 e | |
M6 100 80 80 300 280 60 49 3 0024, e | |
474 [M10 150 100 120 390 370 100 80 3 008 e | |
| | |
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Stahl
< 500 N/mm?

Stahl
<500 N/mm?*

Stahl
500 - 850 N/mm?

Stahl
500 - 850 N/mm?

Al-Knetlegierung
Si < 6%
ausgehartet

Al-Knetlegierung
Si < 6%
ausgehartet

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]
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M2 20 040 14 2230 892 12 1910 764 10 1590 636
M 25 25 045 14 1785 803 12 1530 689 10 1275 574
M3 30 050 18 1910 955 15 1590 795 12 1275 638
M4 40 070 18 1430 1001 15 1195 837 12 955 669
M5 50 080 18 1145 916 15 955 764 12 765 612
M6 60 100 18 955 955 15 795 795 12 635 635
M8 80 125 18 715 894 15 595 744 12 475 594
M10 100 150 18 575 863 15 475 713 12 380 570
M12 120 175 18 475 831 15 400 700 12 320 560
M16 16.0 200 18 360 720 15 300 600 12 240 480
M20 200 250 18 285 713 15 240 600 12 190 475
M24 240 300 18 240 720 15 200 600 12 160 480
M2 20 040 12 1910 764 8 1275 510 6 955 382
M 25 25 045 12 1530 689 8 1020 459 6 765 344
M3 30 050 15 1590 795 10 1060 530 8 850 425
M4 40 070 15 1195 837 10 795 557 8 635 445
M5 50 080 15 955 764 10 635 508 8 510 408
M6 60 100 15 795 795 10 530 530 8 425 425
M8 80 125 15 595 744 10 400 500 8 320 400
M10 100 150 15 475 713 10 320 480 8 255 383
M12 120 175 15 400 700 10 265 464 8 210 368
M16 16.0 200 15 300 600 10 200 400 8 160 320
M20 20.0 250 15 240 600 10 160 400 8 125 313
M24 240 300 15 200 600 10 135 405 8 105 315

M 2 0.40 1910 764 1590 636 1275 510
M 2 2.5 0.45 12 1530 689 10 1275 574 8 1020 459
M3 30 050 15 1590 795 12 1275 638 10 1060 530
M4 40 070 15 1195 837 12 955 669 10 795 557
M5 50 080 15 955 764 12 765 612 10 635 508
M6 60 100 15 795 795 12 635 635 10 530 530
M8 80 125 15 595 744 12 475 594 10 400 500
M10 100 150 15 475 713 12 380 570 10 320 480
M12 120 175 15 400 700 12 320 560 10 265 464
M16 16.0 200 15 300 600 12 240 480 10 200 400
M20 20.0 250 15 240 600 12 190 475 10 160 400
M24 240 300 15 200 600 12 160 480 10 135 405
M2 20 040 4 635 254 3 475 190 2 320 128
M 25 25 045 4 510 230 3 380 171 2 255 115
M3 3.0 050 5 530 265 4 425 213 3 320 160
M4 40 070 5 400 280 4 320 224 3 240 168
M5 50 080 5) 320 256 4 255 204 3 190 152
M6 6.0 100 5 265 265 4 210 210 3 160 160
M8 80 125 5 200 250 4 160 200 3 120 150
M10 10.0 1.50 5 160 240 4 125 188 3 95 143
M12 120 175 5 135 236 4 105 184 3 80 140
M16 16.0 2.00 5 100 200 4 80 160 3 60 120
M20 20.0 250 5 80 200 4 65 163 3 50 125
M24 240 3.00 5 65 195 4 55 165 3 40 120




Gewindebohrer —

E10114/ DIN 371
M TG 0 | L
-———————=
@\ HSS-E al ! | e
Co5
[
‘ L
DIN 7%
@mm w E10115 / DIN 376

Form B

GG(G)
Rm In_ox Aluminium
<850 Stainless Copper

Artikel-Nr. o-Code

Beispiel:

Bestell-Nr. E10114 .034 E10114
2
L | d P L I 1 di a ¢ A
034 |M 2 0.40 45 8 = 2.8 21 2 +0.030 o
.040 |M 25 045 50 9 - 2.8 21 2 +0.030 °
044 M 3 0.50 56 12 180 85 2.7 3 +0.032 o
.058 |M 4 0.70 63 13 210 45 34 3 +0.038 °
084 M 5 0.80 70 15 250 6.0 4.9 3 +0.040 o
088 |M 6 1.00 80 17 300 6.0 4.9 3  +0.048 o
160 M 8 1.25 90 20 350 8.0 6.2 3 +0.050 o
174 | M10 1.50 100 22 390 10.0 8.0 3 +0.056 °

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel:

Bestell-Nr. E10115 .240 E10115
2
S | d P L I 1 di a ¢ A
240 | M12 1.75 110 24 40.0 9.0 7.0 3  +0.064 o
246 | M16 2.00 110 27 400 12.0 9.0 3 +0.068 L
314 | M20 2.50 140 32 500 16.0 120 4  +0.072 °
320 |M24 3.00 160 34 600 180 145 4 +0.085 °
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Stahl
< 500 N/mm?

Stahl
<500 N/mm?*

Stahl
500 - 850 N/mm?

Stahl
500 - 850 N/mm?

Al-Knetlegierung
Si < 6%
ausgehartet

Al-Knetlegierung
Si < 6%
ausgehartet

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]
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M2 20 040 11 1750 700 10 1590 636 8 1275 510
M 25 25 045 11 1400 630 10 1275 574 8 1020 459
M3 30 050 14 1485 743 12 1275 638 10 1060 530
M4 40 070 14 1115 781 12 955 669 10 795 557
M5 50 080 14 890 712 12 765 612 10 635 508
M6 60 100 14 745 745 12 635 635 10 530 530
M8 80 125 14 555 694 12 475 594 10 400 500
M10 100 150 14 445 668 12 380 570 10 320 480
M12 120 175 14 370 648 12 320 560 10 265 464
M16 16.0 200 14 280 560 12 240 480 10 200 400
M20 200 250 14 225 563 12 190 475 10 160 400
M24 240 300 14 185 555 12 160 480 10 135 405
M2 20 040 7 1115 446 6 955 382 5 795 318
M 25 25 045 7 890 401 6 765 344 5 635 286
M3 30 050 9 955 478 8 850 425 7 745 373
M4 40 070 9 715 500 8 635 445 7 555 389
M5 50 080 g 575 460 8 510 408 7 445 356
M6 6.0 1.00 9 475 475 8 425 425 7 370 370
M8 80 125 &) 360 450 8 320 400 7 280 350
M10 100 1.50 9 285 428 8 255 383 7 225 338
M12 12.0 175 9 240 420 8 210 368 7 185 324
M16 16.0 2.00 g 180 360 8 160 320 7 140 280
M20 20.0 250 9 145 363 8 125 313 7 110 275
M24 240 3.00 9 120 360 8 105 315 7 95 285

M 2 0.40 1275 510 6 955 382 5 795 318
M 2 2.5 0.45 8 1020 459 6 765 344 5 635 286
M3 30 050 10 1060 530 8 850 425 6 635 318
M4 40 070 10 795 557 8 635 445 6 475 333
M5 50 080 10 635 508 8 510 408 6 380 304
M6 60 100 10 530 530 8 425 425 6 320 320
M8 80 125 10 400 500 8 320 400 6 240 300
M10 100 150 10 320 480 8 255 383 6 190 285
M12 120 175 10 265 464 8 210 368 6 160 280
M16 16.0 200 10 200 400 8 160 320 6 120 240
M20 20.0 250 10 160 400 8 125 313 6 95 238
M24 240 300 10 135 405 8 105 315 6 80 240
M2 20 040 3 475 190 2 320 128 2 320 128
M 25 25 045 3 380 171 2 255 115 2 255 115
M3 3.0 050 4 425 213 3 320 160 3 320 160
M4 40 070 4 320 224 3 240 168 3 240 168
M5 50 080 4 255 204 3 190 152 3 190 152
M6 6.0 100 4 210 210 3 160 160 3 160 160
M8 80 125 4 160 200 3 120 150 3 120 150
M10 10.0 1.50 4 125 188 3 95 143 3 95 143
M12 120 175 4 105 184 3 80 140 3 80 140
M16 16.0 2.00 4 80 160 3 60 120 3 60 120
M20 20.0 250 4 65 163 3 50 125 3 50 125
M24 240 3.00 4 55 165 3 40 120 3 40 120




Gewindebohrer —

M 7G E1?218 /DIN 371 P
d

@\ HSS-E 2l ! iy

Co5 k

[
| L
DIN 77
@Smm E10219 / DIN 376

-y

% X-P
Form C
GG(G)
Rm In_ox Aluminium
<850 Stainless Copper

Artikel-Nr. o-Code

Beispiel:

Bestell-Nr. E10218 .034 E10218
2
L | d P L I h I8 di a ¢ A
034 |M 2 0.40 45 8.0 - 105 2.8 21 3  +0.030 o
.040 |M 25 0.45 50 9.0 - 130 2.8 21 3  +0.030 °
044 M 3 0.50 56 40 180 16.0 B85 2.7 3 +0.032 o
.058 |M 4 0.70 63 56 21.0 190 45 34 3 +0.038 °
.084 |M 5 0.80 70 6.4 250 230 6.0 49 3  +0.040 o
088 |M 6 1.00 80 8.0 300 280 6.0 49 3 +0.048 °
160 M 8 1.25 90 10.0 350 330 8.0 6.2 3 +0.050 o
174 | M10 1.50 100 120 390 370 100 8.0 3 +0.056 °

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel:

Bestell-Nr. E10219 .240 E10219
2
S | d P L I h I8 di a ¢ A
240 | M12 1.75 110 140 50.0 480 9.0 7.0 3  +0.064 o
246 | M16 2.00 110 160 580 560 120 9.0 4  +0.068 L
314 | M20 2.50 140 200 720 700 160 120 4  +0.072 °
320 |M24 3.00 160 240 740 720 180 145 4 +0.085 °
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Nickelbasislegierungen 2 040 3 475 190 2 320 128
nicht ausgehértet MJ 2.5 2.5 045 3 380 171 2 255 115
MJI 3 30 050 3 320 160 2 210 105
M) 4 40 070 3 240 168 2 160 112
M) 5 50 08 3 190 152 2 125 100
E . M) 6 60 100 3 160 160 2 105 105
M) 8 80 100 3 120 120 2 80 80
M} 8 80 125 3 120 150 2 80 100
MJ10 100 125 3 95 119 2 65 81
Nickelbasislegierungen MJ10 100 150 3 95 143 2 65 98
nicht ausgehartet
Nickelbasislegierungen Ml 2 20 0.40 2 320 128 2 320 128
ausgehértet M) 25 25 045 2 255 115 2 255 115
MI 3 30 050 2 210 105 2 210 105
M) 4 40 070 2 160 112 2 160 112
MI 5 50 08 2 125 100 2 125 100
E . M) 6 60 100 2 105 105 2 105 105
M) 8 80 100 2 80 80 2 80 80
M} 8 80 125 2 80 100 2 80 100
MJ10 100 125 2 65 81 2 65 81
Nickelbasislegierungen MJ10 100 150 2 65 98 2 65 98
ausgehartet

Nickelbasislegierungen 2 040 3 475 190 2 320 128
nicht ausgehértet MJ 25 25 045 3 380 171 2 255 115
M) 3 30 050 3 320 160 2 210 105
M} 4 40 070 3 240 168 2 160 112
M) 5 50 080 3 190 152 2 125 100
! . M) 6 60 100 3 160 160 2 105 105
M} 8 80 100 3 120 120 2 80 80
M) 8 80 125 3 120 150 2 80 100
MJ10 100 125 3 95 119 2 65 81
Nickelbasislegierungen MJ10 10.0 150 3 95 143 2 65 98
nicht ausgehartet
Nickelbasislegierungen MJ 2 20 040 2 320 128 2 320 128
ausgehértet M) 25 25 045 2 255 115 2 255 115
MJI 3 30 050 2 210 105 2 210 105
M} 4 40 070 2 160 112 2 160 112
MI 5 50 080 2 125 100 2 125 100
! . M)} 6 60 100 2 105 105 2 105 105
M} 8 80 100 2 80 80 2 80 80
M} 8 80 125 2 80 100 2 80 100
MJ10 100 125 2 65 81 2 65 81
Nickelbasislegierungen MJ10 10.0 1.50 2 65 98 2 65 98
ausgehartet
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Gewindebohrer

MJ

60°,

4H

HSS
PMIF

Z

Form B

. . . . . . . . . e

Code
.034
.040
.044
.058
.084
.088
.090
.160
162
174

Artikel-Nr. 9-Code
Beispiel: E0599
Bestell-Nr. E0599 .034

d P L 1k B oA oa

MJ 2 040 41 8 - 11 2.8 2.1 3 1.70 [
MJ 25 0.45 44 9 - 13 2.8 2.1 3 2.20% °
MJ 3 050 48 11 - 16 85 2.7 8 2.65 °
MJ 4 070 53 13 - 19 45 34 3 350* °
MJ 5 0.80 58 15 - 22 6.0 4.9 3 4.40 ®
MJ 6 1.00 66 17 - 28 6.0 49 3 5.20 °
MJ 8 1.00 72 20 - 34 8.0 6.2 8 7.20 °
MJ 8 125 72 20 - 34 8.0 6.2 3 7.00* °
MJ10 1.25 80 22 - 37 100 8.0 3 9.00* [
MJ10 1.50 80 22 - 37 100 8.0 3 8.70 o

* angegebenes Mass liegt ausserhalb der Norm
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passion

for precision
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Metrisches Feingewinde mr

N°® EH1257 / EH1258  x-tap

= ——

N° EH1260 / EH1261  x-tap

E———————=rwer

N° EH6910 / EH6911
N°® ET1240 / ET1241  Inotap
N° ET1260 / ET1261 x-tap

N° EH1270 / EH1271

N° EH1229 polytap-R

il

HSS
PMIF

HSS
PM/F

HM
MG10

HSS
PM/F

HSS
PM/F

HSS
PM/F

HSS
PM/F

77 Rm
.
1) Rm
.
HRC

P 7 -

48- >60

7n7 [glo)¢
.
7B Inox
GG(G)

Cast iron

) Rm | Inox

247

251

255

257

261

265

269
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Stahl M 25 25 035 3185 1115 2545 891 1910 669
500 - 850 N/mime? M3 30 035 25 2655 929 20 2120 742 15 1590 557
M35 35 035 25 2275 796 20 1820 637 15 1365 478
M4 40 050 25 1990 995 20 1590 795 15 1195 598
M5 50 050 25 1590 795 20 1275 638 15 955 478
M6 60 050 25 1325 663 20 1060 530 15 795 398
M8 80 050 25 995 498 20 795 398 15 595 298
M10 100 050 25 795 398 20 635 318 15 475 238
M6 60 075 25 1325 994 20 1060 795 15 795 596
Stahl M7 70 075 25 1135 851 20 910 683 15 680 510
500 - 850 N/mm? M8 80 075 25 995 746 20 795 596 15 595 446
M10 100 075 25 795 596 20 635 476 15 475 356
M8 80 100 25 995 995 20 795 795 15 595 595
M9 90 100 25 85 85 20 705 705 15 530 530
M10 100 100 25 795 795 20 635 635 15 475 475
M10 100 125 25 795 994 20 635 794 15 475 594
Stahl M 25 25 035 20 2545 891 15 1910 669 12 1530 536
850 - 1100 N/mm? M3 30 035 20 2120 742 15 1590 557 12 1275 446
M35 35 035 20 1820 637 15 1365 478 12 1090 382
M4 40 050 20 1590 795 15 1195 598 12 955 478
M5 50 050 20 1275 638 15 955 478 12 765 383
M6 60 050 20 1060 530 15 795 398 12 635 318
M8 80 050 20 795 398 15 595 298 12 475 238
M10 100 050 20 635 318 15 475 238 12 380 190
M6 60 075 20 1060 795 15 795 596 12 635 476
Stahl M7 70 075 20 910 683 15 680 510 12 545 409
850 - 1100 N/mm? M8 80 075 20 795 5% 15 595 446 12 475 356
M10 100 075 20 635 476 15 475 35 12 380 285
M8 80 100 20 795 795 15 595 595 12 475 475
M9 90 100 20 705 705 15 530 530 12 425 425
M10 100 100 20 635 635 15 475 475 12 380 380
M10 100 125 20 635 794 15 475 594 12 380 475

stahl M 25 25 035 7 890 312 4 510 179
1100 - 1300 N/mm? M3 30 035 7 745 261 4 425 149
M 35 35 035 7 635 222 4 365 128
M4 40 050 7 555 278 4 320 160
M5 50 050 7 445 223 4 255 128
! . M6 60 050 7 370 185 4 210 105
M8 80 050 7 280 140 4 160 80
M10 100 050 7 225 113 4 125 63
M6 60 075 7 370 278 4 210 158
Stahl M7 70 075 7 320 240 4 180 135
1100 - 1300 N/mm? M 8 8.0 0.75 7 280 210 4 160 120
M10 100 075 7 225 169 4 125 94
M8 80 100 7 280 280 4 160 160
M9 90 100 7 250 250 4 140 140
H . M10 100  1.00 7 225 225 4 125 125
M10 100 125 7 225 281 4 125 156
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Gewindebohrer x-tap

-
il

Rm Rm Rm
<850 W 5850-1100 [§1100-1300

Artikel-Nr. g-Code
Beispiel:

Bestell-Nr. EH1257 .029

EH1257

M3 035 56
M4 050 63 13
M6 050 80 17

L R
49 3 55 | | e

054 [MI0 050 100 22 39 100 80 3 95 | | e
065 M7 075 8 17 0 70 55 3 620 | | e

068 MIO 075 100 22 39 100 80 3 920 | | &
091 M9 100 9 20 3 90 70 3 800 | | e
162 M10 125 100 22 39 100 80 3 880 | | e
| [ |
| [ |
I I
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Stahl Mi2 120 0.75 665 499 530 398 400 300
500 - 850 N/mm? M14 140 075 25 570 428 20 455 341 15 340 255
M16 160 075 25 495 371 20 400 300 15 300 225
M12 120 100 25 665 665 20 530 530 15 400 400
M13 130 100 25 610 610 20 490 490 15 365 365
M14 140 100 25 570 570 20 455 455 15 340 340
M16 160 100 25 495 495 20 400 400 15 300 300
M18 180 1.00 25 440 440 20 35 355 15 265 265
M20 200 100 25 400 400 20 320 320 15 240 240

Stahl Mi2 120 125 25 665 831 20 530 663 15 400 500
500 - 850 Nfmme M14 140 125 25 570 713 20 455 569 15 340 425
M16 160 125 25 495 619 20 400 500 15 300 375
M12 120 150 25 665 998 20 530 795 15 400 600
M14 140 150 25 570 855 20 455 683 15 340 510
M16 160 150 25 495 743 20 400 600 15 300 450
M18 180 150 25 440 660 20 355 533 15 265 398
M20 200 150 25 400 600 20 320 480 15 240 360
M24 240 150 25 330 495 20 265 398 15 200 300

Stahl Mi2 120 075 20 530 398 15 400 300 12 320 240
850 - 1100 N/mm® M14 140 075 20 455 341 15 340 255 12 275 206
M16 160 075 20 400 300 15 300 225 12 240 180
M12 120 100 20 530 530 15 400 400 12 320 320
M13 130 100 20 490 490 15 365 365 12 295 295
M14 140 100 20 455 455 15 340 340 12 275 275
M16 160 100 20 400 400 15 300 300 12 240 240
M18 180 100 20 355 355 15 265 265 12 210 210
M20 200 100 20 320 320 15 240 240 12 190 190

Stahl M12 120 125 20 530 663 15 400 500 12 320 400
850 - 1100 N/mm? M14 140 125 20 455 569 15 340 425 12 275 344
M16 16.0 125 20 400 500 15 300 375 12 240 300
M12 120 150 20 530 795 15 400 600 12 320 480
M14 140 150 20 455 683 15 340 510 12 275 413
M16 16.0 150 20 400 600 15 300 450 12 240 360
M18 18.0 150 20 355 533 15 265 398 12 210 315
M20 20.0 150 20 320 480 15 240 360 12 190 285
M24 240 150 20 265 398 15 200 300 2 160 240

Stahl MI12 120 075 7 185 139 4 105
1100 - 1300 N/mm? M14 140 075 7 160 120 4 90 68
M16 160 075 7 140 105 4 80 60
M12 120 100 7 185 185 4 105 105
M13 130 100 7 170 170 4 100 100
! . M14 140 1.00 7 160 160 4 90 90
M16 160 1.00 7 140 140 4 80 80
M18 180 1.00 7 125 125 4 70 70
M20 200 100 7 110 110 4 65 65
Stahl M12 120 125 7 185 231 4 105 131
1100 - 1300 N/mm? M14 140 1.25 7 160 200 4 90 113
M16 160 125 7 140 175 4 80 100
MI12 120 150 7 185 278 4 105 158
M14 140 150 7 160 240 4 90 135
H . M16 160 1.50 7 140 210 4 80 120
Mi8 180 150 7 125 188 4 70 105
M20 200 150 7 110 165 4 65 98
M24 240 150 7 95 143 4 55 83
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Gewindebohrer x-tap

-
il

.=

Rm Rm Rm
<850 W 5850-1100 [§1100-1300

Artikel-Nr. g-Code
Beispiel:

Bestell-Nr. EH1258 .070

EH1258

2
Code d P L

M14  0.75 100

094 |M12 100
096 |M14  1.00 100

18

18

18

39

39

39

110 90 3 183% | | e |
90 70 3 1100 | | e
1120 90 3 1800 | | e |

098 M6 100 100 18 39 120 90 3 1500 | | e
100 [MI8 100 110 20 45 140 110 4 1700 | | e |
164 |M12 125 100 22 39 90 70 3 1080 | | e

168 |M16 125 100 22 39 120 90 3 1480 | | e
478 |M14 150 100 22 39 110 90 3 125 | | e
182 |MI8 150 110 22 45 140 110 4 1650 | | e |
186 M2 150 15 2 50 180 145 4 2050 | | e
| [ |
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Stahl M 25 25 035 4075 1426 3565 1248 2800 980
500 - 850 N/mime? M3 30 035 32 3395 1188 zs 2970 1040 22 2335 817
M35 35 035 32 2010 1018 28 2545 891 22 2000 700
M4 40 050 32 2545 1273 28 2230 1115 22 1750 875
M5 50 050 32 2035 1018 28 1785 893 22 1400 700
M6 60 050 32 1700 850 28 1485 743 22 1165 583
M8 80 050 32 1275 638 28 1115 558 22 875 438
M10 100 050 32 1020 510 28 890 445 22 700 350
M6 60 075 32 1700 1275 28 1485 1114 22 1165 874
Stahl M7 70 075 32 1455 1091 28 1275 956 22 1000 750
500 - 850 Nfmme M8 80 075 32 1275 956 28 1115 836 22 875 656
M10 100 075 32 1020 765 28 890 668 22 700 525
M8 80 100 32 1275 1275 28 1115 1115 22 875 875
M9 90 1200 32 1130 1130 28 990 990 22 780 780
M10 100 100 32 1020 1020 28 890 890 22 700 700
M10 100 125 32 1020 1275 28 890 1113 22 700 875
Stah! M 25 25 035 20 2545 891 16 2035 712 10 1275 446
850 - 1100 N/mm? M3 30 035 20 2120 742 16 1700 595 10 1060 371
M35 35 035 20 1820 637 16 1455 509 10 910 319
M4 40 050 20 1590 795 16 1275 638 10 795 398
M5 50 050 20 1275 638 16 1020 510 10 635 318
M6 60 050 20 1060 530 16 850 425 10 530 265
M8 80 050 20 795 398 16 635 318 10 400 200
M10 100 050 20 635 318 16 510 255 10 320 160
M6 60 075 20 1060 795 16 850 638 10 530 398
Stahl M7 70 075 20 910 683 16 730 548 10 455 341
850 - 1100 N/mm? M8 80 075 20 795 5% 16 635 476 10 400 300
M10 100 075 20 635 476 16 510 383 10 320 240
M8 80 100 20 795 795 16 635 635 10 400 400
M9 90 100 20 705 705 16 565 565 10 355 355
M10 100 100 20 635 635 16 510 510 10 320 320
M10 100 125 20 635 794 16 510 638 10 320 400
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Gewindebohrer x-tap —

L

Rm Rm
<850 W 850-1100

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: F&f‘& EH1260
Bestell-Nr. EH1260 .029

M3 035

M4 050 : : 30 | | e |
050 M6 050 80 10 30 28 60 49 3 55 | | e |
054 M0 050 100 15 39 37 100 80 4 95 | e
065 /M7 075 8 10 3 28 70 55 3 620 | | e |

068 MI0O 075 100 15 39 37 100 80 4 920 | | e
091 M9 100 9 13 35 33 90 70 3 800 | | &
162 M1 125 100 15 39 37 100 80 4 880 | | e
| [ |
| [ |
I I
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Stahl Mi2 120 0.75 850 638 745 559 585 439
500 - 850 N/mime? M14 140 0.75 32 730 548 23 635 476 22 500 375
M16 160 075 32 635 476 28 555 416 22 440 330
M12 120 100 32 850 850 28 745 745 22 585 585
M13 130 100 32 785 785 28 685 685 22 540 540
M14 140 100 32 730 730 28 635 635 22 500 500
M15 150 100 32 680 680 28 595 595 22 465 465
M16 160 100 32 635 635 28 555 555 22 440 440
M17 170 100 32 600 600 28 525 525 22 410 410

Stahl M18 180 100 32 565 565 28 495 495 22 390 390
500 - 850 Nfmme M20 200 100 32 510 510 28 445 445 22 350 350
M12 120 125 32 850 1063 28 745 931 22 585 731
M14 140 125 32 730 913 28 635 794 22 500 625
M16 160 125 32 635 794 28 555 694 22 440 550
M2 120 150 32 850 1275 28 745 1118 22 585 878
M14 140 150 32 730 1095 28 635 953 22 500 750
M16 160 150 32 635 953 28 555 833 22 440 660
M18 180 150 32 565 848 28 495 743 22 390 585

Stahl M20 200 150 32 510 765 28 445 668 22 350 525
500 - 850 N/mm? M22 220 150 32 465 698 28 405 608 22 320 480
M24 240 150 32 425 638 28 370 555 22 290 435

Stahl Mi2 120 0.75 530 398 425 319 265 199
850 - 1100 N/mm? M14 140 0.75 20 455 341 16 365 274 10 225 169
M16 160 075 20 400 300 16 320 240 10 200 150
M12 120 100 20 530 530 16 425 425 10 265 265
M13 130 100 20 490 490 16 390 390 10 245 245
M14 140 100 20 455 455 16 365 365 10 225 225
M15 150 100 20 425 425 16 340 340 10 210 210
M16 160 100 20 400 400 16 320 320 10 200 200
M17 170 100 20 375 375 16 300 300 10 185 185

Stah M18 180 100 20 355 355 16 285 285 10 175 175
850 - 1100 N/mm? M20 200 100 20 320 320 16 255 255 10 160 160
M12 120 125 20 530 663 16 425 531 10 265 331
M14 140 125 20 455 569 16 365 456 10 225 281
M16 160 125 20 400 500 16 320 400 10 200 250
M12 120 150 20 530 795 16 425 638 10 265 398
M14 140 150 20 455 683 16 365 548 10 225 338
M16 160 150 20 400 600 16 320 480 10 200 300
M18 180 150 20 355 533 16 285 428 10 175 263

Stahl M20 200 150 20 320 480 16 255 383 10 160 240
850 - 1100 N/mm? M22 220 150 20 290 435 16 230 345 10 145 218
M24 240 150 20 265 398 16 210 315 10 135 203
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Gewindebohrer x-tap

1S0 2
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@\ HSS ! ol
PM/F
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% X-P
Form C

Rm Rm
<850l 850-1100

EH1261

Artikel-Nr. 9-Code
Beispiel:
Bestell-Nr. EH1261 .070

B d P L1 ok koA oa

.070 |M12 0.75 100 11 39 37 9.0 7.0 4  11.30
.072 |M14 0.75 100 11 39 37 110 9.0 4 13.30
.074 ' M16 0.75 100 12 39 37 120 9.0 4 1530
.094 | M12 1.00 100 11 39 37 9.0 7.0 4 11.00
.095 | M13 1.00 100 11 39 37 110 9.0 4 12.00
.096 |M14 1.00 100 11 39 37 110 9.0 4 13.00
.097 ' M15 1.00 100 12 39 37 120 9.0 4 14.00
.098 | M16 1.00 100 12 39 37 120 9.0 4 15.00
.099 |M17 1.00 100 12 39 37 120 9.0 4 16.00
100 | M18 1.00 110 13 50 48 140 110 4 17.00
102 | M20 1.00 125 14 65 63 160 120 4 19.00
164 | M12 1.25 100 15 39 37 9.0 7.0 4 10.80
166 | M14 1.25 100 15 39 37 110 9.0 4  12.80
168 | M16 1.25 100 15 39 37 120 9.0 4 14.80
176 | M12 1.50 100 15 39 37 9.0 7.0 4 10.50
178 |M14 1.50 100 15 39 37 110 9.0 4 1250
180 | M16 1.50 100 15 39 37 120 9.0 4 1450
182 | M18 1.50 110 17 50 48 140 110 4 16.50
184 | M20 1.50 125 18 65 63 160 120 4 1850
186 | M22 1.50 125 18 65 63 180 145 5 20.50
188 | M24 1.50 140 20 72 70 180 145 5 2250
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Werkzeugstahl
gehartet
48 - 52 HRC

Werkzeugstahl
gehartet
52 - 56 HRC

Werkzeugstahl
gehartet
56 - 60 HRC

Werkzeugstahl
gehértet
> 60 HRC

Werkzeugstahl
gehértet
48 - 52 HRC

Werkzeugstahl
gehartet
52 - 56 HRC

Werkzeugstahl
gehértet
56 - 60 HRC

Werkzeugstahl
gehartet
> 60 HRC

M 6 0.50 8 425 213 6 320 160 4 210 105
M 8 8.0 1.00 8 320 320 6 240 240 4 160 160
M10 10.0 1.00 8 255 255 6 190 190 4 125 125
M12 12.0 150 8 210 315 6 160 240 4 105 158
M14 140 150 8 180 270 6 135 203 4 90 135
M16 16.0 1.50 8 160 240 6 120 180 4 80 120
M6 6.0 050 6 320 160 4 210 105 3 160 80
M8 80 100 6 240 240 4 160 160 3 120 120
M10 10.0 1.00 6 190 190 4 125 125 3 95 95
M12 12.0 1.50 6 160 240 4 105 158 3 80 120
M14 140 150 6 135 203 4 90 135 3 70 105
M16 16.0 1.50 6 120 180 4 80 120 3 60 90
M6 6.0 050 4 210 105 2 105 53
M8 80 100 4 160 160 2 80 80
M10 10.0 1.00 4 125 125 2 65 65
M12 12.0 150 4 105 158 2 55 83
M14 140 150 4 90 135 2 45 68
M16 16.0 1.50 4 80 120 2 40 60
M6 6.0 050 2 105 53 | 15 80 40
M 8 80 1.00 2 80 80 15 60 60
M10 10.0 1.00 2 65 650 INR5! 50 50
M12 12.0 1.50 2 55 83 15 40 60
M14 140 150 2 45 68 15 35 53
M16 16.0 1.50 2 40 60 15 30 45

0.50 8 425 213 6 320 160 4 210 105
M 8 8.0 1.00 8 320 320 6 240 240 4 160 160
M10 10.0 1.00 8 255 255 6 190 190 4 125 125
M12 12.0 1.50 8 210 315 6 160 240 4 105 158
M14 140 150 8 180 270 6 135 203 4 90 135
M16 16.0 1.50 8 160 240 6 120 180 4 80 120
M6 6.0 050 6 320 160 4 210 105 3 160 80
M8 80 100 6 240 240 4 160 160 3 120 120
M10 10.0 1.00 6 190 190 4 125 125 3 95 95
M12 12.0 150 6 160 240 4 105 158 3 80 120
M14 140 150 6 135 203 4 90 135 3 70 105
M16 16.0 1.50 6 120 180 4 80 120 3 60 90
M6 6.0 050 4 210 105 2 105 53
M 8 80 1.00 4 160 160 2 80 80
M10 10.0 1.00 4 125 125 2 65 65
M12 12.0 1.50 4 105 158 2 55 83
M14 140 150 4 90 135 2 45 68
M16 16.0 1.50 4 80 120 2 40 60
M6 6.0 050 2 105 53 15 80 40
M8 80 100 2 80 80 15 60 60
M10 10.0 1.00 2 65 65 15 50 50
M12 12.0 150 2 55 83 15 40 60
M14 140 150 2 45 68 15 35 53
M16 16.0 1.50 2 40 60 15 30 45




Gewindebohrer

IS0 2
MF e
@\ HM

MG10

E

"
@DIN gl 4
371/374 7%
%

X-P
% Form C

EHfiglO / DIN 371 |

aT le

EH6911 / DIN 374

(e

HRC § HRC B HRC
48-56 56-60 > 60

Artikel-Nr. p-Code
Beispiel:
Bestell-Nr. EH6910 .050 EH6910
2
I L 1 I it oa |
050 |[M 6 050 80 17 30 60 49 4 5.60* o
.09 |[M 8 1.00 90 20 35 80 62 5 7.10 °
.092 |[M10  1.00 100 22 39 100 80 5 9.10 °
AtielNr  o-Code 4;
Beispiel: f-&f-&
Bestell-Nr. EHE6911 .176 EH6911
2
A L 1 I &t oa [
176 |M12 150 100 22 39 9 70 5 1070* o
178 |M14 1.50 100 22 39 11 9.0 5 1270* [
180 ' M16 1.50 100 22 39 12 9.0 5 1470* °
* angegebenes Mass liegt ausserhalb der Norm
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Nichtrostender Stahl
ferritisch/martensitisch

Nichtrostender Stahl
ferritisch/martensitisch

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

Hitzebestandiger Stahl
[17-4 PH]

Hitzebestandiger Stahl
[17-4 PH]

M 25 25 035 1530 536 1275 446 1020 357
M3 30 035 1275 446 1060 371 850 298
M 35 35 035 1090 382 910 319 730 255
M4 40 050 955 478 795 398 635 318
M5 50 050 765 383 635 318 510 255
M6 6.0 050 635 318 530 265 425 213
M8 80 050 475 238 400 200 320 160
M10 100 0.50 380 190 320 160 255 128
M6 6.0 075 635 476 530 398 425 319
M7 70 075 545 409 455 341 365 274
M8 80 075 475 356 400 300 320 240
M10 10.0 0.75 380 285 320 240 255 191
M8 80 100 475 475 400 400 320 320
M9 90 100 425 425 355 355 285 285
M10 10.0 1.00 380 380 320 320 255 255
M10 10.0 1.25 380 475 320 400 255 319
M 25 25 035 7 890 312 5 635 222 4 510 179
M3 30 035 7 745 261 5 530 186 4 425 149
M 35 35 035 7 635 222 5 455 159 4 365 128
M4 40 050 7 555 278 5 400 200 4 320 160
M5 50 050 7 445 223 5 320 160 4 255 128
M6 6.0 050 7 370 185 5 265 133 4 210 105
M8 80 050 7 280 140 5 200 100 4 160 80
M10 100 0.50 7 225 113 5 160 80 4 125 63
M6 6.0 075 7 370 278 5] 265 199 4 210 158
M7 7.0 075 7 320 240 5 225 169 4 180 135
M8 80 075 7 280 210 5 200 150 4 160 120
M10 10.0 0.75 7 225 169 5) 160 120 4 125 94
M8 80 100 7 280 280 5 200 200 4 160 160
M9 90 100 7 250 250 ) 175 175 4 140 140
M10 10.0 1.00 7 225 225 5 160 160 4 125 125
M10 10.0 1.25 7 225 281 5 160 200 4 125 156

M 25 25 035 1020 357 6 765 268 5 635 222
M3 30 035 850 298 6 635 222 5 530 186
M 35 35 035 730 255 6 545 191 5) 455 159
M4 40 050 635 318 6 475 238 5 400 200
M5 50 050 510 255 6 380 190 5 320 160
M6 6.0 050 425 213 6 320 160 5 265 133
M 8 80 050 320 160 6 240 120 5 200 100
M10 10.0 0.50 255 128 6 190 95 5 160 80
M6 6.0 075 425 319 6 320 240 5 265 199
M7 70 075 365 274 6 275 206 5 225 169
M8 80 075 320 240 6 240 180 5 200 150
M10 10.0 0.75 255 191 6 190 143 5 160 120
M8 80 100 320 320 6 240 240 5 200 200
M9 90 100 285 285 6 210 210 5 175 175
M10 10.0 1.00 255 255 6 190 190 5 160 160
M10 10.0 125 255 319 6 190 238 5 160 200
M 25 25 035 5 635 222 4 510 7 3 380 133
M3 30 035 5 530 186 4 425 149 3 320 112
M 35 35 035 5 455 159 4 365 128 3 275 96
M4 40 050 5 400 200 4 320 160 3 240 120
M5 50 050 5 320 160 4 255 128 3 190 95
M6 6.0 050 5 265 133 4 210 105 3 160 80
M8 80 050 5 200 100 4 160 80 3 120 60
M10 10.0 0.50 5 160 80 4 125 63 3 95 48
M6 60 075 5 265 199 4 210 158 3 160 120
M7 70 075 5 225 169 4 180 135 3 135 101
M8 80 075 5 200 150 4 160 120 3 120 90
M10 10.0 0.75 5 160 120 4 125 94 3 95 71
M8 80 100 5 200 200 4 160 160 3 120 120
M9 90 100 5 175 175 4 140 140 3 105 105
M10 10.0 1.00 5 160 160 4 125 125 3 95 95
M10 10.0 125 5 160 200 4 125 156 3 95 119




Gewindebohrer Inotap —

1SO 2
MF (6H) | | P
id
@\ HSS al o] el
PM/F

m

Form B

Inox
Stainless

Artikel-Nr. 8-Code
Beispiel: f‘gf-% ET1240
Bestell-Nr. ET1240 .029
B d P L 1 I it oa |
029 'M 25 035 50 9 - 28 21 2 220
031 (M3 035 56 12 18 35 27 3 270 e
032 'M 35 035 56 12 20 40 30 3 320
046 M 4 050 63 13 21 45 34 3 360* e
048 M5 050 70 15 25 60 49 3 460*
050 (M 6 050 80 17 30 60 49 3  560* e
052 'M 8 050 9 20 35 80 62 3  760*
054 |M10 050 100 22 39 100 80 3 960* e
064 M6 075 80 17 30 60 49 3 530
065 (M 7 075 80 17 30 70 55 3 630 e
066 M 8 075 % 20 35 80 62 3 730
068 [M10 075 100 22 39 100 80 3 930 e
090 M8 100 9 20 35 80 62 3 710
091 (M 9 100 90 20 35 90 70 3 810 e
092 'M10  1.00 00 22 39 00 80 3 910
162 [M10  1.25 100 22 39 100 80 3 890 e
L
L
* angegebenes Mass liegt ausserhalb der Norm _
Grossere Abmessungen siehe Artikel-Nr. ET1241, Seite 259
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Nichtrostender Stahl Mi2 120 0.75 320 240 265 199 8 210 158
T M14 140 0.75 12 275 206 10 25 169 8 180 135
M16 160 075 12 240 180 10 200 150 8 160 120

M12 120 100 12 320 320 10 265 265 8 210 210

M13 130 100 12 295 295 10 245 245 8 195 195

. M14 140 100 12 275 275 10 225 225 8 180 180

M16 160 100 12 240 240 10 200 200 8 160 160

M18 180 100 12 210 210 10 175 175 8 140 140

M20 200 100 12 190 190 10 160 160 8 125 125

Nichtrostender Stahl Mi2 120 125 12 320 400 10 265 331 8 210 263
e M14 140 125 12 275 344 10 225 281 8 180 225
M16 160 125 12 240 300 10 200 250 8 160 200

M2 120 150 12 320 480 10 265 398 8 210 315

M14 140 150 12 275 413 10 225 338 8 180 270

. M16 160 150 12 240 360 10 200 300 8 160 240

M18 180 150 12 210 315 10 175 263 8 140 210

M20 200 150 12 190 285 10 160 240 8 125 188

M24 240 150 12 160 240 10 135 203 8 105 158

Nichtrostender Stahl Mi2 120 075 7 18 139 5 135 10l 4 105 79
[CFNi/1.4301] M14 140 075 7 160 120 5 115 86 4 90 68
M16 160 075 7 140 105 5 100 B4 80 60

Mi2 120 100 7 185 185 5 135 135 4 105 105

M13 130 100 7 170 170 5 120 120 4 100 100

. M14 140 100 7 160 160 5 115 115 4 90 20

M16 160 100 7 140 140 5 100 100 4 80 80

M18 180 100 7 125 125 5 90 90 4 70 70

M20 200 100 7 110 110 5 80 80 4 65 65

Nichtrostender Stahl Mi2 120 125 7 185 231 5 135 169 4 105 131
[CrNi/L.4301] M14 140 125 7 160 200 5 115 144 4 90 113
M16 160 125 7 140 175 5 100 125 4 80 100

M12 120 150 7 185 278 5 135 203 4 105 158

M14 140 150 7 160 240 5 115 173 4 90 135

. M16 160 150 7 140 210 5 100 150 4 80 120

M18 180 150 7 125 188 5 90 135 4 70 105

M20 200 150 7 110 165 5 80 120 4 65 98

M24 240 150 7 95 143 5 65 98 4 55 83

N Sl MI12 120 075 8 210 158 6 160 120 5 135 101
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571] M14 140 0.75 8 180 135 6 135 101 5 115 86
M16 160 075 8 160 120 6 120 20 5 100 75

M12 120 100 8 210 210 6 160 160 5 135 135

M13 130 100 8 195 195 6 145 145 5 120 120

. M14 140 100 8 180 180 6 135 135 5 115 115

M16 160 100 8 160 160 6 120 120 5 100 100

M18 180 1.00 8 140 140 6 105 105 5 90 90

M20 200 100 8 125 125 6 95 95 5 80 80

Nichtrostender Stahl M12 120 125 8 210 263 6 160 200 5 135 169
[Cr-Ni-Mo-.../L.4571] M14 140 125 8 180 225 6 135 169 5 115 144
M16 160 125 8 160 200 6 120 150 5 100 125

MI12 120 150 8 210 315 6 160 240 5 135 203

M14 140 150 8 180 270 6 135 203 5 115 173

. M16 160 1.50 8 160 240 6 120 180 5 100 150

M18 180 150 8 140 210 6 105 158 5 90 135

M20 200 150 8 125 188 6 95 143 5 80 120

M24 240 150 8 105 158 6 80 120 5 65 98

Hitzebestandiger Stahl MI12 120 075 5 135 101 4 105 79 3 80 60
[17-4 PH] M14 140 075 5 115 86 4 90 68 3 70 53
M16 160 075 5 100 75 4 80 60 3 60 45

M12 120 100 5 135 135 4 105 105 3 80 80

M13 130 100 5 120 120 4 100 100 3 75 75

! . M14 140 1.00 5 115 115 4 90 90 3 70 70
M16 160 100 5 100 100 4 80 80 3 60 60

M18 180 100 5 90 20 4 70 70 3 55 55

M20 200 100 5 80 80 4 65 65 3 50 50

Hitzebestandiger Stahl M12 12.0 1.25 b 135 169 4 105 131 & 80 100
[17-4 PH] M14 140 125 5 115 144 4 20 113 3 70 88
M16 160 125 5 100 125 4 80 100 3 60 75

MI12 120 150 5 135 203 4 105 158 3 80 120

M14 140 150 5 115 173 4 90 135 3 70 105

H . M16 160 1.50 5 100 150 4 80 120 3 60 90
Mi8 180 150 5 90 135 4 70 105 3 55 83

M20 200 150 5 80 120 4 65 98 3 50 75

M24 240 150 5 65 98 4 55 83 3 40 60
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Form B

Inox
Stainless

Artikel-Nr. 8-Code
el ET1241
Bestell-Nr. ET1241 .070
B d P L 1 I it oa |
070 |M12 075 00 18 39 90 70 3 1140*
072 |M14 075 100 18 39 110 90 3 1340* e
074 |M16 075 00 18 39 1220 90 3 1540%
094 'M12  1.00 100 18 39 90 70 3 1110 e
095 |M13  1.00 00 18 39 110 90 3 1210
096 |M14  1.00 100 18 39 110 90 3 1310 e
097 'M15  1.00 00 18 39 1220 90 3 1410
098 'M16  1.00 100 18 39 120 90 3 1510 e
099 |M17  1.00 00 18 39 1220 90 4 1610
100 |[M18  1.00 10 20 45 140 110 4 1710 e
102 'M20  1.00 125 20 50 160 120 4 1910
164 |M12 125 100 22 39 90 70 3 1090 e
166 |M14 125 00 22 39 110 90 3 1290
168 |M16  1.25 100 22 39 1220 90 3 1490 e
176 'M12 150 00 22 39 90 70 3 1070
178 |M14 150 100 22 39 110 90 3 1270 e
180 |M16 150 00 22 39 20 90 3 1470
182 |M18 150 10 25 45 140 110 4 1670 e
184 'M20 150 125 2% 50 160 120 4 1870
186 [M22 150 125 26 50 180 145 4 2070 e
188 |M24 150 1“0 21 B2 180 145 4 2270
* angegebenes Mass liegt ausserhalb der Norm
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Nichtrostender Stahl M 25 25 035 10 1275 446 8 1020 357 6 765 268
g T M3 30 035 10 1060 371 8 850 298 6 635 222
M 35 35 035 10 910 319 8 730 255 6 545 191
M4 40 050 10 795 398 8 635 318 6 475 238
M5 50 050 10 635 318 8 510 255 6 380 190
. M6 60 050 10 530 265 8 425 213 6 320 160
M8 80 050 10 400 200 8 320 160 6 240 120
M10 100 050 10 320 160 8 255 128 6 190 95
M6 60 075 10 530 398 8 425 319 6 320 240
Nichtrostender Stahl M7 70 075 10 455 341 8 365 274 6 275 206
et M8 80 075 10 400 300 8 320 240 6 240 180
M10 100 075 10 320 240 8 255 191 6 190 143
M8 80 100 10 400 400 8 320 320 6 240 240
M9 90 100 10 355 355 8 285 285 6 210 210
. M10 100 1.00 10 320 320 8 255 255 6 190 190
M10 100 125 10 320 400 8 255 319 6 190 238
Nichtrostender Stahl M 25 25 035 5 635 222 4 510 179 3 380 133
[Cr-Ni/L.4301] M3 30 03 5 530 186 4 425 149 3 320 112
M35 35 035 5 455 159 4 365 128 3 275 96
M4 40 050 5 400 200 4 320 160 3 240 120
M5 50 050 5 320 160 4 255 128 3 190 95
. M6 60 050 5 265 133 4 210 105 3 160 80
M8 80 050 5 200 100 4 160 80 3 120 60
M10 100 050 5 160 80 4 125 63 3 95 48
M6 60 075 5 265 199 4 210 158 3 160 120
Nichtrostender Stahl M7 70 075 5 225 169 4 180 135 3 135 101
[Cr-Ni/1.4301] M8 80 075 5 200 150 4 160 120 3 120 90
M10 100 075 5 160 120 4 125 9 3 95 71
M8 80 100 5 200 200 4 160 160 3 120 120
M9 90 100 5 175 175 4 140 140 3 105 105
. M10 100 100 5 160 160 4 125 125 3 95 95
M10 100 125 5 160 200 4 125 156 3 95 119
Nichtrostender Stahl M 25 25 035 6 765 268 5 635 222 4 510 179
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571] M3 30 035 6 635 222 5 530 186 4 425 149
M35 35 035 6 545 191 5 455 159 4 365 128
M4 40 050 6 475 238 5 400 200 4 320 160
M5 50 050 6 380 190 5 320 160 4 255 128
. M6 60 050 6 320 160 5 265 133 4 210 105
M8 80 050 6 240 120 5 200 100 4 160 80
M10 100 050 6 190 95 5 160 80 4 125 63
M6 60 075 6 320 240 5 265 199 4 210 158
Nichtrostender Stahl M7 70 075 6 275 206 5 225 169 4 180 135
[CrNi-Mo-.../1.4571] M8 80 075 6 240 180 5 200 150 4 160 120
M10 100 075 6 190 143 5 160 120 4 125 94
M8 80 100 6 240 240 5 200 200 4 160 160
M9 90 100 6 210 210 5 175 175 4 140 140
. M10 100  1.00 6 190 190 5 160 160 4 125 125
M10 100 125 6 190 238 5 160 200 4 125 156
Hitzebestandiger Stahl M 25 25 035 4 510 179 3 380 133
[L7-4 PH] M3 30 035 4 425 149 3 320 112
M 35 35 035 4 365 128 3 275 96
M4 40 050 4 320 160 3 240 120
M5 50 050 4 255 128 3 190 95
E . M6 60 050 4 210 105 3 160 80
M8 80 050 4 160 80 3 120 60
M10 100 050 4 125 63 3 95 48
M6 60 075 4 210 158 3 160 120
Hitzebestandiger Stahl M 7 7.0 0.75 4 180 135 3 135 101
[17-4 PH] M8 80 075 4 160 120 3 120 90
M10 100 075 4 125 94 3 95 71
M8 80 100 4 160 160 3 120 120
M9 90 100 4 140 140 3 105 105
H . M10 100 1.00 4 125 125 3 95 95
M10 100 125 4 125 156 3 95 119
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Gewindebohrer x-tap —

ISO 2

ME en |

@\ HSS of o
PMIF

DIN 7Y%
o | |
% X-P
Form C
Inox
Stainless

Artikel-Nr. 8-Code
Beispiel: f‘gf-% ET1260
Bestell-Nr. ET1260 .029
B d P L1 ok koA oa
029 'M 25 035 50 9 - 13 28 21 3 220
031 (M3 035 5 5 18 16 35 27 3 270 e
032 'M 35 035 56 6 20 18 40 30 3 320
046 M 4 050 63 7 21 19 45 34 3  360% e
048 M5 050 70 8 25 23 60 49 3  460%
050 |[M 6 050 80 10 30 28 60 49 3 560* e |
052 'M 8 050 9 13 3 3 80 62 3 760*
054 |M10 050 100 15 39 37 100 80 4 960* e
064 M6 075 80 10 30 28 60 49 3 530
065 (M 7 075 80 10 30 28 70 55 3 630 e
066 M 8 075 9 13 3 3 80 62 3 730
068 [M10 075 100 15 39 37 100 80 4 930 e
090 M8 100 9 13 35 33 80 62 3 710
091 (M 9 100 9 13 3 33 90 70 3 810 e
092 'M10  1.00 00 15 39 37 100 80 4 910
162 [M10  1.25 100 15 39 37 100 80 4 890 e
L
L
* angegebenes Mass liegt ausserhalb der Norm _
Grossere Abmessungen siehe Artikel-Nr. ET1261, Seite 263
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Nichtrostender Stahl M12 120 0.75 265 199 8 210 158 6 160 120
ferritisch/martensitisch M14 140 0.75 10 25 169 8 180 135 6 135 101
M16 16.0 0.75 10 200 150 8 160 120 6 120 90

M12 12,0 100 10 265 265 8 210 210 6 160 160

M13 13.0 100 10 245 245 8 195 195 6 145 145

. M14 140 1.00 10 225 225 8 180 180 6 135 135

M16 16.0 100 10 200 200 8 160 160 6 120 120

M18 18.0 1.00 10 175 175 8 140 140 6 105 105

M20 20.0 1.00 10 160 160 8 125 125 6 95 95

Nichtrostender Stahl M12 120 125 10 265 331 8 210 263 6 160 200
Farritischmartensitisch M4 140 125 10 225 281 8 180 225 6 135 169
M16 16.0 125 10 200 250 8 160 200 6 120 150

M12 120 150 10 265 398 8 210 315 6 160 240

M14 140 150 10 225 338 8 180 270 6 135 203

. M16 16.0 150 10 200 300 8 160 240 6 120 180

M18 180 150 10 175 263 8 140 210 6 105 158

M20 20.0 150 10 160 240 8 125 188 6 95 143

M24 240 150 10 135 203 8 105 158 6 80 120

Nichtrostender Stahl M12 120 0.75 5 135 101 4 105 79 3 80 60
[Cr-Ni/1.4301] M14 140 0.75 5 115 86 4 90 68 3 70 53
M16 160 0.75 5 100 75 4 80 60 3 60 45

M12 120 1.00 5 135 135 4 105 105 3 80 80

M13 130 1.00 5 120 120 4 100 100 3 75 75

. M14 14.0 1.00 5 115 115 4 90 90 3 70 70

M16 16.0 1.00 5 100 100 4 80 80 3 60 60

M18 18.0 1.00 5 90 90 4 70 70 3 55 55

M20 20.0 1.00 5 80 80 4 65 65 3 50 50

Nichtrostender Stahl M12 120 125 5 135 169 4 105 131 3 80 100
[CFNi/L4301] M4 140 125 5 115 144 4 9 113 3 70 88
M16 160 1.25 5 100 125 4 80 100 3 60 75

M12 12.0 1.50 5 135 203 4 105 158 3 80 120

M14 140 150 5 115 173 4 90 135 3 70 105

. M16 16.0 150 5 100 150 4 80 120 3 60 90

M18 180 1.50 5 90 135 4 70 105 3 55 83

M20 200 150 5 80 120 4 65 98 3 50 75

M24 240 150 5 65 98 4 55 83 3 40 60

N Sl MI12 120 075 6 160 120 5 135 101 4 105
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571] M14 140 0.75 6 135 101 5 115 86 4 90 68
M16 160 075 6 120 90 5 100 75 4 80 60
M12 120 100 6 160 160 5 135 135 4 105 105
M13 130 100 6 145 145 5 120 120 4 100 100
. M14 140 100 6 135 135 5 115 115 4 90 90
M16 160 100 6 120 120 5 100 100 4 80 80
M18 180 100 6 105 105 5 20 90 4 70 70
M20 200 100 6 95 95 5 80 80 4 65 65
NiEsaEe SEil M12 120 125 6 160 200 5 135 169 4 105 131
[Cr-Ni-Mo-.../L.4571] M14 140 125 6 135 169 5 115 144 4 90 113
M16 160 125 6 120 150 5 100 125 4 80 100
MI12 120 150 6 160 240 5 135 203 4 105 158
M14 140 150 6 135 203 5 115 173 4 90 135
. M16 160 1.50 6 120 180 5 100 150 4 80 120
Mi8 180 150 6 105 158 5 90 135 4 70 105
M20 200 150 6 95 143 5 80 120 4 65 98
M24 240 150 6 80 120 5 65 98 4 55 83
Hitzebestandiger Stahl MI2 120 075 4 105 79 3 80 60
[17-4 PH] M14 140 075 4 90 68 3 70 53
M16 160 075 4 80 60 3 60 45
M12 120 1.00 4 105 105 3 80 80
M13 130 100 4 100 100 3 75 75
E . M14 140 100 4 90 90 3 70 70
M16 160 100 4 80 80 3 60 60
M18 180 100 4 70 70 3 55 55
M20 200 100 4 65 65 3 50 50
Hitzebestandiger Stahl M12 12.0 1.25 4 105 131 3 80 100
[17-4 PH] M14 140 125 4 90 113 3 70 88
M16 160 125 4 80 100 3 60 75
M12 120 150 4 105 158 3 80 120
M14 140 150 4 20 135 3 70 105
H . M16 160 150 4 80 120 3 60 90
Mi8 180 150 4 70 105 3 55 83
M20 200 150 4 65 98 3 50 75
M24 240 150 4 55 83 3 40 60
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Gewindebohrer x-tap —

IS0 2
MF e
@\ HSS

PMIF

DIN 7Y%
W |
% X-P
Form C
Inox
Stainless

Artikel-Nr. 8-Code
Beispiel: f‘g ET1261
Bestell-Nr. ET1261 .070
B d P L1 ok koA oa
070 'M12 075 00 11 39 37 90 70 4 1140*
072 |M14 075 100 11 39 37 110 90 4 1340* e
074 |M16 075 00 12 39 37 120 90 4 1540*
094 'M12  1.00 100 11 39 37 90 70 4 1110 e
095 'M13  1.00 00 11 39 37 110 90 4 1210
096 |M14  1.00 100 11 39 37 110 90 4 1310 e
097 'M15  1.00 00 12 39 37 120 90 4 1410
098 'M16  1.00 100 12 39 37 120 90 4 1510 e
099 'M17  1.00 00 12 39 37 120 90 4 1610
100 |[M18  1.00 110 13 50 48 140 110 4 1710 e
102 'M20  1.00 125 14 65 63 160 120 4 1910
164 |M12 125 100 15 39 37 90 70 4 1090 e
166 M14 125 00 15 39 37 110 90 4 1290
168 |M16  1.25 100 15 39 37 120 90 4 1490 e
176 'M12 150 00 15 39 37 90 70 4 1070*
178 |M14 150 100 15 39 37 110 90 4 1270* e
180 'M16 150 00 15 39 37 120 90 4 1470*
182 |M18 150 110 17 50 48 140 110 4 1670* e
184 'M20 150 125 18 65 63 160 120 4 1870
186 [M22 150 125 18 65 63 180 145 5 2070* e
188 |M24 150 40 20 72 70 180 145 5 2270
* angegebenes Mass liegt ausserhalb der Norm
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e M 25 25 035 3565 1248 3055 1069 2545 891
66 M3 30 035 28 2970 1040 24 2545 891 20 2120 742
M35 35 035 28 2545 891 24 2185 765 20 1820 637
M4 40 050 28 2230 1115 24 1910 955 20 1590 795
M5 50 050 28 1785 893 24 1530 765 20 1275 638
M6 60 050 28 1485 743 24 1275 638 20 1060 530
M8 80 050 28 1115 558 24 955 478 20 795 398
M10 100 050 28 890 445 24 765 383 20 635 318
M6 60 075 28 1485 1114 24 1275 956 20 1060 795
e — M7 70 075 28 1275 956 24 1090 818 20 910 683
pere M8 80 075 28 1115 83 24 955 716 20 795 596
M10 100 075 28 890 668 24 765 574 20 635 476
M8 80 100 28 1115 1115 24 955 955 20 795 795
M9 90 100 28 990 990 24 850 80 20 705 705
M10 100 100 28 890 890 24 765 765 20 635 635
M10 100 125 28 890 1113 24 765 956 20 635 79
Gusseisen M 25 25 035 20 2545 891 18 2290 802 15 1910 669
GGG M3 30 035 20 2120 742 18 1910 669 15 1590 557
M35 35 035 20 1820 637 18 1635 572 15 1365 478
M4 40 050 20 1590 795 18 1430 715 15 1195 598
M5 50 050 20 1275 638 18 1145 573 15 955 478
M6 60 050 20 1060 530 18 955 478 15 795 398
M8 80 050 20 795 398 18 715 358 15 595 298
M10 100 050 20 635 318 18 575 288 15 475 238
M6 60 075 20 1060 795 18 955 716 15 795 536
e — M7 70 075 20 910 683 18 820 615 15 680 510
GGG M8 80 075 20 795 5% 18 715 53 15 595 446
M10 100 075 20 635 476 18 575 431 15 475 356
M8 80 100 20 795 795 18 715 715 15 595 505
M9 90 100 20 705 705 18 635 635 15 530 530
M10 100 100 20 635 635 18 575 575 15 475 475
M10 100 125 20 635 794 18 575 719 15 475 594

e M 25 25 035 30 3820 1337 28 3565 1248 25 3185 1115
pere M3 30 035 30 318 1115 28 2970 1040 25 2655 929
M35 35 035 30 2730 955 28 2545 891 25 2275 796
M4 40 050 30 2385 1193 28 2230 1115 25 1990 995
M5 50 050 30 1910 955 28 1785 893 25 1590 795
M6 60 050 30 1590 795 28 1485 743 25 1325 663
M8 80 050 30 1195 598 28 1115 558 25 995 498
M10 100 050 30 955 478 28 890 445 25 795 398
M6 60 075 30 1590 1193 28 1485 1114 25 1325 994
e M7 70 075 30 1365 1024 28 1275 956 25 1135 851
GG M8 80 075 30 1195 896 28 1115 836 25 995 746
M10 100 075 30 955 716 28 890 668 25 795 596
M8 80 100 30 1195 1195 28 1115 1115 25 995 995
M9 90 100 30 1060 1060 28 990 990 25 85 885
M10 100 100 30 955 955 28 890 890 25 795 795
M10 100 125 30 955 1194 28 890 1113 25 795 994
e M 25 25 035 25 3185 1115 22 2800 980 20 2545 891
GGG M3 30 035 25 2655 929 22 2335 817 20 2120 742
M35 35 035 25 2275 796 22 2000 700 20 1820 637
M4 40 050 25 1990 995 22 1750 875 20 1590 795
M5 50 050 25 1590 795 22 1400 700 20 1275 638
M6 60 050 25 1325 663 22 1165 583 20 1060 530
M8 80 050 25 995 498 22 875 438 20 795 398
M10 100 050 25 795 398 22 700 350 20 635 318
M6 60 075 25 1325 994 22 1165 874 20 1060 795
— M7 70 075 25 1135 81 22 1000 750 20 910 683
GGG M8 80 075 25 995 746 22 875 656 20 795 596
M10 100 075 25 795 596 22 700 525 20 635 476
M8 80 100 25 995 995 22 875 875 20 795 795
M9 90 100 25 85 85 22 780 780 20 705 705
M10 100 100 25 795 795 22 700 700 20 635 635
M10 100 125 25 795 994 22 700 875 20 635 794
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Gewindebohrer —

IS0 2
MF e
@\ HSS

PMIF

DIN

371 ?!Z

L7

S

Form C
TN

Artikel-Nr. 9-Code
Beispiel: F&F& EH1270
Bestell-Nr. EH1270 .029

I L 1 h it oa |

029 M 25 0.35 50 9 - 2.8 2.1 3 2.15 °
031 M 3 0.35 56 12 18 35 2.7 3 2.65 °
032 |M 35 0.35 56 12 20 40 30 3 315 o
046 M 4 0.50 63 13 21 4.5 34 3 3.50 o
.048 M 5 0.50 70 5 25 6.0 49 8 4.50 °
.050 M 6 0.50 80 17 30 6.0 49 4 5.50 °
052 |[M 8 050 90 20 35 80 62 4 7.50 o
.054 | M10 0.50 100 22 39 10.0 8.0 4 9.50 o
.064 M 6 0.75 80 17 30 6.0 49 4 5.20 °
.065 M 7 0.75 80 17 30 7.0 55 4 6.20 °
066 M8 075 90 20 35 80 62 4 7.20 o
.068 | M10 0.75 100 22 39 10.0 8.0 4 9.20 o
.090 M 8 1.00 90 20 35 8.0 6.2 4 7.00 °
091 M9 1.00 ) 20 35 9.0 7.0 4 8.00 °
092 |[M10  1.00 100 22 39 100 80 4 9.00 o
162 | M10 1.25 100 22 39 10.0 8.0 4 8.80 o

Grossere Abmessungen siehe Artikel-Nr. EH1271, Seite 267
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e Mi2 120 0.75 745 559 635 476 53 398
GG M14 140 0.75 zs 635 476 24 545 409 20 455 341
M16 160 075 28 555 416 24 475 356 20 400 300
M12 120 100 28 745 745 24 635 635 20 530 530
M13 130 100 28 685 685 24 590 590 20 490 490
M14 140 100 28 635 635 24 545 545 20 455 455
M16 160 100 28 555 555 24 475 475 20 400 400
M18 180 100 28 495 495 24 425 425 20 355 355
M20 200 100 28 445 445 24 380 380 20 320 320

e — Mi2 120 125 28 745 931 24 635 794 20 530 663
pere M14 140 125 28 635 794 24 545 681 20 455 569
M16 160 125 28 555 694 24 475 594 20 400 500
M12 120 150 28 745 1118 24 635 953 20 530 795
M14 140 150 28 635 953 24 545 818 20 455 683
M16 160 150 28 555 833 24 475 713 20 400 600
M18 180 150 28 495 743 24 425 638 20 35 533
M20 200 150 28 445 668 24 380 570 20 320 480
M24 240 150 28 370 555 24 320 480 20 265 398

Gusseisen Mi2 120 075 20 530 398 18 475 35 15 400 300
GGG M14 140 075 20 455 341 18 410 308 15 340 255
M16 160 075 20 400 300 18 360 270 15 300 225
M12 120 100 20 530 530 18 475 475 15 400 400
M13 130 100 20 490 490 18 440 440 15 365 365
M14 140 100 20 455 455 18 410 410 15 340 340
M16 160 100 20 400 400 18 360 360 15 300 300
M18 180 100 20 355 355 18 320 320 15 265 265
M20 200 100 20 320 320 18 285 285 15 240 240

e Mi2 120 125 20 530 663 18 475 594 15 400 500
GGG M14 140 125 20 455 569 18 410 513 15 340 425
M16 160 125 20 400 500 18 360 450 15 300 375
M12 120 150 20 530 795 18 475 713 15 400 600
M14 140 150 20 455 683 18 410 615 15 340 510
M16 160 150 20 400 600 18 360 540 15 300 450
M18 180 150 20 355 533 18 320 480 15 265 398
M20 200 150 20 320 480 18 285 428 15 240 360
M24 240 150 20 265 398 18 240 360 15 200 300

e Mi2 120 0.75 795 596 745 559 665 499
pere M14 140 0.75 30 680 510 28 635 476 25 570 428
M16 160 075 30 595 446 28 555 416 25 495 371
M12 120 100 30 795 795 28 745 745 25 665 665
M13 130 100 30 735 735 28 685 685 25 610 610
M14 140 100 30 680 680 28 635 635 25 570 570
M16 160 100 30 595 595 28 555 555 25 495 495
M18 180 100 30 530 530 28 495 495 25 440 440
M20 200 100 30 475 475 28 445 445 25 400 400

Gusseisen Mi2 120 125 30 795 994 28 745 931 25 665 831
GG M14 140 125 30 680 850 28 635 794 25 570 713
M16 160 125 30 595 744 28 555 694 25 495 619
M12 120 150 30 795 1193 28 745 1118 25 665 998
M14 140 150 30 680 1020 28 635 953 25 570 855
M16 160 150 30 595 893 28 555 833 25 495 743
M18 180 150 30 530 795 28 495 743 25 440 660
M20 200 150 30 475 713 28 445 668 25 400 600
M24 240 150 30 400 600 28 370 555 25 330 495

e Mi2 120 075 25 665 499 22 585 439 20 530 398
GGG M14 140 075 25 570 428 22 500 375 20 455 341
M16 160 075 25 495 371 22 440 330 20 400 300
M12 120 100 25 665 665 22 585 585 20 530 530
M13 130 100 25 610 610 22 540 540 20 490 490
M14 140 100 25 570 570 22 500 500 20 455 455
M16 160 100 25 495 495 22 440 440 20 400 400
M18 180 100 25 440 440 22 390 390 20 355 355
M20 200 100 25 400 400 22 350 350 20 320 320

Gusseisen Mi2 120 125 25 665 831 22 585  73L 20 530 663
6GG M14 140 125 25 570 713 22 500 625 20 455 569
M16 160 125 25 495 619 22 440 550 20 400 500
M12 120 150 25 665 998 22 585 878 20 530 795
M14 140 150 25 570 85 22 500 750 20 455 683
M16 160 150 25 495 743 22 440 660 20 400 600
M18 180 150 25 440 660 22 390 585 20 355 533
M20 20.0 1.50 25 400 600 22 350 525 20 320 480
M24 240 150 25 330 495 22 290 435 20 265 398
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Gewindebohrer —

1SO 2
ME e 1 | s
= ld
@\ HSS ol ol | el
PMIF ]

DIN
374

Sl
Form C
TN

Artikel-Nr. 8-Code
dipes Ry EH1271
Bestell-Nr. EH1271 .070

I L 1 h it oa |

.070 |M12 0.75 100 18 39 9.0 7.0 4 1130 °
.072 |M14 0.75 100 18 39 11.0 9.0 4 1330 [}
074 | M16 0.75 100 18 39 120 9.0 4 1530 °
.094 | M12 1.00 100 18 39 9.0 7.0 4 11.00 °
.095 |M13 1.00 100 18 39 11.0 9.0 4 12.00 °
.096 |M14 1.00 100 18 39 11.0 9.0 4 13.00 °
.097 | M15 1.00 100 18 39 120 9.0 4  14.00 °
.098 | M16 1.00 100 18 39 12.0 9.0 4 15.00 °
.099 |M17 1.00 100 18 39 12.0 9.0 4 16.00 °
100 | M18 1.00 110 20 45 140 110 4 17.00 °
102 | M20 1.00 125 20 50 16.0 12.0 4 19.00 °
164 | M12 1.25 100 22 39 9.0 7.0 4 1080 °
166 | M14 1.25 100 22 39 11.0 9.0 4 1280 °
168 | M16 1.25 100 22 39 12.0 9.0 4 1480 °
176 | M12 1.50 100 22 39 9.0 7.0 4 10.50 °
178 | M14 1.50 100 22 39 11.0 9.0 4 1250 °
180 | M16 1.50 100 22 39 12.0 9.0 4 1450 °
182 | M18 1.50 110 25 45 140 110 4 16.50 °
184 | M20 1.50 125 26 50 16.0 12.0 4 1850 °
186 | M22 1.50 125 26 50 180 145 5 2050 °
188 | M24 1.50 140 27 52 180 145 5 2250 °
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Stahl M3 30 035 22 2335 20 2120 12 1275
500 - 850 N/mm: M4 40 050 22 1750 20 1590 12 955
M5 50 050 22 1400 20 1275 12 765

M6 60 050 22 1165 20 1060 12 635

M6 60 075 22 1165 20 1060 12 635

M8 80 075 22 875 20 795 12 475

M10 100 075 22 700 20 635 12 380

M8 80 100 22 875 20 795 12 475

M10 100 1.00 22 700 20 635 12 380

Stahl MI2 120 100 22 585 20 530 12 320
500 - 850 N/mm? M14 140 1.00 22 500 20 455 12 275
M16 160 1.00 22 440 20 400 12 240

M10 100 125 22 700 20 635 12 380

M12 120 125 22 585 20 530 12 320

M12 120 150 22 585 20 530 12 320

M14 140 150 22 500 20 455 12 275

M16 160 150 22 440 20 400 12 240

M20 200 150 22 350 20 320 12 190

Stahl M3 30 035 18 1910 12 1275 8 850
850 - 1100 N/mm? M4 40 050 18 1430 12 955 8 635
M5 50 050 18 1145 12 765 8 510

M6 60 050 18 955 12 635 8 425

M6 60 075 18 955 12 635 8 425

M8 80 075 18 715 12 475 8 320

M10 100 075 18 575 12 380 8 255

M8 80 100 18 715 12 475 8 320

M10 100 1.00 18 575 12 380 8 255

Stahl MI2 120 100 18 475 12 320 8 210
850 - 1100 N/mm? M14 140 1.00 18 410 12 275 8 180
M16 160 100 18 360 12 240 8 160

M10 100 1.25 18 575 12 380 8 255

M12 120 125 18 475 12 320 8 210

M12 120 150 18 475 12 320 8 210

M14 140 150 18 410 12 275 8 180

M16 160 150 18 360 12 240 8 160

M20 200 150 18 285 12 190 8 125

Nichtrostender Stahl M 3 0.35 4 425 3 320 2 210
[Cr-Ni/1.4301] M 4 4.0 0.50 4 320 3 240 2 160
M5 50 050 4 255 3 190 2 125

M6 60 050 4 210 3 160 2 105

M6 60 075 4 210 3 160 2 105

. M8 80 075 4 160 3 120 2 80

M10 100 075 4 125 3 95 2 65

M8 80 100 4 160 3 120 2 80

M10 100 100 4 125 3 95 2 65

Nichtrostender Stahl M12 12.0 1.00 4 105 @ 80 2 55
[Cr-Ni/1.4301] M14 140 100 4 90 3 70 2 45
M16 160 100 4 80 3 60 2 40

M10 100 125 4 125 3 95 2 65

M12 120 125 4 105 3 80 2 55

. M12 120 150 4 105 3 80 2 55

M14 140 150 4 90 3 70 2 45

M16 160 150 4 80 3 60 2 40

M20 200 150 4 65 3 50 2 30

Al-Knetlegierung M3 30 035 22 2335 20 2120 12 1275
Si < 6% M4 40 050 22 1750 20 1590 12 955
ausgehértet M5 50 050 22 1400 20 1275 12 765
M6 60 050 22 1165 20 1060 12 635

M6 60 075 22 1165 20 1060 12 635

M8 80 075 22 875 20 795 12 475

M10 100 075 22 700 20 635 12 380

M8 80 100 22 875 20 795 12 475

M10 100 1.00 22 700 20 635 12 380

Al-Knetlegierung M12 120 1.00 22 585 20 530 12 320
Si < 6% M14 140 100 22 500 20 455 12 275
ausgehértet M16 160 100 22 440 20 400 12 240
M10 100 125 22 700 20 635 12 380

M12 120 125 22 585 20 530 12 320

M12 120 150 22 585 20 530 12 320

M14 140 150 22 500 20 455 12 275

M16 160 150 22 440 20 400 12 240

M20 200 150 22 350 20 320 12 190
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Gewindebohrer polytap-R —

ISO 2
MF (6H) | { 38 —~[FF
d
@\ HSS g el
PMIF | .

DIN
ZIRZ
AR
% Form C
efef(©))
Rm Rm 'UOX Aluminium
<850 850-1100 Stainless

Artikel-Nr. 9-Code
Beispiel: F&F& EH1229
Bestell-Nr. EH1229 .031

I L1 on U SO/

031 M 3 0.35 63 5 18 16 6 3 2.65 °
046 |M 4 0.50 66 7 21 19 6 3 3.50 °
.048 M 5 0.50 70 8 25 23 6 3 4.50 °
.050 |M 6 0.50 80 10 30 28 6 3 5.50 °
.064 M 6 0.75 80 10 30 28 6 3 5.20 °
066 |M 8 0.75 90 13 35 33 8 3 7.20 )
.068 | M10 0.75 100 15 39 37 10 3 9.20 °
.090 |M 8 1.00 90 13 35 37 8 3 7.00 °
.092 | M10 1.00 100 15 39 37 10 3 9.00 °
094 |M12  1.00 10 11 39 37 12 3 1100 .
.096 | M14 1.00 110 11 46 44 16 4 13.00 (]
.098 | M16 1.00 110 12 50 48 16 4 15.00 °
162 | M10 1.25 100 15 39 37 10 3 8.80 °
164 |[M12 125 10 15 39 37 12 3 1080 .
176 | M12 1.50 110 15 39 37 12 3 1050 (]
178 |M14 1.50 110 15 46 44 16 4 1250 L]
180 | M16 1.50 110 15 50 48 16 4 1450 °
184 |[M20 150 140 20 64 62 16 4 1850 .

www.fraisa.com
269



passion

for precision
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Whitworth-Rohrgewinde zyiindrisch 6

N° EH1400
— HSS ZI/ Rm
N°® EH11425 s-tap
~— | HSS-E ¢ Rm
= = ][ o5 . -
N°® EH1472 -
x-tap /E HSS ﬂl’ Rm 277
a0 —— = | PMIF 7 EEEE
N° EH1475 x-tap
Lo HSS 77 m
“ m 11, PMI/F 850-1100 . 219
N° EH1482
~— | HSS 77 m
- —_— 95 e . o
N°® EH1495
= | HSS 77 B
- “ 15, | pviE = [HOeEN . 283
N° EH6916 ) |
o | HM HRC 285
e = i
N° ET1440 Inotap
~— | HSS 707 Inox
N° ET1475 x-tap
~— HSS 77 Inox
N° EH1480 A
o | Hss clel(©) 201
* REIH PM/F g’!/? Cast iron
N° EI1402 Al
— HSS a7 e Cu
77
v — AL e L7 e | 293
N° E11452 Al
v HSS 77 ini Cu
”ll Al PMIE g’!/z Alug?llg)l,um 295
N° EH142 -
9 polytap-R T HSS 77 Rm Inox 297
- — m | PMIE 2 s e
° E11480 -
N utap o HSS-E 7 Rm
- S - >
N° E11482 u-tap
~— | HSSE 7 Rm
_—oreny | "es . 301
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Gewindebohrer —

HE
-l

Rm Rm
<850 [850-1100

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: F&f‘& EH1400
Bestell-Nr. EH1400 .551

G| d PRy 4L 1 it oa |

552 |G1/4 19 13157 100 20 39 90 3 1180 | | e |
554 (G122 14 20955 125 25 50 6 120 4 1900 | | e |
556 |G3/4 14 26441 140 28 56 20 160 4 2450 | | e |
! [ |
[ | |
[ | |
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Stahl G1/8 9.728 0.907 820 655 594 500 535
2 500 Nimme G1/4 13157 1.337 25 605 809 20 485 648 18 435 582
G3/8 16662 1337 25 480 642 20 380 508 18 345 461
G1/2 20955 1814 25 380 689 20 305 553 18 275 499
GS5/8 22911 1814 25 345 626 20 280 508 18 250 454
G3/4 26441 1814 25 300 544 20 240 435 18 215 390

Stahl G18 9728 0907 16 525 476 14 460 417 12 395 358
500 - 850 N/mm G1/4 13157 1337 16 385 515 14 340 455 12 290 388
G3/8 16662 1337 16 305 408 14 265 354 12 230 308
G1/2 20955 1814 16 245 444 14 215 390 12 180 327
G5/8 22911 1814 16 220 399 14 195 354 12 165 299
G3/4 26441 1814 16 195 354 14 170 308 12 145 263

Gusseisen G1/8 9728 0907 14 460 417 12 395 358 10 325 295
66(G) G1/4 13157 1337 14 340 455 12 200 388 10 240 321

G3/8 16662 1337 14 265 354 12 230 308 10 190 254
G1/2 20955 1814 14 215 390 12 180 327 10 150 272
G5/8 22911 1814 14 195 354 12 165 299 10 140 254
G3/4 26441 1814 14 170 308 12 145 263 10 120 218

Nichtrostender Stahl G1/8 9.728 0.907 3 100 91 2 65 59 2 65 59
[Cr-Ni/1.4301] G1/4 13.157 1.337 3 75 100 2 50 67 2 50 67
G3/8 16.662 1.337 3 55 74 2 40 53 2 40 53]

G1/2 20.955 1.814 3 45 82 2 30 54 2 30 54

G5/8 22911 1.814 3 40 73 2 30 54 2 30 54

3 35 63 2 25 45 2 25 45

. G3/4 26441 1814
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Gewindebohrer s-tap —

Rm Rm Inox e
<850 850-1100 Stainless

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: f‘&f‘& EH11425
Bestell-Nr.  EH11425 551

I 01 B N O N

552 G1/4 19 13157 100 107 39 37 11 90 4 118 | | e |
554 |G1/2 14 20955 125 145 65 63 16 120 4 1900 | | e
556 (G3/4 14 26441 140 145 72 70 20 160 5 245 | | e |
! [ |
[ | |
[ | |
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13.157 1337 25

20.955 1814 25

1814 25
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Gewindebohrer x-tap —

HE
-l

Rm Rm Rm
<850 W 5850-1100 [§1100-1300

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: f‘&f‘& EH1472
Bestell-Nr. EH1472 551

G| d PRy 4L 1 it oa |

552 |G1/4 19 13157 100 20 39 90 3 1180 | | e |
554 (G122 14 20955 125 25 50 6 120 4 1900 | | e |
556 |G3/4 14 26441 140 28 56 20 160 5 2450 | | e |
! [ |
[ | |
[ | |
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Gewindebohrer x-tap —

G
Rm Rm
<850 W 850-1100

Artikel-Nr. 2-Code
il ey gy EH1475
Bestell-Nr. EH1475 551

I 01 B N O N

552 G1/4 19 13157 100 14 39 37 11 90 4 118 | | e |
554 G1/2 14 20955 125 20 65 63 16 120 5 1900 | | e
556 (G3/4 14 26441 140 22 72 70 20 160 5 245 | | e |
! [ |
[ | |
[ | |
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Gewindebohrer —

HE
-l

Rm Rm
1100-1300 J§ 1300-1500

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: F&f‘& EH1482
Bestell-Nr. EH1482 .551

G| d PRy 4L 1 it oa |

552 |G1/4 19 13157 100 20 39 90 3 1190* | e |
554 (G122 14 20955 125 25 50 6 120 4 1920*| | e
556 |G3/4 14 26441 140 28 56 20 160 5 2460 | | e |
! [ |
[ | |
[ | |
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13.157 1.337

20.955 1.814

1.337

1.814

www.fraisa.com
282



Gewindebohrer

Rm Rm
1100-1300 J§ 1300-1500

Artikel-Nr. g-Code
Beispiel:

Bestell-Nr. EH1495 551

EH1495

d papy 4 L

g
Code (mm)

552 |G1/4 19 13157 100 14
554 |G1/2 14 20955 125 20

556 |G3/4 14 26441 140 22

39

65

72

37 11 90 4 1190* | e
63 16 120 4 1920 | e
70 20 160 5 2460 | | e |

www.fraisa.com
283




www.fraisa.com
284

Werkzeugstahl
gehartet
48 - 52 HRC

Werkzeugstahl
gehartet
52 - 56 HRC

Werkzeugstahl
gehartet
56 - 60 HRC

Werkzeugstahl
gehértet
> 60 HRC

Werkzeugstahl
gehértet
48 - 52 HRC

Werkzeugstahl
gehartet
52 - 56 HRC

Werkzeugstahl
gehértet
56 - 60 HRC

Werkzeugstahl
gehartet
> 60 HRC

G1/8 9.728 0.907 8 260 236 6 195 177 4 130 118
G 1/4 13.157 1.337 8 195 261 6 145 194 4 95 127
G3/8 16.662 1.337 8 155 207 6 115 154 4 75 100
G1/2 20.955 1.814 8 120 218 6 90 163 4 60 109
G1/8 9.728 0.907 6 195 177 4 130 118 3 100 91
G1/4 13.157 1.337 6 145 194 4 95 127 3 75 100
G3/8 16.662 1.337 6 115 154 4 /5 100 3 55 74
G1/2 20.955 1.814 6 90 163 4 60 109 3 45 82
G1/8 9.728 0.907 4 130 118 2 65 59
G 1/4 13.157 1.337 4 95 127 2 50 67
G3/8 16.662 1.337 4 75 100 2 40 53
G1/2 20955 1.814 4 60 109 2 30 54
G1/8 9.728 0.907 2 65 59 1115 50 45
G1/4 13.157 1.337 2 50 67 15 35 47
G3/8 16.662 1.337 2 40 630 INR5 30 40
G1/2 20.955 1.814 2 30 54 15 25 45

G1/8 9.728 0.907 8 260 236 6 195 177 4 130 118
G1/4 13.157 1.337 8 195 261 6 145 194 4 95 127
G3/8 16.662 1.337 8 155 207 6 115 154 4 75 100
G1/2 20.955 1.814 8 120 218 6 90 163 4 60 109
G1/8 9.728 0.907 6 195 177 4 130 118 3 100 91
G1/4 13.157 1.337 6 145 194 4 95 127 3 75 100
G3/8 16.662 1.337 6 115 154 4 75 100 3 55 74
G1/2 20.955 1.814 6 90 163 4 60 109 3 45 82
G1/8 9.728 0.907 4 130 118 2 65 59
G1/4 13.157 1.337 4 95 127 2 50 67
G3/8 16.662 1.337 4 75 100 2 40 53
G1/2 20.955 1.814 4 60 109 2 30 54
G1/8 9.728 0.907 2 65 SON RS 50 45
G 1/4 13.157 1.337 2 50 67 15 35 47
G3/8 16.662 1.337 2 40 53115 30 40
G1/2 20955 1.814 2 30 54 15 25 45




Gewindebohrer —

HRC § HRC B HRC
48-56 56-60 > 60

Artikel-Nr. g-Code
Beispiel: F&f‘& EH6916
Bestell-Nr. EH6916 .551

G| d PRy 4L 1 it oa |

552 |G1/4 19 13157 100 20 39 90 5 1190* | e |
554 (G122 14 20955 125 25 50 6 120 5 1920*| | e
| I
! [ |
[ | |
[ | |
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Nichtrostender Stahl
ferritisch/martensitisch

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

Hitzebestandiger Stahl
[17-4 PH]

G1/8 9.728 0.907 395 358 325 295 8 260 236
G 1/4 13.157 1.337 12 290 388 10 240 321 8 195 261
G3/8 16.662 1.337 12 230 308 10 190 254 8 155 207
G1/2 20955 1.814 12 180 327 10 150 272 8 120 218
Gb5/8 22911 1.814 12 165 299 10 140 254 8 110 200
G3/4 26441 1814 12 145 263 10 120 218 8 95 172
G1/8 9.728 0.907 7 230 209 5 165 150 4 130 118
G1/4 13.157 1.337 7 170 227 5 120 160 4 95 127
G3/8 16.662 1.337 7 135 180 5) 95 127 4 75 100
G1/2 20.955 1.814 7 105 190 5 75 136 4 60 109
Gb5/8 22911 1.814 7 95 172 5 70 127 4 55 100
G3/4 26.441 1.814 7 85 154 5 60 109 4 50 91
G1/8 9.728 0.907 8 260 236 6 195 177 5 165 150
G 1/4 13.157 1.337 8 195 261 6 145 194 5 120 160
G3/8 16.662 1.337 8 155 207 6 115 154 5 95 127
G1/2 20955 1.814 8 120 218 6 90 163 5 75 136
G5/8 22911 1.814 8 110 200 6 85 154 5 70 127
G3/4 26.441 1.814 8 95 172 6 70 127 5 60 109
G1/8 9.728 0.907 5 165 150 4 130 118 3 100 91
G1/4 13.157 1.337 5 120 160 4 95 127 3 75 100
G3/8 16.662 1.337 5 95 127 4 75 100 3 55 74
G1/2 20.955 1.814 5 75 136 4 60 109 3 45 82
Gb5/8 22911 1.814 5 70 127 4 55 100 3 40 73
G3/4 26.441 1.814 5 60 109 4 50 91 3 35 63




Gewindebohrer Inotap —

HE
-l

Inox
Stainless

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: f‘&f‘& ET1440
Bestell-Nr. ET1440 .551

G| d PRy 4L 1 it oa |

552 |G1/4 19 13157 100 20 39 90 3 1190* | e |
554 (G122 14 20955 125 25 50 6 120 4 1920*| | e
556 |G3/4 14 26441 140 28 56 20 160 4 2460 | | e |
! [ |
[ | |
[ | |

www.fraisa.com
287




www.fraisa.com
288

Nichtrostender Stahl
ferritisch/martensitisch

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

Hitzebestandiger Stahl
[17-4 PH]

G1/8 9728 0.907 10 325 295 8 260 236 6 195 177
G1/4 13157 1.337 10 240 321 8 195 261 6 145 194
G3/8 16.662 1.337 10 190 254 8 155 207 6 115 154
G1/2 20955 1.814 10 150 272 8 120 218 6 90 163
G5/8 22911 1.814 10 140 254 8 110 200 6 85 154
G3/4 26.441 1.814 10 120 218 8 95 172 6 70 127
G1/8 9.728 0.907 5 165 150 4 130 118 3 100 91
G1/4 13.157 1.337 5 120 160 4 95 127 3 75 100
G3/8 16.662 1.337 5) 95 127 4 /5 100 3 55 74
G1/2 20.955 1.814 5 75 136 4 60 109 3 45 82
Gb5/8 22911 1.814 5 70 127 4 55 100 3 40 73
G3/4 26.441 1.814 5 60 109 4 50 91 3 35 63
G1/8 9.728 0.907 6 195 177 5 165 150 4 130 118
G 1/4 13.157 1.337 6 145 194 5 120 160 4 95 127
G3/8 16.662 1.337 6 115 154 5 95 127 4 75 100
G1/2 20955 1.814 6 90 163 5 75 136 4 60 109
G5/8 22911 1.814 6 85 154 5 70 127 4 55 100
G3/4 26.441 1.814 6 70 127 5 60 109 4 50 91
G1/8 9.728 0.907 4 130 118 3 100 91

G1/4 13.157 1.337 4 95 127 3 75 100

G3/8 16.662 1.337 4 75 100 3 05 74

G1/2 20.955 1.814 4 60 109 3 45 82

Gb5/8 22911 1.814 4 5 100 3 40 73

G3/4 26.441 1.814 4 50 91 3 35 63




Gewindebohrer x-tap —

G
Inox
Stainless

Artikel-Nr. 2-Code
il ey gy ET1475
Bestell-Nr. ET1475 551

I 01 B N O N

552 G1/4 19 13157 100 14 39 37 11 90 4 1190*| | e |
554 (G1/2 14 20955 125 20 65 63 16 120 5 1920 | e
556 (G3/4 14 26441 140 22 72 70 20 160 5 2460 | | e |
! [ |
[ | |
[ | |
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Gusseisen G1/8 9728 0.907 915 830 785 712 655 594
G G1/4 13157 1.337 zs 675 902 24 580 775 2o 485 648
G3/8 16662 1.337 28 535 715 24 460 615 20 380 508
G1/2 20955 1814 28 425 771 24 365 662 20 305 553
GS5/8 22911 1814 28 390 707 24 335 608 20 280 508
G3/4 26441 1814 28 335 608 24 290 526 20 240 435

e — G18 9728 0907 20 655 594 18 590 535 15 490 444
GGG G1/4 13157 1337 20 485 648 18 435 582 15 365 488
G3/8 16662 1337 20 380 508 18 345 461 15 285 381
G1/2 20955 1814 20 305 553 18 275 499 15 230 417
GS5/8 22911 1814 20 280 508 18 250 454 15 210 381
G3/4 26441 1814 20 240 435 18 215 390 15 180 327

e G18 9728 0907 980 889 915 830 820 744
66 G1/4 13.157 1337 30 725 969 zs 675 902 25 605 809
G3/8 16662 1337 30 575 769 28 535 715 25 480 642
G1/2 20955 1814 30 455 825 28 425 771 25 380 689
G5/8 22911 1814 30 415 753 28 390 707 25 345 626
G3/4 26441 1814 30 360 653 28 335 608 25 300 544

Gusseisen G1/8 9728 0907 25 80 744 22 720 653 20 655 594
pere G1/4 13157 1.337 25 605 809 22 530 709 20 485 648
G3/8 16662 1.337 25 480 642 22 420 562 20 380 508
G1/2 20955 1.814 25 380 689 22 335 608 20 305 553
GS5/8 22911 1814 25 345 626 22 305 553 20 280 508
G3/4 26441 1814 25 300 544 22 265 481 20 240 435
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Gewindebohrer —

o [meNTE

Artikel-Nr. g-Code
Beispiel: f‘&f‘& EH1480
Bestell-Nr. EH1480 .551

G| d PRy 4L 1 it oa |

552 |G1/4 19 13157 100 20 39 11 90 4 18 | | e |
554 (G122 14 20955 125 25 50 6 120 5 1900 | | e |
556 |G3/4 14 26441 140 28 56 20 160 5 2450 | | e |
! [ |
[ | |
[ | |
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Reinaluminium

Al-Knetlegierung
Si < 6%
nicht ausgehartet

Al-Knetlegierung
Si < 6%
ausgehartet

Reinkupfer

G1/8 9728 0.907 23 755 685 19 620 562 16 525 476
G1/4 13157 1.337 23 555 742 19 460 615 16 385 515
G3/8 16.662 1.337 23 440 588 19 365 488 16 305 408
G1/2 20955 1.814 23 350 635 19 290 526 16 245 444
G5/8 22911 1.814 23 320 580 19 265 481 16 220 399
G3/4 26441 1.814 23 275 499 19 230 417 16 195 354
G1/8 9.728 0.907 35 1145 1039 30 980 889 25 820 744
G1/4 13157 1.337 35 845 1130 30 725 969 25 605 809
G3/8 16.662 1.337 35 670 896 30 5175 769 25 480 642
G1/2 20955 1.814 35 530 961 30 455 825 25 380 689
Gb5/8 22911 1.814 35 485 880 30 415 753 25 345 626
G3/4 26441 1814 35 420 762 30 360 653 25 300 544
G1/8 9728 0.907 20 655 594 17 555 503 14 460 417
G1/4 13157 1.337 20 485 648 17 410 548 14 340 455
G3/8 16.662 1.337 20 380 508 17 325 435 14 265 354
G1/2 20955 1.814 20 305 553 17 260 472 14 215 390
G5/8 22911 1.814 20 280 508 17 235 426 14 195 354
G3/4 26.441 1.814 20 240 435 17 205 372 14 170 308
G1/8 9728 0.907 21 685 621 18 590 535 15 490 444
G1/4 13157 1.337 21 510 682 18 435 582 15 365 488
G3/8 16.662 1.337 21 400 535 18 345 461 15 285 381
G1/2 20955 1.814 21 320 580 18 275 499 15 230 417
Gb5/8 22911 1.814 21 290 526 18 250 454 15 210 381
G3/4 26441 1814 21 255 463 18 215 390 15 180 327




Gewindebohrer —

HE
-l

Al Al Al Cu JPlastic
Aluminium i Aluminium JFAluminium conner RECEREEEE
> 99% Alloy (0 Pr P

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: f‘&f‘& EI1402
Bestell-Nr. EI1402 551

G| d PRy 4L 1 it oa |

552 |G1/4 19 13157 100 20 39 1 90 3 118 | | e |
554 (G122 14 20955 125 25 50 6 1220 3 1900 | | e
556 |G3/4 14 26441 140 28 56 20 160 3 245 | | e |
! [ |
N O
N O
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Reinaluminium G1/8 9728 0.907 820 685 621 555 503
G 1/4 13.157 1.337 25 605 809 21 510 682 l7 410 548
G3/8 16662 1337 25 480 642 21 400 535 17 325 435
G1/2 20955 1.814 25 380 689 21 320 580 17 260 472
GS5/8 22911 1814 25 345 626 21 290 526 17 235 426
G3/4 26441 1814 25 300 544 21 255 463 17 205 372

AlKnetiegiening G18 9728 0907 27 885 803 24 785 712 18 590 535
Si < 6% G1/4 13157 1337 27 655 876 24 580 775 18 435 582
nicht ausgehartet G3/8 16662 1337 27 515 689 24 460 615 18 345 461

G1/2 20955 1.814 27 410 744 24 365 662 18 275 499
Gb5/8 22911 1.814 27 375 680 24 335 608 18 250 454
G3/4 26441 1814 27 325 590 24 290 526 18 215 390

TSNS G1/8 9728 0907 21 685 621 18 590 535 15 490 444
Si < 6% G1/4 13157 1337 21 510 682 18 435 582 15 365 488
ausgehartet G3/8 16662 1.337 21 400 535 18 345 461 15 285 381

G1/2 200955 1.814 21 320 580 18 275 499 15 230 417
Gb5/8 22911 1.814 21 290 526 18 250 454 15 210 381
G3/4 26.441 1.814 21 255 463 18 215 390 15 180 327

Reinkupfer G1/8 9728 0907 20 655 594 18 590 535 16 525 476

G1/4 13157 1337 20 485 648 18 435 582 16 385 515
G3/8 16662 1337 20 380 508 18 345 461 16 305 408
G1/2 20955 1814 20 305 553 18 215 499 16 245 444
G5/8 22911 1814 20 280 508 18 250 454 16 220 399
G3/4 26441 1814 20 240 435 18 215 390 16 195 354
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Gewindebohrer —

'\ HSS
PMIF

DIN R
5156 4,!/5
X-P
% Form C
(€]
Al Al Al Cu QPlastic
Aluminium i Aluminium [FAIUmIRIUM o
>99% M Aloy Cast PP P

Artikel-Nr. 9-Code
sl El1452
Bestell-Nr. El1452 551

Ze  d POP) AL 1 m B od oa

551 |G 1/8 28 9.728 90 10 35 33 7 515 8 8.80
552 |G 1/4 19 13157 100 14 39 37 11 9.0 4 1180
553 |G 3/8 19 16.662 100 14 39 37 12 90 4 1525
554 |G 1/2 14 20.955 125 20 65 63 16 120 4 19.00
555 |G 5/8 14 22911 125 20 65 63 18 145 4 21.00
556 |G 3/4 14 26.441 140 22 72 70 20 16.0 5 2450
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Gewindebohrer polytap-R —

7 HSS
PM/F

DIN R
=
3338
=
% Form C
G
efef(©))
Rm Rm 'UOX Aluminium
<850 850-1100 Stainless

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: F& EH1429
Bestell-Nr. EH1429 551

2 d PPy AL 1 om0 SO/

551 |G 1/8 28 9.728 100 15 39 37 10 3 8.80 °
552 |G 1/4 19 13157 110 15 46 44 16 4 1180 °
553 |G 3/8 19 16.662 110 15 50 48 16 4 1525 °
554 |G 1/2 14 20.955 140 20 64 62 20 4 19.00 °
555 |G 5/8 14 22911 140 20 64 62 20 4 21.00 °
556 |G 3/4 14 26.441 160 24 84 82 20 5 2450 °
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Stahl
< 500 N/mm?

Stahl
500 - 850 N/mm?*

Al-Knetlegierung
Si < 6%
ausgehartet

Empfehlung:
unbeschichtet

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

G1/8 9.728 0.907 590 535 490 444 395 358
G 1/4 13.157 1.337 18 435 582 15 365 488 12 290 388
G3/8 16.662 1.337 18 345 461 15 285 381 12 230 308
G1/2 200955 1.814 18 275 499 15 230 417 12 180 327
Gb5/8 22911 1.814 18 250 454 15 210 381 12 165 299
G3/4 26441 1.814 18 215 390 15 180 327 12 145 263
G1/8 9.728 0.907 15 490 444 10 325 295 8 260 236
G1/4 13157 1.337 15 365 488 10 240 321 8 195 261
G3/8 16.662 1.337 15 285 381 10 190 254 8 155 207
G1/2 20955 1.814 15 230 417 10 150 272 8 120 218
Gb5/8 22911 1.814 15 210 381 10 140 254 8 110 200
G3/4 26441 1814 15 180 327 10 120 218 8 95 172
G1/8 9728 0.907 15 490 444 12 395 358 10 325 295
G1/4 13157 1.337 15 365 488 12 290 388 10 240 321
G3/8 16.662 1.337 15 285 381 12 230 308 10 190 254
G1/2 20955 1.814 15 230 417 12 180 327 10 150 272
G5/8 22911 1.814 15 210 381 12 165 230 10 140 254
G3/4 26.441 1.814 15 180 327 12 145 263 10 120 218
G1/8 9.728 0.907 5 165 150 4 130 118 3 100 91
G1/4 13.157 1.337 5 120 160 4 95 127 3 75 100
G3/8 16.662 1.337 5 95 127 4 75 100 3 55 74
G1/2 20.955 1.814 5 75 136 4 60 109 3 45 82
Gb5/8 22911 1.814 5 70 127 4 55 100 3 40 73
G3/4 26.441 1.814 5 60 109 4 50 91 3 35 63




Gewindebohrer u-tap —

HE
-l

efef(©))
Rm Inox Aluminium
<850 Stainless Copper

Artikel-Nr. g-Code

ispiel. ey gy E11480 | EV11480
Bestell-Nr. E11480 .551

G| d PRy 4L 1 it oa |

552 |G1/4 19 13157 100 20 39 90 3 118 | e | e |
554 (G122 14 20955 125 25 50 6 120 4 1900 | e | e
556 |G3/4 14 26441 140 28 56 20 160 4 2450 | e | e |
! [ |
[ | |
[ | |
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Stahl
<500 N/mm?

Stahl
500 - 850 N/mm*

Al-Knetlegierung
Si < 6%
ausgehartet

Empfehlung:
unbeschichtet

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

G1/8 9.728 0.907 460 417 395 358 325 295
G 1/4 13.157 1.337 14 340 455 12 290 388 10 240 321
G3/8 16.662 1.337 14 265 354 12 230 308 10 190 254
G1/2 200955 1.814 14 215 390 12 180 327 10 150 272
Gb5/8 22911 1.814 14 195 354 12 165 228 10 140 254
G3/4 26441 1814 14 170 308 12 145 263 10 120 218
G1/8 9.728 0.907 9 295 268 8 260 236 7 230 209
G1/4 13.157 1.337 9 220 294 8 195 261 7 170 227
G3/8 16.662 1.337 9 170 227 8 155 207 7 135 180
G1/2 20.955 1.814 9 135 245 8 120 218 7 105 190
Gb5/8 22911 1.814 9 125 227 8 110 200 7 95 172
G3/4 26.441 1.814 9 110 200 8 95 172 7 85 154
G1/8 9728 0.907 10 325 295 8 260 236 6 195 177
G1/4 13157 1.337 10 240 321 8 195 261 6 145 194
G3/8 16.662 1.337 10 190 254 8 155 207 6 115 154
G1/2 20955 1.814 10 150 272 8 120 218 6 90 163
Gb5/8 22911 1.814 10 140 254 8 110 200 6 85 154
G3/4 26.441 1.814 10 120 218 8 95 172 6 70 127
G1/8 9.728 0.907 4 130 118 3 100 91 3 100 91
G1/4 13157 1.337 4 95 127 3 75 100 3 75 100
G3/8 16.662 1.337 4 75 100 3 05 74 3 55 74
G1/2 20.955 1.814 4 60 109 3 45 82 3 45 82
Gb5/8 22911 1.814 4 5 100 3 40 73 3 40 73
G3/4 26.441 1.814 4 50 91 3 35 63 3 35 63




Gewindebohrer u-tap —

efef(©))
Rm In?x Aluminium
<850 Stainless Copper

Beispiel: mf‘ﬂ& E11482 | EV11482
Bestell-Nr. E11482 .551

I 01 B N O N

552 |G1/4 19 13157 100 107 39 37 11 90 4 118 | e | e |
554 |G1/2 14 20955 125 145 65 63 16 120 4 1900 | e | e
556 (G3/4 14 26441 140 145 72 70 20 160 5 2450 | e | e |
! [ |
[ | |
[ | |
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passion

for precision
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Amerikanische Gewinde unc / UNJC / UNF / UNJF

N° EH1687 / EH1688

- |k . 305
% ol 5 . 309
% I | o 27 [P . 313
w ano Fl;m ) . 317

N° EI1602

- ——==ums Al | o
~— | PM/F —L Alloy Copper

N° EI1652

Al HSS Al o Cu
- S| <

N\
[
NN\

=
N

N

N° E1699 S :
—— | e
PM/F

Alloy

N°® EH1787 / EH1788 PR Hss o .
E JdL, PM/E i 850-1100 327
’&—Hml&“ T | e . 329
% I | e | 07 . 331
N-m%hm“ ol . 3

Alloy

N° E1799 — .
Ni Hss - [ 7 Ntlklel 335

www.fraisa.com
303



20 2530 1338 16 2025 1071

20 2005 1273 16 1605 1019

20 1530 1215 16 1225 973

20 1160 1227 16 930 984

16 2025 1071 12 1520 804

16 1605 1019 12 1205 765

16 1225

16 930

=
=
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Gewindebohrer —

HE
il

Rm Rm Rm
<850 W 5850-1100 [§1100-1300
W

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: f‘&f‘& EH1687
Bestell-Nr. EH1687 .701

G| d PRy 4L 1 it oa |
702 |Nr. 3 -48 2515 50 9

704 |Nr. 5 -40 3175 56 12

706 |Nr. 8 -32 4166 63 13 210

Nr.12 24 548 80 17 300

516 -18 7938 90 20 350
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Stahl
500 - 850 N/mm*

Stahl
850 - 1100 N/mm?

Stahl
1100 - 1300 N/mm?

7/16 -14 11113 1.814 20 575 1043 16 460 834 12 345 626
12 -13 12700 1.954 20 500 977 16 400 782 12 300 586
9/16 -12 14288 2117 20 445 942 16 355 752 12 265 561
5/8 -11  15.875 2.309 20 400 924 16 320 739 12 240 554
3/4 -10 19.050 2.540 20 335 851 16 265 673 12 200 508
7/8 -9 22225 2.822 20 285 804 16 230 649 12 170 480
i -8 25400 3.175 20 250 794 16 200 635 12 150 476
7/16 -14 11113 1.814 16 460 834 12 345 626 10 285 517
1/2  -13 12700 1.954 16 400 782 12 300 586 10 250 489
9/16 -12 14288 2117 16 355 752 12 265 561 10 225 476
5/8 -11  15.875 2.309 16 320 739 12 240 554 10 200 462
3/4 -10 19.050 2.540 16 265 673 12 200 508 10 165 419
718 -9 22225 2822 16 230 649 12 170 480 10 145 409
1 -8 25400 3.175 16 200 635 12 150 476 10 125 397
7/16 -14 11113 1.814 5 145 263 3 85 154
12 -13 12700 1.954 5 125 244 3 75 147
9/16 -12 14288 2117 5 110 233 3 65 138
5/8 -11  15.875 2.309 5 100 231 3 60 139
3/4 -10  19.050 2.540 5 85 216 3 50 127
718 -9 22225 2.822 5 70 198 3 45 127
i -8 25400 3.175 5 65 206 3 40 127




Gewindebohrer —

HE
il

Rm Rm Rm
<850 W 5850-1100 [§1100-1300
W

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: F&f‘& EH1688
Bestell-Nr. EH1688 .712

G| d PRy 4L 1 it oa |

12 -13 12700 110 24 40 70 3 108 [ | e
58 -11 15875 110 27 40 2 90 3 13% | | e
7/8 -9 22225 140 32 50 18 145 4 1950 | | e |
! [ |
[ | |
[ | |
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Stahl
500 - 850 N/mm*

Stahl
500 - 850 N/mm?*

Stahl
850 - 1100 N/mm®

Stahl
850 - 1100 N/mm?

2 56 2.184 0.454 25 3645 1655 22 3205 1455 18 2625 1192
3 -48 2.515 0.529 25 3165 1674 22 2785 1473 18 2280 1206
4 -40 2.845 0.635 25 2795 1775 22 2460 1562 18 2015 1280
5 -40 3.175 0.635 25 2505 1591 22 2205 1400 18 1805 1146
6 -32 3.505 0.794 25 2270 1802 22 2000 1588 18 1635 1298
8 -32 4.166 0.794 25 1910 1517 22 1680 1334 18 1375 1092
10 -24 4.826 1.058 25 1650 1746 22 1450 1534 18 1185 1254
12 24 5.486 1.058 25 1450 1534 22 1275 1349 18 1045 1106
14  -20 6.350 1.270 25 1265 1594 22 1105 1403 18 900 1143
5/16 -18 7.938 1411 25 1000 1411 22 880 1242 18 720 1016
3/8 -16 9.525 1.588 25 835 1326 22 735 1167 18 600 953
2 -56 2.184 0.454 16 2330 1058 13 1895 860 8 1165 529
3 -48 2.515 0.529 16 2025 1071 13 1645 870 8 1015 537
4 -40 2.845 0.635 16 1790 1137 13 1455 924 8 895 568
5 -40 3.175 0.635 16 1605 1019 13 1305 829 8 800 508
6 -32 3.505 0.794 16 1455 1155 13 1180 937 8 725 576
8 -32 4.166 0.794 16 1225 973 13 995 790 8 610 484
10 -24 4.826 1.058 16 1055 1116 13 855 905 8 530 561
12 24 5.486 1.058 16 930 984 13 755 799 8 465 492
14 -20 6.350 1.270 16 800 1016 13 650 826 8 400 508
5/16 -18 7.938 1411 16 640 903 13 520 734 8 320 452
3/8 -16 9.525 1.588 16 535 850 13 435 691 8 265 421




Gewindebohrer x-tap —

L

Rm Rm
<850 W 850-1100
W

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: F&f‘& EH1690
Bestell-Nr. EH1690 .701

I 01 B N O N
702 |Nr. 3 -48 2515 50

Nr. 5 40 3175 56
Nr. 8 32 4166 63 7
Nr.12 24 548 80 10 -

516 -18 7938 90 13 350 330
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625 1221 22 550 1075 18

500 1155 22 440 1016

360 1016 22 315 889
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Gewindebohrer x-tap —

2'!2

Rm Rm
<850 W 850-1100
W

Artikel-Nr. g-Code
Beispiel: f‘&f‘& EH1691
Bestell-Nr. EH1691 .712

I 01 B N O N

12 -13 12700 110 18 50 48 9 70 3 1080 | | e
58 -11 15875 110 20 58 56 12 90 3 135 | | e |
78 -9 22225 140 25 72 70 18 145 4 195 | | e
! [ |
[ | |
[ | |
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Nichtrostender Stahl 2 56 2184 0454 10 1455 661 8 1165 529 6 875 397
T T 3 -48 2515 0529 10 1265 669 8 1015 537 6 760 402
4 40 2845 0635 10 1120 711 8 895 568 6 670 425

5 -40 3175 0635 10 1005 638 8 800 508 6 600 381

6 -32 3505 0794 10 910 723 8 725 576 6 545 433

. 8 -32 4166 0794 10 765 607 8 610 484 6 460 365

10 24 482 1058 10 660 698 8 530 561 6 395 418

12 24 5486 1058 10 580 614 8 465 492 6 350 370

14 20 6350 1270 10 500 635 8 400 508 6 300 381

N Sl 5/16 -18  7.938 1411 10 400 564 8 320 452 6 240 339
e e 3)8 -16 9525 1588 10 335 532 8 265 421 6 200 318
Nichtrostender Stahl 2 56 2184 0454 6 85 397 4 585 266 3 435 197
[Cr-Ni/1.4301] 3 -48 2515 0.529 6 760 402 4 505 267 3 380 201
4 40 2845 0.635 6 670 425 4 450 286 3 335 213

5 -40  3.175 0.635 6 600 381 4 400 254 3 300 191

6 -32 3505 0.79 6 545 433 4 365 290 3 270 214

. 8 32 4166 0.794 6 460 365 4 305 242 3 230 183

10 24 4826 1.058 6 395 418 4 265 280 3 200 212

12 24 5486 1.058 6 350 370 4 230 243 3 175 185

14 20 6350 1.270 6 300 381 4 200 254 3 150 191

Nz Sl 5/16 -18  7.938 1411 6 240 339 4 160 226 3 120 169
[Cr-Ni/L.4301] 3/8 -16 9525 1588 6 200 318 4 135 214 3 100 159

Nichtrostender Stahl 2 56 2.184 0.454 6 875 397 5 730 331 4 585 266
[Cr-Ni-Mo-.../L.4571] 3 48 2515 0529 6 760 402 5 635 336 4 505 267
4 40 2.845 0.635 6 670 425 5 560 356 4 450 286

5  -40 3.175 0.635 6 600 381 5 500 318 4 400 254

6 32 3505 0.794 6 545 433 5 455 361 4 365 290

. 8 32 4166 0.794 6 460 365 5 380 302 4 305 242

10 -24 4826 1.058 6 395 418 5 330 349 4 265 280

12 24 5.486 1058 6 350 370 5 290 307 4 230 243

14 -20 6.350 1.270 6 300 381 5 250 318 4 200 254

NeiEsaeE SEil 5/16 -18 7.938 1411 6 240 339 5 200 282 4 160 226
[CrNi-Mo-.../1.4571] 3/8  -16 9525 1588 6 200 318 5 165 262 4 135 214
Hitzebestandiger Stahl 2 56 2.184 0.454 4 585 266 3 435 197 2 290 132
[L7-4 PH] 3 48 2515 0.529 4 505 267 3 380 201 2 255 135
4 40 2.845 0.635 4 450 286 3 33 213 2 225 143

5  -40 3.175 0.635 4 400 254 3 300 191 2 200 127

6 32 3505 0.794 4 365 290 3 270 214 2 180 143

E . 8 -32 4.166 0.794 4 305 242 3 230 183 2 155 123
10 -24 4826 1.058 4 265 280 3 200 212 2 130 138

12 -24 5.486 1.058 4 230 243 3 175 185 2 115 122

/4  -20 6.350 1.270 4 200 254 3 150 191 2 100 127

Hitzebestandiger Stahl 5/16 -18 7.938 1411 4 160 226 3 120 169 2 80 113
[17-4 PH] 38  -16 9525 1588 4 135 214 3 100 159 2 65 103
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Gewindebohrer —

HE
il

| i el
- e
: al e

[

ﬂ |

Inox
Stainless
] w

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: F&f‘& ET1620
Bestell-Nr. ET1620 .701

G| d PRy 4L 1 it oa |
702 |Nr. 3 -48 2515 50 9

704 |Nr. 5 -40 3175 56 12

706 |Nr. 8 -32 4166 63 13 210

Nr.12 24 548 80 17 300

516 -18 7938 90 20 350

| [ |
| [ |
| [ |
| [ |
| *angegebenes Mass liegt aussethalb der Norm ||
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Nichtrostender Stahl
ferritisch/martensitisch

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

Hitzebestandiger Stahl
[17-4 PH]

7/16 -14 11113 1.814 10 285 517 8 230 417 6 170 308
12 -13 12700 1.954 10 250 489 8 200 391 6 150 293
9/16 -12 14288 2117 10 225 476 8 180 381 6 135 286
5/8 -11  15.875 2.309 10 200 462 8 160 369 6 120 277
3/4 -10 19.050 2.540 10 165 419 8 135 343 6 100 254
7/8 -9 22225 2.822 10 145 409 8 115 325 6 85 240
i -8 25400 3.175 10 125 397 8 100 318 6 75 238
7/16 -14 11113 1.814 6 170 308 4 115 209 3 85 154
1/2  -13 12700 1.954 6 150 293 4 100 195 3 75 147
9/16 -12 14288 2117 6 135 286 4 90 191 3 65 138
5/8 -11  15.875 2.309 6 120 277 4 80 185 3 60 139
3/4 -10 19.050 2.540 6 100 254 4 65 165 3 50 127
718 -9 22225 2822 6 85 240 4 55 155 3 45 127
1 -8 25400 3.175 6 7/ 238 4 50 159 3 40 127
7/16 -14 11113 1.814 6 170 308 5 145 263 4 115 209
12 -13 12700 1.954 6 150 293 5 125 244 4 100 195
9/16 -12 14288 2117 6 135 286 5 110 233 4 90 191
5/8 -11  15.875 2.309 6 120 277 5 100 231 4 80 185
3/4 -10  19.050 2.540 6 100 254 5 85 216 4 65 165
718 -9 22225 2.822 6 85 240 5 70 198 4 55 155
i -8 25400 3.175 6 75 238 5 65 206 4 50 159
7/16 -14 11113 1.814 4 115 209 3 85 154 2 55 100
1/2  -13 12700 1.954 4 100 195 3 75 147 2 50 98
9/16 -12 14288 2117 4 90 191 3 65 138 2 45 95
5/8 -11  15.875 2.309 4 80 185 3 60 139 2 40 92
3/4 -10 19.050 2.540 4 65 165 3 50 127 2 35 89
7/8 -9 22225 2.822 4 55 155 3 45 127 2 30 85
1 -8 25400 3.175 4 50 159 3 40 127 2 25 79




Gewindebohrer —

HE
il

Inox
Stainless
] w

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: f‘&f‘& ET1621
Bestell-Nr. ET1621 .712

G| d PRy 4L 1 it oa |

12 -13 12700 110 24 40 70 3 1100 | | e
58 -11 15875 110 27 40 2 90 3 1380 | | e
7/8 -9 22225 140 32 50 18 145 4 1970 | | e |
! [ |
[ | |
[ | |
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Nichtrostender Stahl 2 56 2184 0454 8 1165 529 6 875 397 5 730 331
T T 3 -48 2515 0.529 8 1015 537 6 760 402 5 635 336
4 40 2845 0.635 8 895 568 6 670 425 5 560 356

5 -40  3.175 0.635 8 800 508 6 600 381 5 500 318

6 -32 3505 0.79 8 725 576 6 545 433 5 455 361

. 8 -32 4166 0.794 8 610 484 6 460 365 5 380 302

10 24 4826 1.058 8 530 561 6 395 418 5 330 349

12 24 5486 1.058 8 465 492 6 350 370 5 290 307

14 20 6350 1.270 8 400 508 6 300 381 5 250 318

N Sl 5/16 -18  7.938 1411 8 320 452 6 240 339 5 200 282
e e 3)8 -16  9.525 1588 8 265 421 6 200 318 5 165 262
Nichtrostender Stahl 2 -56 2.184 0.454 4 585 266 3 435 197 2 290 132
[Cr-Ni/1.4301] 3 -48 2515 0.529 4 505 267 3 380 201 2 255 135
4 40 2845 0.635 4 450 286 3 335 213 2 225 143

5 -40  3.175 0.635 4 400 254 3 300 191 2 200 127

6 -32 3505 0.79 4 365 290 3 270 214 2 180 143

. 8 32 4166 0.794 4 305 242 3 230 183 2 155 123

10 24 4826 1.058 4 265 280 3 200 212 2 130 138

12 24 5486 1.058 4 230 243 3 175 185 2 115 122

14 20 6350 1.270 4 200 254 3 150 191 2 100 127

Nz Sl 5/16 -18  7.938 1411 4 160 226 3 120 169 2 80 113
[Cr-Ni/L.4301] 3/8 -16 9525 1588 4 135 214 3 100 159 2 65 103

Nichtrostender Stahl 2 56 2.184 0.454 5 730 331 4 58 266 3 435 197
[Cr-Ni-Mo-.../L.4571] 3 48 2515 0529 5 635 336 4 505 267 3 380 201
4 40 2.845 0.635 5 560 356 4 450 286 3 335 213
5  -40 3.175 0.635 5 500 318 4 400 254 3 300 191
6 32 3505 0.794 5 455 361 4 365 290 3 270 214
. 8 32 4166 0.794 5 380 302 4 305 242 3 230 183
10 -24 4826 1.058 5 330 349 4 265 280 3 200 212
12 -24 5.486 1.058 5 290 307 4 230 243 3 175 185
14 -20 6.350 1.270 5 250 318 4 200 254 3 150 191
NeiEsaeE SEil 5/16 -18 7.938 1411 5 200 282 4 160 226 3 120 169
[CrNi-Mo-.../1.4571] 3/8  -16 9525 1588 5 165 262 4 135 214 3 100 159
Hitzebestandiger Stahl 2 56 2.184 0.454 3 435 197 2 290 132
[L7-4 PH] 3 48 2515 0.529 3 380 201 2 255 135
4 40 2.845 0.635 3 335 213 2 225 143
5  -40 3.175 0.635 3 300 191 2 200 127
6 32 3505 0.794 3 270 214 2 180 143
E . 8 -32 4.166 0.794 3 230 183 2 155 123
10 -24 4826 1.058 3 200 212 2 130 138
12 -24 5.486 1.058 3 175 185 2 115 122
/4  -20 6.350 1.270 3 150 191 2 100 127
Hitzebestandiger Stahl 5/16 -18 7.938 1411 3 120 169 2 80 113
[17-4 PH] 38  -16 9525 1588 3 100 159 2 65 103
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Gewindebohrer x-tap —

e E&
Al =

[

Inox
Stainless

|-Nr. g-Code

Beispiel: F&f‘& ET1690
Bestell-Nr. ET1690 .701

I 01 B N O N

702 Nr. 3 -48 2515 : : . 215 | e
704 |Nr. 5 -40 3175 : . . 270 | e
706 Nr. 8 -32 4166 63 7 : : 4 3 35 | | e
708 |Nr.12 24 5486 80 10 - 280 60 49 3 460*| | e
516 -18 7938 90 13 350 330 80 62 3 670 | | e |
[ | |

| [ |
| [ |
| [ |
| [ |
| *angegebenes Mass liegt aussethalb der Norm ||
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Nichtrostender Stahl
ferritisch/martensitisch

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

Hitzebestandiger Stahl
[17-4 PH]

7/16 -14 11113 1.814 8 230 417 6 170 308 5 145 263
12 -13 12700 1.954 8 200 391 6 150 293 5 125 244
9/16 -12 14288 2117 8 180 381 6 135 286 5 110 233
5/8 -11  15.875 2.309 8 160 369 6 120 277 5 100 231
3/4 -10 19.050 2.540 8 135 343 6 100 254 5 85 216
7/8 -9 22225 2.822 8 115 325 6 85 240 5 70 198
i -8 25400 3.175 8 100 318 6 75 238 5 65 206
7/16 -14 11113 1.814 4 115 209 3 85 154 2 55 100
1/2  -13 12700 1.954 4 100 195 3 75 147 2 50 98
9/16 -12 14288 2117 4 90 191 3 65 138 2 45 95
5/8 -11  15.875 2.309 4 80 185 3 60 139 2 40 92
3/4 -10 19.050 2.540 4 65 165 3 50 127 2 35 89
718 -9 22225 2822 4 55 155 3 45 127 2 30 85
1 -8 25400 3.175 4 50 159 3 40 127 2 25 79
7/16 -14 11113 1.814 5 145 263 4 115 209 3 85 154
12 -13 12700 1.954 5 125 244 4 100 195 3 75 147
9/16 -12 14288 2117 5 110 233 4 90 191 3 65 138
5/8 -11  15.875 2.309 5 100 231 4 80 185 3 60 139
3/4 -10  19.050 2.540 5 85 216 4 65 165 3 50 127
718 -9 22225 2.822 5 70 198 4 55 155 3 45 127
i -8 25400 3.175 5 65 206 4 50 159 3 40 127
7/16 -14 11113 1.814 3 85 154 2 55 100

1/2  -13 12700 1.954 3 75 147 2 50 98

9/16 -12 14288 2117 3 65 138 2 45 95

5/8 -11  15.875 2.309 3 60 139 2 40 92

3/4 -10 19.050 2.540 3 50 127 2 35 89

7/8 -9 22225 2.822 3 45 127 2 30 85

1 -8 25400 3.175 3 40 127 2 25 79




Gewindebohrer x-tap —

-
e
mE

2'!2

Inox
Stainless
] w

Artikel-Nr. g-Code
Beispiel: f‘&f‘& ET1691
Bestell-Nr. ET1691 .712

ls

[

L

I 01 B N O N

12 -13 12700 110 18 5 48 9 70 3 1100 | | e
58 -11 15875 110 20 58 56 12 90 3 1380 | | e |
78 -9 22225 140 25 72 70 18 145 4 1970 | | e
! [ |
[ | |
[ | |
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Reinaluminium

Reinaluminium 5/16 -18 7.938 1411 18 720 1016 15 600 847 13 520 734

-56 2.184 0.454 28 4080 1852 24 3500 1589 20 2915 1323
-48 2.515 0.529 28 3545 1875 24 3040 1608 20 2530 1338
-40 2.845 0.635 28 3135 1991 24 2685 1705 20 2240 1422
-40 3.175 0.635 28 2805 1781 24 2405 1527 20 2005 1273
-32 3.505 0.794 28 2545 2021 24 2180 1731 20 1815 1441
-32 4.166 0.794 28 2140 1699 24 1835 1457 20 1530 1215
-24 4.826 1.058 28 1845 1952 24 1585 1677 20 1320 1397
12 24 5.486 1.058 28 1625 1719 24 1395 1476 20 1160 1227
14 -20 6.350 1.270 28 1405 1784 24 1205 1530 20 1005 1276

Al-Knetlegierung
Si < 6%
nicht ausgehartet

[
S oo ulAwWN

Al-Knetlegierung 5/16 -18 7.938 1411 28 1125 1587 24 960 1355 20 800 1129
Si < 6% 3/8 -16 9525 1588 28 935 1485 24 800 1270 20 670 1064
nicht ausgehartet

Al-Knetlegierung 2 56 2184 0.454 2330 1058 2040 926 1605 729

Si < 6% 3 -48 2,515 0.529 16 2025 1071 14 1770 936 11 1390 735

ausgehartet 4 -40 2.845 0.635 16 1790 1137 14 1565 994 11 1230 781

5 -40 3.175 0.635 16 1605 1019 14 1405 892 11 1105 702

6 -32 3.505 0.794 16 1455 1155 14 1270 1008 11 1000 794

8 -32 4.166 0.794 16 1225 973 14 1070 850 11 840 667

10 -24 4.826 1.058 16 1055 1116 14 925 979 11 725 767

12 -24 5.486 1.058 16 930 984 14 810 857 11 640 677

14 -20 6.350 1.270 16 800 1016 14 700 889 11 550 699

Al-Knetlegierung 5/16 -18 7.938 1411 16 640 903 14 560 790 11 440 621

Si < 6% 3/8  -16 9.525 1.588 16 535 850 14 470 746 11 370 588
ausgehartet

Reinkupfer -56 2.184 0.454 17 2480 1126 14 2040 926 12 1750 795

-48 2.515 0.529 17 2150 1137 14 1770 936 12 1520 804
-40 2.845 0.635 17 1900 1207 14 1565 994 12 1345 854
-40 3.175 0.635 17 1705 1083 14 1405 892 12 1205 765
-32 3.505 0.794 17 1545 1227 14 1270 1008 12 1090 865
-32 4.166 0.794 17 1300 1032 14 1070 850 12 915 727
10 -24 4.826  1.058 17 1120 1185 14 925 979 12 790 836
12 -24 5.486 1.058 17 985 1042 14 810 857 12 695 735
14 -20 6.350 1.270 17 850 1080 14 700 889 12 600 762

Reinkupfer 5/16 -18 7.938 1411 17 680 959 14 560 790 12 480 677
3/8  -16 9.525 1.588 17 570 905 14 470 746 12 400 635

0o U A wN
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Gewindebohrer —

UNC 2B

a———=ms
@\ HSS o Y e
PMIF

i

Form B

Cu QPlastic
Alumlnlum Alumlnlum AIum|n|um o
>99% M Aloy Cast PP P

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: f‘gf-% El 1602
Bestell-Nr. El1602 .701

2 d PRy G0 L1 it oa |

701 Nr. 2 -56 2184 45 9 = 2.8 21 2 1.85
702 |Nr. 3 -48 2515 50 9 - 2.8 21 2 2.10
703 Nr. 4 -40 2845 56 12 180 35 27 2 2.35
704 |Nr. 5 -40 3175 56 12 180 35 2.7 2 2.65
705 Nr. 6 -32 3505 56 12 200 40 30 2 2.85
706 Nr. 8 -32 4166 63 13 210 45 34 2 3.50
707 Nr.10 -24 4826 70 15 250 60 49 2 3.90
.708 |Nr. 12 -24 5486 80 17 300 6.0 4.9 2 4.50
.709 /4 -20 6350 80 17 30.0 70 55 2 5.10
710 5/16 -18 7938 90 20 350 80 62 2 6.60
711 3/8 -16 9525 100 22 390 100 80 2 8.00
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Reinaluminium

e v 5/16 -18  7.938 1411 12 480 677 10 400 564

Al-Knetlegierung 2 56 2184 0454 12 1750 795 10 1455 661 8 1165 529

Si < 6% 3 -48 2515 0.529 12 1520 804 10 1265 669 8 1015 537

nicht ausgehrtet 4 40 2845 0635 12 1345 854 10 1120 711 8 895 568

5 -40 3.175 0.635 12 1205 765 10 1005 638 8 800 508

6 -32 3.505 0.794 12 1090 865 10 910 723 8 725 576

8 -32 4.166 0.794 12 915 727 10 765 607 8 610 484

10 -24 4.826 1.058 12 790 836 10 660 698 8 530 561

12 -24 5.486 1.058 12 695 735 10 580 614 8 465 492

1/4  -20 6.350 1.270 12 600 762 10 500 635 8 400 508

Al-Knetlegierung 5/16 -18  7.938 1411 12 480 677 10 400 564 8 320 452

Si < 6% 3/8 -16 9.525 1.588 12 400 635 10 335 532 8 265 421
nicht ausgehartet

Al-Knetlegierung 2 56 2184 0.454 1455 661 9 1310 595 8 1165 529

Si < 6% 3 -48 2,515 0.529 10 1265 669 9 1140 603 8 1015 537

ausgehirtet 4 -40 2.845 0.635 10 1120 711 9 1005 638 8 895 568

5 -40 3.175 0.635 10 1005 638 9 900 572 8 800 508

6 -32 3.505 0.794 10 910 723 9 815 647 8 725 576

8 -32 4.166 0.794 10 765 607 9 690 548 8 610 484

10 -24 4.826 1.058 10 660 698 9 595 630 8 530 561

12 -24 5.486 1.058 10 580 614 9 520 550 8 465 492

14 -20 6.350 1.270 10 500 635 9 450 572 8 400 508

Al-Knetlegierung 5/16 -18 7.938 1411 10 400 564 9 360 508 8 320 452

Si < 6% 3/8  -16 9.525 1.588 10 335 532 9 300 476 8 265 421
ausgehartet

Reinkupfer -56 2.184 0.454 16 2330 1058 14 2040 926 13 1895 860

-48 2.515 0.529 16 2025 1071 14 1770 936 13 1645 870
-40 2.845 0.635 16 1790 1137 14 1565 994 13 1455 924
-40 3.175 0.635 16 1605 1019 14 1405 892 13 1305 829
-32 3.505 0.794 16 1455 1155 14 1270 1008 13 1180 937
-32 4.166 0.794 16 1225 973 14 1070 850 13 995 790
10 -24 4.826  1.058 16 1055 1116 14 925 979 = 13 855 905
12 -24 5.486 1.058 16 930 984 14 810 857 13 755 799
14 -20 6.350 1.270 16 800 1016 14 700 889 13 650 826

Rl 516 -18 7938 1411 16 640 903 14 560 790 13 520 734
3/8 -16 9525 1588 16 535 850 14 470 746 13 435 691

0o U A wN
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Gewindebohrer —

UNC 2B
7 HSS
PM/F I

DIN ZIZ
N
% X-P
Form C
Al Al Al Cu QPlastic
Aluminium i Aluminium [FAIUmIRIUM o
>99% M Aloy Cast PP P

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: F&f‘% EI1652
Bestell-Nr. El1652 .701

UN

Ze  d POP) AL 1 m B od oa

701 Nr. 2 -56 2184 45 9 = 12 2.8 21 8 1.85
702 |Nr. 3 -48 2515 50 9 - 130 2.8 21 3 2.10
703 Nr. 4 -40 2845 56 5 180 160 35 27 3 2.35
704 |Nr. 5 -40 3175 56 5 180 160 35 2.7 3 2.65
705 Nr. 6 -32 3505 56 6 200 180 40 30 8 2.85
706 Nr. 8 -32 4166 63 7 210 190 45 34 3 3.50
707 Nr.10 -24 4826 70 8 250 230 60 49 3 3.90
.708 |Nr. 12 -24 5486 80 10 300 280 6.0 4.9 3 4.50
.709 /4 -20 6350 80 10 300 280 70 55 8 5.10
710 5/16 -18 7938 90 13 350 3380 80 62 3 6.60
711 3/8 -16 9525 100 15 390 370 100 80 3 8.00
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Nickelbasislegierungen
nicht ausgehartet

Nickelbasislegierungen
ausgehartet

Nickelbasislegierungen
nicht ausgehartet

Nickelbasislegierungen
ausgehartet

-40 2.845 0.635 2 225 143 170 108

6 -32 3.505 0.794 2 180 143 1.5 135 107
8 -32 4.166 0.794 2 155 123 15 115 91
10 -24 4.826  1.058 2 130 138 15 100 106
14  -20 4.350 1.270 2 145 184 15 110 140
5/16 -18 7.938 1411 2 80 113 15 60 85
3/8 -16 9.525 1588 2 65 103 15 50 79
4 -40 2.845 0635 15 170 108 15 170 108
6 -32 3505 0.794 15 135 107 15 135 107
8 -32 4166 0.794 15 115 9118 115 91
10 -24 4826 1058 15 100 106 15 100 106
14 -20 435 1270 15 110 140 15 110 140
5/16 -18 7938 1411 15 60 85 15 60 85
3/8 -16 9525 1588 15 50 7] il 50 79

4 -40 2.845 0.635 2 225 143 15 170 108
6 -32 3.505 0.794 2 180 143 15 135 107
8 -32 4.166 0.794 2 155 123 | 15 115 91
10 -24 4.826 1.058 2 130 138 15 100 106
14 -20 4350 1.270 2 145 184 15 110 140
5/16 -18 7.938 1411 2 80 113 15 60 85
3/8 -16 9.525 1.588 2 65 103 15 50 79
4 -40 2845 0635 15 170 108 15 170 108
6 -32 3.505 0794 15 135 107 15 135 107
8 -32 4166 0794 15 115 18 1S 115 91
10 -24 4826 1058 15 100 106 15 100 106
14  -20 4350 1270 15 110 140 15 110 140
5/16 -18 7.938 1411 15 60 85 15 60 85
3/8 -16 9.525 1588 15 50 79115 50 79




Gewindebohrer

UNJC

60°,

3B

HSS
PMIF

U

Form B

. . . . . . . . . e

Code
.703
.705
.706
707
.709
.710
711

Artikel-Nr. 9-Code
Beispiel: E1699
Bestell-Nr. E1699 .703
d PPy 40 L 1 ok kB A a2
Nr. 4 -40  2.845 48 11 - 16 83 2.7 3 2.40* [
Nr. 6 -32  3.505 50 12 - 18 4.0 3.0 3 2.90 °
Nr. 8 -32  4.166 58 i3 - 19 4.5 34 B 3.60* °
Nr. 10 -24  4.826 58 15 - 22 6.0 49 3 4.00 o
1/4 -20 6.350 66 17 - 28 7.0 55 3 540* ®
5/16 -18 7.938 72 20 - 34 8.0 6.2 3 6.80 °
3/8 -16 9525 80 22 - 37 100 8.0 8 8.20 °

* angegebenes Mass liegt ausserhalb der Norm
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Stahl 6 -40 3505 0635 25 2270 1441 20 1815 1153 15 1360 864
500 - 850 Nimme 8 -3 4166 0706 25 1910 1348 20 1530 1080 15 1145 808

5/16 -24 7.938 1.058 25 1005 1064 20 800 847 15 600 635
3/8  -24 9.525 1.058 25 835 883 20 670 709 15 500 529
7/16  -20 11113 1.270 25 715 908 20 575 730 15 430 546
12 -20 12.700 1.270 25 625 794 20 500 635 15 375 476

Stahl 9/l6 -18 14288 1411 25 555 783 20 445 628 15 335 473
500 - 850 N/mm 58 -18 15875 1411 25 500 706 20 400 564 15 300 423
3/4 -16 19050 1588 25 420 667 20 335 532 15 250 397
7/8 14 22225 1814 25 360 653 20 285 517 15 215 390
1" 12 25400 2117 25 315 667 20 250 529 15 190 402

Stah! 6 -40 3505 0635 20 1815 1153 15 1360 864 12 1090 692
850 - 1100 N/mm? 8 -3 4166 0706 20 1530 1080 15 1145 808 12 915 646
10 32 482 0794 20 1320 1048 15 990 786 12 790 627
12 28 5486 0907 20 1160 1052 15 870 789 12 695 630
14 28 6350 0907 20 1005 912 15 750 680 12 600 544
5/16 -24 7938 1058 20 800 847 15 600 635 12 480 508
3/8 -24 9525 1058 20 670 709 15 500 529 12 400 423
7/16 -20 11113 1270 20 575 730 15 430 546 12 345 438
12 20 12700 1270 20 500 635 15 375 476 12 300 381

Stahl 9/16 -18 14288 1411 20 445 628 15 335 473 12 265 374
850 - 1100 N/mm? 5/8 -18 15.875 1.411 20 400 564 15 300 423 12 240 339
3/4  -16 19.050 1.588 20 335 532 1§ 250 397 12 200 318
7/8 -14 22225 1.814 20 285 517 15 215 390 12 170 308
1" 12 25400 2117 20 250 529 15 190 402 12 150 318

Stahl 40 3505 0.635 7 635 403 4 365 232
1100 - 1300 N/mm? s 36 4.166 0.706 7 535 377 4 305 215
10 -32 4826 0.794 7 460 365 4 265 210
12 -28 5486 0907 7 405 367 4 230 209
/4 28 6350 0.907 7 350 317 4 200 181
!. 5/16 -24 7.938 1.058 7 280 296 4 160 169
3)8 24 9525 1058 7 235 249 4 135 143
7/16 -20  11.113 1.270 7 200 254 4 115 146
12 20 12.700 1.270 7 175 222 4 100 127
Stahl 9/16 -18  14.288 1.411 7 155 219 4 90 127
1100 - 1300 N/mm? 5/8 -18 15875 1411 7 140 198 4 80 113
3/4 -16 19.050 1588 7 115 183 4 65 103
7/8 -14 22225 1814 7 100 181 4 55 100
1" -12 25400 2117 7 90 191 4 50 106
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Gewindebohrer —
11
UNF 2B EH1787 / = DIN 371
i | [
e
o HSS al o] T -
PMIF
Iy
L
=DIN 7 ’
e EH1788 / ~ DIN 374
Form B
Rm Rm Rm
<g50 i s50-1100 [§11001300
AtieiNe o-Code B 0 W
Beispiel: f-&f-&
Bestell-Nr. EH1787 .756 EH1787
a d
2 d PRy G L1 it oa |
756 Nr. 6 -40 3505 56 12 20 40 30 3 29 °
757 Nr. 8 -36 4166 63 13 21 45 34 3 350 °
758 Nr.10 -32 486 70 15 25 60 49 3 410 °
759 Nr.12 -28 548 80 17 30 60 49 3 460 °
760 14 28 6350 80 17 30 70 55 3 550 °
761 5116 24 7938 90 20 35 80 62 3 690 °
762 318 24 9525 100 22 39 100 80 3 850 °
AtikelNL  o-Code 4;
Beispiel: f-&f-&
Bestell-Nr. EH1788 .763 EH1788
a d
Ze | d PP) A L1 &t oa [
763 7/16 -20 11113 100 22 39 80 62 3 990 °
764 12 20 12700 100 22 39 90 70 3 1150 °
765 9/16 -18 14288 100 22 39 110 90 3 1290 °
766 5/8 -18 15875 100 22 39 120 90 3 1450 °
767 3/4 -16 19050 110 25 45 140 110 4 1750 °
768 7/8 14 22225 125 26 50 180 145 4 2040 °
769 | 1« 12 25400 140 32 52 180 145 5 2330 °
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Stahl
500 - 850 N/mm*

Stahl
500 - 850 N/mm?*

Stahl
850 - 1100 N/mm®

Stahl
850 - 1100 N/mm?

-40 3.505 0.635 2905 1845 2545 1616 2000 1270

8 -36 4.166  0.706 32 2445 1725 28 2140 1510 22 1680 1185
10 -32 4.826 0.794 32 2110 1675 28 1845 1465 22 1450 1151
12 -28 5.486 0.907 32 1855 1683 28 1625 1474 22 1275 1157
14 -28 6.350 0.907 32 1605 1456 28 1405 1274 22 1105 1002
5/16 -24 7.938 1.058 32 1285 1360 28 1125 1191 22 880 931
3/8  -24 9.525 1.058 32 1070 1132 28 935 989 22 735 778
7/16 -20 11113 1.270 32 915 1162 28 800 1016 22 630 800
12 -20 12700 1.270 32 800 1016 28 700 889 22 550 699
9/16 -18  14.288 1.411 32 715 1009 28 625 882 22 490 691
5/8 -18 15875 1411 32 640 903 28 560 790 22 440 621
3/4 -16 19.050 1.588 32 535 849 28 470 746 22 370 587
7/8 -14 22225 1.814 32 460 835 28 400 726 22 315 572
1t 12 25400 2117 32 400 847 28 350 741 22 275 582
6 -40 3.505 0.635 20 1815 1153 16 1455 924 10 910 578
8 -36 4.166  0.706 20 1530 1080 16 1225 864 10 765 540
10 -32 4.826  0.794 20 1320 1048 16 1055 837 10 660 524
12 -28 5.486 0.907 20 1160 1052 16 930 844 10 580 526
14 -28 6.350 0.907 20 1005 912 16 800 726 10 500 454
5/16 -24 7.938 1.058 20 800 847 16 640 677 10 400 423
3/8  -24 9.525 1.058 20 670 709 16 535 566 10 335 354
7/16 -20 11113 1.270 20 575 730 16 460 584 10 285 362
12 -20 12,700 1.270 20 500 635 16 400 508 10 250 318
9/16 -18  14.288 1.411 20 445 628 16 355 501 10 225 317
5/8 -18 15875 1411 20 400 564 16 320 452 10 200 282
3/4 -16  19.050 1.588 20 335 532 16 265 421 10 165 262
7/8 -14 22225 1.814 20 285 517 16 230 417 10 145 263
1" 12 25400 2117 20 250 529 16 200 423 10 125 265




Gewindebohrer x-tap

90/~DIN 3
UNF 2B EH117 DIN 711 ST
d
50/ HSS al a,! ) ~lcl-
PM/F

~DIN ZIZ
371/374 z:!/j

% X-P
Form C

EH1791 / = DIN 374

[ —S

Rm Rm
<850l 850-1100

i .
boesiar EH1790T 756 EH1790

2 d PPy G0 L 1w B d oa /)

756 |INr. 6 -40  3.505 56 6 20 18 4.0 3.0 3 2.95 ®

757 |INr. 8 -36 4.166 63 7 21 19 45 34 3 3.50 [

758 |Nr. 10 -32 4.826 70 8 25 23 6.0 49 3 4,10 (]

759 |Nr. 12 -28 5.486 80 10 30 28 6.0 49 3 4.60 [

760 1/4 -28  6.350 80 10 30 28 7.0 55 3 5.50 (]

761 5/16 -24  7.938 90 13 35 33 8.0 6.2 3 6.90 (]

762 3/8 -24 9525 100 15 39 37 100 8.0 3 8.50 (]

AtkebN.  o-Code 4;
bl EH1791T 763 EH1791

B | d P (mdm) L1k kod oa L[

763 7/16 -20 11.113 100 15 39 37 8.0 6.2 4 9.90 ®

764 1/2 -20 12.700 100 15 39 37 9.0 7.0 4 11.50 [

765 9/16 -18 14.288 100 15 39 37 110 9.0 4 12.90 °

766 5/8 -18 15.875 100 15 39 37 120 9.0 4 14.50 )

767 3/4 -16 19.050 110 17 50 48 140 110 4 17.50 [ ]

768 7/8 14 22225 125 18 65 63 18.0 145 5 20.40 [

769 | 1« =12 25400 140 24 72 70 18.0 145 5 23.30 °
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3/4  -16 19.050 1.588 12 200 318 10 165 262
7/8 -14 22225 1.814 12 170 308 10 145 263
1t 12 25400 2117 12 150 318 10 125 265

Nichtrostender Stahl 6 -40 3505 0635 12 1090 692 10 910 578 8 725 460
T T 8 -3 4166 0706 12 915 646 10 765 540 8 610 430
10 32 482 0794 12 790 627 10 660 524 8 530 421
12 28 5486 0907 12 695 630 10 580 526 8 465 422
1/4 28 6350 0907 12 600 544 10 500 454 8 400 363
. 5/16 -24 7938 1058 12 480 508 10 400 423 8 320 339
3/8 -24 9525 1058 12 400 423 10 335 354 8 265 280
7/16 -20 11113 1270 12 345 438 10 285 362 8 230 292
1/2 20 12700 1270 12 300 381 10 250 318 8 200 254
R 9/16 -18 14288 1411 12 2656 374 10 225 317 8 180 254
et 58 -18 15875 1411 12 240 339 10 200 282 8 160 226
8
8
8

Nichtrostender Stahl 6 -40 3505 0.635 7 63 403 5 455 289 4 365 232
[Cr-Ni/1.4301] 8 -36  4.166 0.706 7 53 377 5 380 268 4 305 215
10 32 4826 0.79% 7 460 365 5 330 262 4 265 210

12 28 5486 0.907 7 405 367 5 290 263 4 230 209

14 28 6350 0.907 7 30 317 5 250 227 4 200 181

. 5/16 -24 7.938 1.058 7 280 296 5 200 212 4 160 169
3)8 24 9525 1058 7 235 249 5 165 175 4 135 143

7/16 -20 11113 1270 7 200 254 5 145 184 4 115 146

1/2 20 12.700 1.270 7 175 222 5 125 159 4 100 127

Nichtrostender Stahl 9/16 -18 14288 1411 7 185 219 5 110 155 4 90 127
[Cr-Ni/L.4301] 5/8 -18 15875 1411 7 140 198 5 100 141 4 80 113
3/4 -16  19.050 1588 7 115 183 5 85 135 4 65 103

7/8 -14 22225 1814 7 100 181 5 70 127 4 55 100

1" -12 25400 2117 7 90 191 5 65 138 4 50 106

Nichtrostender Stahl -40 3505 0.635 8 725 460 6 545 346 5 455 289
[Cr-Ni-Mo-.../L.4571] s -36 4.166 0.706 8 610 430 6 460 325 5 380 268
10 -32 4826 0.794 8 530 421 6 395 314 5 330 262

12 -28 5.486 0.907 8 465 422 6 350 317 5 290 263

14 28 6.350 0.907 8 400 363 6 300 272 5 250 227

. 5/16 -24 7.938 1058 8 320 339 6 240 254 5 200 212
318 24 9525 1.058 8 265 280 6 200 212 5 165 175

7/16 -20 11113 1.270 8 230 292 6 170 216 5 145 184

12 -20 12700 1.270 8 200 254 6 150 191 5 125 159

NeEsEEE SEil 9/16 -18  14.288 1.411 8 180 254 6 135 190 5 110 155
[CrNi-Mo-.../1.4571] 5/8 -18 15875 1411 8 160 226 6 120 169 5 100 141
3/4 -16  19.050 1.588 8 135 214 6 100 159 5 85 135

718 -14 22225 1814 8 115 209 6 85 154 5 70 127

. 1" <12 25400 2117 8 100 212 6 75 159 5 65 138
Hitzebestandiger Stahl 6 -40 3505 0.635 5 455 289 4 365 232 3 270 171
[L7-4 PH] 8 -36 4166 0.706 5 380 268 4 305 215 3 230 162
10 -32 4826 0.794 5 330 262 4 265 210 3 200 159

12 -28 5.486 0.907 5 290 263 4 230 209 3 175 159

14 28 6.350 0.907 5 250 227 4 200 181 3 150 136

E . 5/16 -24 7.938 1.058 5 200 212 4 160 169 3 120 127
318 24 9525 1.058 5 165 175 4 135 143 3 100 106

7/16 -20 11113 1.270 5 145 184 4 115 146 3 85 108

12 -20 12700 1.270 5 125 159 4 100 127 3 75 95

Hitzebestandiger Stahl 9/16 -18  14.288 1.411 5 110 155 4 90 127 3 65 92
[17-4 PH] 5/8 -18 15875 1411 5 100 141 4 80 113 3 60 85
3/4 -16  19.050 1.588 5 85 135 4 65 103 3 50 79

718 -14 22225 1814 5 70 127 4 55 100 3 45 82

H . 1" 12 25400 2117 5 65 138 4 50 106 3 40 85
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Gewindebohrer —

UNF 2B ETJ{750/=DIN 3711 P
- =
@\ HSS al af el
PM/F

~DIN 7%
371374 ET1751 / =~ DIN 374

- =

Form B

Inox
Stainless
Artikel-Nr. g-Code UN
Beispi: A 4H
BestellNr.  ET1750 756 ET1750

B | d e (mdm) L | K it oa |
756 |INr. 6 -40  3.505 56 12 20 4.0 3.0 3.00
757 |INr. 8 -36 4.166 63 13 21 45 34 3.60
758 |Nr. 10 -32 4.826 70 15 25 6.0 49 4.20*
759 |Nr. 12 -28 5.486 80 17 30 6.0 49 470
760 1/4 -28 6.350 80 17 30 7.0 55 5.60*
761 5/16 -24 7.938 90 20 35 8.0 6.2 7.00
762 3/8 -24 9525 100 22 39 10.0 8.0 8.60

Artikel-Nr. g-Code
Beispil e 4H
BestellNr.  ET1751 763 ET1751

W W wwwww

Ze | d PP) A L1 &t oa [
763 7/16 -20 11.113 100 22 39 80 62 3 1000
764 1/2  -20 12700 100 22 39 9.0 7.0 3 1160
765 9/16 -18 14.283 100 22 39 11.0 9.0 3 13.00
.766 5/8 -18 15.875 100 22 39 12.0 9.0 3 1470%
767 3/4 -16 19.050 110 25 45 140 110 4  17.70*
.768 7/8  -14 22225 125 26 50 180 145 4 20.70*
769 | 1* -12 25400 140 32 52 180 145 4 2350
* angegebenes Mass liegt ausserhalb der Norm
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Nichtrostender Stahl 40 3505 0635 910 578 8 725 460 6 545 346
T T s 36 4.166 0.706 10 765 540 8 610 430 6 460 325
10 32 482 0794 10 660 524 8 530 421 6 395 314

12 28 5486 0907 10 580 526 8 465 422 6 350 317

1/4 28 6350 0907 10 500 454 8 400 363 6 300 272

. 5/16 -24 7938 1058 10 400 423 8 320 339 6 240 254
3/8 -24 9525 1058 10 335 354 8 265 280 6 200 212

7/16 -20 11113 1270 10 285 362 8 230 292 6 170 216

1/2 20 12700 1270 10 250 318 8 200 254 6 150 191

R 9/16 -18 14288 1411 10 225 317 8 180 254 6 135 190
et 58 -18 15875 1411 10 200 282 8 160 226 6 120 169
3/4 -16 19050 1588 10 165 262 8 135 214 6 100 159

7/8 -14 22225 1814 10 145 263 8 115 209 6 85 154

. 1" -12 25400 2117 10 125 265 8 100 212 6 75 159
Nichtrostender Stahl 6 -40 3505 0.635 5 455 289 4 365 232 3 270 171
[Cr-Ni/1.4301] 8 -36  4.166 0.706 5 380 268 4 305 215 3 230 162
10 32 4826 0.79% 5 330 262 4 265 210 3 200 159

12 28 5486 0.907 5 200 263 4 230 209 3 175 159

14 28 6350 0.907 5 250 227 4 200 181 3 150 136

. 5/16 -24 7.938 1.058 5 200 212 4 160 169 3 120 127
3)8 24 9525 1058 5 165 175 4 135 143 3 100 106

7/16 -20 11113 1270 5 145 184 4 115 146 3 85 108

1/2 20 12.700 1.270 5 125 159 4 100 127 3 75 95

Nichtrostender Stahl 9/16 -18 14288 1411 5 110 155 4 90 127 3 65 92
[Cr-Ni/L.4301] 5/8 -18 15875 1411 5 100 141 4 80 113 3 60 85
3/4 -16  19.050 1588 5 85 135 4 65 103 3 50 79

7/8 -14 22225 1814 5 70 127 4 55 100 3 45 82

. 1" -12 25400 2117 5 65 138 4 50 106 3 40 85

Nichtrostender Stahl -40 3505 0.635 6 545 346 5 455 289 4 365 232
[Cr-Ni-Mo-.../L.4571] s -36 4.166 0.706 6 460 325 5 380 268 4 305 215
10 -32 4826 0.794 6 395 314 5 330 262 4 265 210
12 -28 5.486 0.907 6 350 317 5 290 263 4 230 209
14 28 6.350 0.907 6 300 272 5 250 227 4 200 181
. 5/16 -24 7.938 1058 6 240 254 5 200 212 4 160 169
318 24 9525 1.058 6 200 212 5 165 175 4 135 143
7/16 -20  11.113 1.270 6 170 216 5 145 184 4 115 146
12 -20 12700 1.270 6 150 191 5 125 159 4 100 127
NeEsEEE SEil 9/16 -18  14.288 1.411 6 135 190 5 110 155 4 90 127
[CrNi-Mo-.../1.4571] 5/8 -18 15875 1411 6 120 169 5 100 141 4 80 113
3/4 -16  19.050 1.588 6 100 159 5 85 135 4 65 103
718 -14 22225 1814 6 85 154 5 70 127 4 55 100
. 1" <12 25400 2117 6 75 159 5 65 138 4 50 106
Hitzebestandiger Stahl 6 -40 3505 0.635 4 365 232 3 270 171
[L7-4 PH] 8 -36 4166 0.706 4 305 215 3 230 162
10 -32 4826 0.794 4 265 210 3 200 159
12 -28 5.486 0.907 4 230 209 3 175 159
14 28 6.350 0.907 4 200 181 3 150 136
E. 5/16 -24 7.938 1.058 4 160 169 3 120 127
318 24 9525 1.058 4 135 143 3 100 106
7/16 -20  11.113 1.270 4 115 146 3 85 108
12 -20 12700 1.270 4 100 127 3 75 95
Hitzebestandiger Stahl 9/16 -18 14288 1411 4 90 127 3 65 92
[17-4 PH] 5/8 -18 15875 1411 4 80 113 3 60 85
3/4 -16  19.050 1.588 4 65 103 3 50 79
718 -14 22225 1814 4 55 100 3 45 82
H . 1" 12 25400 2117 4 50 106 3 40 85
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Gewindebohrer x-tap —

UNF 2B ET1790 / = DIN 371

@\ HSS
PMIF | .

’5?17374
% Form C
Inox
Stainless
Artikel-Nr. g-Code UN
Beispiel: f-&f-&
Bestell-Nr. ET1790 .756 ET1790

B | d PP (mdm) L1 ok koA oa
756 |INr. 6 -40  3.505 56 20 18 4.0 3.0 3.00
757 |INr. 8 -36 4.166 63 21 19 45 34 3.60
758 |Nr. 10 -32 4.826 70 25 23 6.0 49 420*
759 |Nr. 12 -28 5.486 80 10 30 28 6.0 49 470
760 1/4 -28  6.350 80 10 30 28 7.0 55 5.60*
761 5/16 -24  7.938 90 13 35 33 8.0 6.2 7.00
762 3/8 -24 9525 100 15 39 37 100 8.0 8.60

Artikel-Nr. g-Code
Beispiel: F&F&
BestellNr.  ET1791 763 ET1791
765 9/16 -18 14.288 100 15 39 37 110 9.0

2
d pop) d L 1 m B A oa
766 5/8 -18 15.875 100 15 39 37 120 9.0

d
Code
d b 10.00
11.60
I 13.00
14.70*
17.70*
.768 7/8  -14 22225 125 18 65 63 180 145 20.70*
23.50
* angegebenes Mass liegt ausserhalb der Norm

763 7/16 -20 11.113 100 5 39 37 8.0 6.2
764 1/2 -20 12.700 100 15 39 37 9.0 7.0
767 3/4 -16 19.050 110 17 50 48 140 110
769 | 1 -12 25400 140 24 72 70 180 145
www.fraisa.com
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S
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W W wwwww
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Nickelbasislegierungen
nicht ausgehartet

Nickelbasislegierungen
ausgehartet

Nickelbasislegierungen
nicht ausgehartet

Nickelbasislegierungen
ausgehartet

-40 3.505 0.635 3 270 L7l 2 180 114

8 -36 4.166  0.706 3 230 162 2 155 109
10 -32 4.826  0.794 3 200 159 2 130 103
14 -28 6.350 0.907 3 150 136 2 100 91
5/16 -24 7.938 1.058 3 120 127 2 80 85
3/8  -24 9.525 1.058 3 100 106 2 65 69
6  -40 3.505 0.635 2 180 114 2 180 114
8 -36 4.166 0.706 2 155 109 2 155 109
10 -32 4.826 0.794 2 130 103 2 130 103
14 -28 6.350 0.907 2 100 91 2 100 91
5/16 -24 7.938 1.058 2 80 85 2 80 85
3/8 -24 9.525 1.058 2 65 69 2 65 69

-40 3.505 0.635 3 270 171 2 180 114

8 -36 4.166  0.706 3 230 162 2 155 109
10 -32 4.826 0.794 3 200 159 2 130 103
174 -28 6.350 0.907 3 150 136 2 100 91
5/16 -24 7.938 1.058 3 120 127 2 80 85
3/8 -24 9.525 1.058 3 100 106 2 65 69
6  -40 3.505 0.635 2 180 114 2 180 114
8 -36 4.166  0.706 2 155 109 2 155 109
10 -32 4.826 0.794 2 130 103 2 130 103
14 -28 6.350 0.907 2 100 91 2 100 91
5/16 -24 7.938 1.058 2 80 85 2 80 85
3/8  -24 9.525 1.058 2 65 69 2 65 69




Gewindebohrer —

. . . . . . . . . .
e el U

Artikel-Nr. g-Code
Beispiel: F&f‘& E1799
Bestell-Nr. E1799 .756

I 01 B N O N

757 |Nr. 8 -36 4166 53
U4 28 6350 66 17

38 24 9525 8 22 - 37 100 80 3
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passion

for precision
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Amerikanische Rohrgewinde kegelig NeT/ NPTF

N° ET1830
7\
In
N° E11820
7N\
- o

Co5

Co5

HSSE [/ [
Stainless

HSS-E [ / [l
<850

339

341

N° E11846

e

Co5

HSSE [ / Rm
<850
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Gewindebohrer —

Inox
Stainless

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: f‘&f‘& ET1830
Bestell-Nr. ET1830 .840

G, | d PPl L 1 I it oa |

www.fraisa.com
339



www.fraisa.com
340



Gewindebohrer —

efef(©))
Rm Rm Aluminium
<850 850-1100 Copper

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: f‘&f‘& E11820
Bestell-Nr. E11820 .840

G, | d PPl L 1 I it oa |
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Gewindebohrer —

efef(©))
Rm Rm Aluminium
<850 850-1100 Copper

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: f‘&f‘& E11846
Bestell-Nr. E11846 .840

G, | d PPl L 1 I it oa |
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passion

for precision
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Gewinde fir Drahteinsatze ec m

N° E11970/E11971

7 | HSSE = Rm
—_— S [~]
N° E11980 / E11981

TR HSS-E Y7 Rm
_—ae T/

Al
Aluminium [EEECY g
Alloy

A
Aluminium JEEeYIe)
Alloy
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Stahl EGM
< 500 N/mm? EGM

Stahl EGM 14 16598 200 14 270 540 12 230 460 10 190 380
< 500 N/mm? EGM 16 18598 200 14 240 480 12 205 410 10 170 340
Stahl EGM 2 2520 040 10 1265 506 8 1010 404 6 760 304
500 - 850 N/mm? EGM 25 3084 045 10 1030 464 8 85 371 6 620 279
EGM 3 3650 050 10 870 435 8 700 35 6 525 263
EGM 4 4910 070 10 650 455 8 52 364 6 390 273
EGM 5 6040 080 10 525 420 8 420 33 6 315 252
EGM 6 7300 100 10 435 435 8 350 350 6 260 260
EGM 8 9624 125 10 330 413 8 265 331 6 200 250
EGM 10 11948 150 10 265 398 8 215 323 6 160 240
EGM 12 14274 175 10 225 394 8 180 315 6 135 236
Stahl EGM 14 16,598 200 10 190 380 8§ 155 310 6 115 230
500 - 850 N/mim? EGM 16 18598 200 10 170 340 8 135 270 6 105 210

Al-Knetlegierung EGM 2 2520 040 1390 556 9 1135 454 7 885 354
Si < 6% EGM 25 3.084 0.45 11 1135 511 9 930 419 7 720 324
ausgehiirtet EGM 3 3.650 0.50 11 960 480 9 785 393 7 610 305
EGM 4 4910 0.70 11 715 500 9 585 410 7 455 319
EGM 5 6.040 0.80 11 580 464 9 475 380 7 370 296
EGM 6 7.300 1.00 11 480 480 9 390 390 7 305 305
EGM 8 9.624 1.25 11 365 456 9 300 375 7 230 288
EGM 10 11.948  1.50 11 295 443 9 240 360 7 185 278
EGM 12 14.274  1.75 11 245 429 9 200 350 7 155 271
Al-Knetlegierung EGM 14 16.598  2.00 11 210 420 9 175 350 7 135 270
Si < 6% EGM 16 18.598  2.00 11 190 380 9 155 310 7 120 240
ausgehartet
Reinkupfer EGM 2 2520 040 12 1515 606 10 1265 506 1010 404
EGM 25 3.084 0.45 12 1240 558 10 1030 464 825 371
EGM 3 3.650  0.50 12 1045 523 10 870 435 700 350
EGM 4 4.910 0.70 12 780 546 10 650 455 520 364
EGM 5 6.040 0.80 12 630 504 10 525 420 420 336
EGM 6
EGM 8 9.624 1.25 12 395 494 10 330 413 265 331

EGM 10 11948 150 12 320 480 10 265 398
EGM 12 14.274  1.75 12 270 473 10 225 394

RSl EGM14 16598 200 12 230 460 10 190 380
EGM16 18598 200 12 205 410 10 170 340

215 323
180 315

155 310
135 270

8
8
8
8
8
7.300  1.00 12 525 525 10 435 435 8 350 350
8
8
8
8
8
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Gewindebohrer fur Drahteinsatze

e

EGM 6H E11970/ DIN 371
mod } |
@\ HSS-E il o]
Cob

@zzm o

E11971 / DIN 376

Form B

Rm | Al | Al | Al cu [Plasticl S°©
<850 Aluminium @ Aluminium FAlUmInILM Copper [fThermoplast
> 99% Alloy (0

Artikel-Nr. g-Code
Beispiel:
Bestell-Nr. E11970 .034 E11970
]
B | d P L 1 I it oa |
.034 [EGM2 0.40 50 9 15 2.8 21 2 2.15 °
.040 |EGM 25 0.45 56 12 18 35 2.7 3 2.65 °
.044 |[EGM3 0.50 63 13 21 4.5 3.0 8 8.5 o
.058 EGM4 0.70 70 15 25 6.0 49 3 4.20 o
.084 EGM5 0.80 80 17 30 6.0 49 3 5.25 L]
.088 |[EGM6  1.00 90 20 35 8.0 6.2 3 6.30 °
160 EGM8 1.25 100 22 39 10.0 8.0 8 8.40 o
Artikel-Nr. 8-Code
Beispiel:
Bestell-Nr. E11971 .174 E11971
2

L. d P L 1 & &t oa [
174 |EGM10 1.50 110 24 40 9.0 7.0 3 1040 °
240 (EGM12 175 110 26 40 11.0 9.0 3 1250 °
244 EGM14  2.00 110 27 40 12.0 9.0 4 1450 o
246 |EGM16 2.00 125 30 65 140 110 4 16.50 °
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Stahl EGM
< 500 N/mm? EGM

EGM

EGM 8 9.624  1.25 11 365 456 10 330 413 265 331

EGM 10 11.948  1.50 11 295 443 10 265 398 215 323

EGM 12 14274 175 11 245 429 10 225 394 180 315
Stahl EGM 14 16.598  2.00 11 210 420 10 190 380 155 310
< 500 N/mm? EGM 16 18.598  2.00 11 190 380 10 170 340 135 270

Stah! EGM 2 2520 040 8 1010 404 7 85 354 6 760 304
500 - 850 N/mm? EGM 25 3084 045 8 825 371 7 720 324 6 620 279
EGM 3 3650 050 8 700 350 7 610 305 6 525 263
EGM 4 4910 070 8 520 364 7 455 319 6 300 273
EGM 5 6.040 080 8 420 336 7 370 296 6 315 252
EGM 6 7300 100 8 350 350 7 305 305 6 260 260
EGM 8 9624 125 8 265 331 7 230 288 6 200 250
EGM 10 11948 150 8 215 323 7 185 278 6 160 240
EGM 12 14274 175 8 180 315 7 155 271 6 135 236
Stahl EGM 14 16598 200 8 155 310 7 185 270 6 115 230
500 - 850 Nfmm EGM 16 18598 200 8 135 270 7 120 240 6 105 210

Al-Knetlegierung EGM 2 2520 040 7 88 354 6 760 304 6 760 304
Si < 6% EGM 2.5 3.084  0.45 7 720 324 6 620 279 6 620 279
ausgehiirtet EGM 3 3.650 0.50 7 610 305 6 525 263 6 525 263
EGM 4 4910 0.70 7 455 319 6 390 273 6 390 273
EGM 5 6.040 0.80 7 370 296 6 315 252 6 315 252
EGM 6 7.300 1.00 7 305 305 6 260 260 6 260 260
EGM 8 9.624 1.25 7 230 288 6 200 250 6 200 250
EGM 10 11.948  1.50 7 185 278 6 160 240 6 160 240
EGM 12 14.274  1.75 7 155 271 6 135 236 6 135 236
Al-Knetlegierung EGM 14 16.598  2.00 7 135 270 6 115 230 6 115 230
Si < 6% EGM 16 18.598  2.00 7 120 240 6 105 210 6 105 210
ausgehartet
Reinkupfer EGM 2 2520 040 10 1265 506 9 1135 454 8 1010 404
EGM 25 3.084 0.45 10 1030 464 9 930 419 8 825 371
EGM 3 3.650  0.50 10 870 435 9 785 393 8 700 350
EGM 4 4910 0.70 10 650 455 9 585 410 8 520 364
EGM 5 6.040 0.80 10 525 420 9 475 380 8 420 336
EGM 6 7.300 1.00 10 435 435 9 390 390 8 350 350
EGM 8 9.624 1.25 10 330 413 9 300 375 8 265 331
EGM 10 11.948  1.50 10 265 398 9 240 360 8 215 323
EGM 12 14.274  1.75 10 225 394 9 200 350 8 180 315
Reinkupfer EGM 14 16.598  2.00 10 190 380 9 175 350 8 155 310
EGM 16 18.598  2.00 10 170 340 9 155 310 8 135 270
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Gewindebohrer fur Drahteinsatze —

6H
EGM mod Elil980/DIN 371 4
> | d
@\ HSSE ol al ek
Co5 s

DIN 77
3711376 zl!/‘
% X-P

Form C
. Wl GG(G
Rm | Al | Al | Al Cu QPlastic ©
<850 Aluminium @ Aluminium FAlUmInILM Copper [JThermoplast
> 99% Alloy (0

E11981 / DIN 376

-y

Artikel-Nr. g-Code
Beispiel:
Bestell-Nr. E11980 .034 E11980
]
B | d P L1 ok koA oa
.034 [EGM2 0.40 50 9.0 15 13 2.8 21 3 2.15 °
.040 |EGM 25 0.45 56 4.0 18 16 35 2.7 3 2.65 °
.044 |[EGM3 0.50 63 5.6 21 19 4.5 3.0 8 8.5 o
.058 EGM4 0.70 70 6.4 25 23 6.0 49 3 4.20 o
.084 EGM5 0.80 80 8.0 30 28 6.0 49 3 5.25 L]
.088 |[EGM6  1.00 90 100 35 33 8.0 6.2 3 6.30 °
160 EGM8 1.25 100 120 39 37 100 8.0 8 8.40 o
Artikel-Nr. 8-Code
Beispiel:
Bestell-Nr. E11981 .174 E11981
2

L. d P L1k kod oa L[
174 |EGM10 1.50 110 140 50 48 9.0 7.0 3 1040 °
240 (EGM12 175 110 16.0 58 56 11.0 9.0 4 1250 °
244 EGM14  2.00 110 16.0 58 56 120 9.0 4 1450 o
246 |EGM16 2.00 125  20.0 65 63 140 110 4 16.50 °
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for precision
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Gewindeformer m

N° EF10060 / EF10061

N° EH6100 / EH6101  duroform

ﬂ

N° EL10080 / EL10081 Lightform Steel

N° EH10070 / EH10071

|

N° EH10072 / EH10073

-

z

S

8

t

8

St

HSS
PMIF

HM
MG10

HSS
PM/F

HSS
PM/F

HSS
PM/F

.’ Aluminium

Alloy
ZRZ
<850-1100

W Rm
7
gl!/j <850
W ~Rm
o 7
gl!/z <850
0

Rm
)

Cu

Al
Aluminium SIS
Alloy

361

365

369

N° EF10064 / EF10065

N° EH10074 / EH10075

W

(2]

St

HSS
PM/F

HSS
PMIF

Rm
[ 7
<850

371

373

N° EF10068

N° EH10078

-

HSS
PMIF

HSS
PM/F

Rm
<850

375

377
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passion

for precision
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Gewindeformer mr

N° EF11260 / EF11261 p—
HSS

Al cu
il Aluminium 379
PM/F Alloy Copper
N° EH11270 / EH11271 -
HSS RM o
PM/F <850

()

!

Gewindeformer firr Drahteinsétze ec m

N° EF11960 / EF11961 po—
HSS r Alurﬁr!ium Cu 383
PM/F Alloy Copper

N° EH11950 / EH11951 p—
HSS Rm
PM/F <850

z

385

!
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Reinaluminium

Reinaluminium

Al-Knetlegierung
Si < 6%
nicht ausgehartet

Al-Knetlegierung
Si < 6%
nicht ausgehartet

Reinkupfer

Reinkupfer

Buntmetalle
As > 15%

Buntmetalle
As > 15%

M1 10 025 25 7960 1990 20 6365 1501 15 4775 1194
M 12 12 025 25 6630 1658 20 5305 1326 15 3980 995
M 14 14 030 25 5685 1706 20 4545 1364 15 3410 1023
M 16 16 035 25 4975 1741 20 3980 1393 15 2985 1045
M 18 18 035 25 4420 1547 20 3535 1237 15 2655 929
M 2 20 040 25 3980 1592 20 3185 1274 15 2385 954
M 22 22 045 25 3615 1627 20 2895 1303 15 2170 977
M 25 25 045 25 3185 1433 20 2545 1145 15 1910 860
M3 30 050 25 2655 1328 20 2120 1060 15 1590 795
M4 40 070 25 1990 1393 20 1590 1113 15 1195 837
M5 50 080 25 1590 1272 20 1275 1020 15 955 764
M6 60 100 25 1325 1325 20 1060 1060 15 795 795
M8 80 125 25 995 1244 20 795 994 15 595 744
M10 100 150 25 795 1193 20 635 953 15 475 713
M1 10 025 30 9550 2388 25 7960 1990 20 6365 1591
M 12 12 025 30 7960 1990 25 6630 1658 20 5305 1326
M 14 14 030 30 6820 2046 25 5685 1706 20 4545 1364
M 16 16 035 30 5970 2090 25 4975 1741 20 3980 1393
M 18 18 035 30 5305 1857 25 4420 1547 20 3535 1237
M 2 2.0 0.40 30 4775 1910 25 3980 1592 20 3185 1274
M 22 22 045 30 4340 1953 25 3615 1627 20 2895 1303
M 25 25 045 30 3820 1719 25 3185 1433 20 2545 1145
M3 30 050 30 3185 1593 25 2655 1328 20 2120 1060
M4 40 070 30 2385 1670 25 1990 1393 20 1590 1113
M 5 5.0 0.80 30 1910 1528 25 1590 1272 20 1275 1020
M6 60 100 30 1590 1590 25 1325 1325 20 1060 1060
M8 80 125 30 1195 1494 25 995 1244 20 795 994
M10 100 150 30 955 1433 25 795 1193 20 635 953

M1 0.25 4775 1194 3185 796 3185 796
M 1.2 1.2 0.25 15 3980 995 10 2655 664 10 2655 664
M 14 14 030 15 3410 1023 10 2275 683 10 2275 683
M 16 16 035 15 2985 1045 10 1990 697 10 1990 697
M 18 18 035 15 2655 929 10 1770 620 10 1770 620
M2 20 040 15 2385 954 10 1590 636 10 1590 636
M 22 22 045 15 2170 977 10 1445 650 10 1445 650
M 25 25 045 15 1910 860 10 1275 574 10 1275 574
M3 30 050 15 1590 795 10 1060 530 10 1060 530
M4 40 070 15 1195 837 10 795 557 10 795 557
M5 50 080 15 955 764 10 635 508 10 635 508
M6 60 100 15 795 795 10 530 530 10 530 530
M8 80 125 15 595 744 10 400 500 10 400 500
M10 100 150 15 475 713 10 320 480 10 320 480
M1 10 025 15 4775 1194 10 3185 796 10 3185 796
M 12 12 025 15 3980 995 10 2655 664 10 2655 664
M 14 14 030 15 3410 1023 10 2275 683 10 2275 683
M 16 16 035 15 2985 1045 10 1990 697 10 1990 697
M 18 18 035 15 2655 929 10 1770 620 10 1770 620
M2 20 040 15 2385 954 10 1590 636 10 1590 636
M 22 22 045 15 2170 977 10 1445 650 10 1445 650
M 25 25 045 15 1910 860 10 1275 574 10 1275 574
M3 30 050 15 1590 795 10 1060 530 10 1060 530
M4 40 070 15 1195 837 10 795 557 10 795 557
M5 50 080 15 955 764 10 635 508 10 635 508
M6 60 100 15 795 795 10 530 530 10 530 530
M8 80 125 15 595 744 10 400 500 10 400 500
M10 100 150 15 475 713 10 320 480 10 320 480




Gewindeformer

IS0 2
Mo en
@\ HSS

PMIF

DIN

371 ?%

L2z

Form E

... > 99%

Alumlnlum Alumlnlum

Cu CuZn Brass
Copper

Alloy
Artikel-Nr. 9-Code
Beispiel: EF10060
Bestell-Nr.  EF10060 .010
B | d L 1 I doa O
010 M1 025 0 55 - 25 21 3 087
012 |M 12 025 40 55 - 25 21 3 107 e
020 'M 14 030 9 70 - 25 21 3 125
022 'M 16 035 0 80 - 25 21 3 14 e
026 M 18 035 0 80 - 25 21 3 162
034 (M 2 040 45 80 - 28 21 3 180 e
036 M 22 045 4 90 - 28 21 3 200
040 M 25 045 50 90 - 28 21 3 230 e
044 M 3 050 56 120 180 35 27 3 280
058 (M 4 070 63 130 210 45 34 3 370 e
084 M5 080 70 150 250 60 49 4 460
088 (M6  1.00 80 170 300 60 49 4 550 e
160 M8 125 9 200 350 80 62 4 740
174 |M10 150 100 220 390 100 80 4 930 e
L
L
L
<M 1.4 Toleranz 1SO1 (4H) ]
Grossere Abmessungen siehe Artikel-Nr. EF10061, Seite 357
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Gewindeformer

.
il

Al A\ CuZn Brass
v v Cu
Aluminium i Aluminium Conper
>99% M Alloy Pr

Artikel-Nr. g-Code
Beispiel: f‘&f‘& EF10061
Bestell-Nr.  EF10061 .240

M14  2.00

www.fraisa.com
357



Stahl M3 30 050 35 3715 1858 30 3185 1593 25 2655 1328
< 850 N/mim? M4 40 070 35 2785 19049 30 2385 1670 25 1990 1393
As > 10% M5 50 08 35 2230 1784 30 1910 1528 25 1590 1272
M6 60 100 35 1855 1855 30 1590 1590 25 1325 1325
M8 80 125 35 1395 1744 30 1195 1494 25 995 1244
M10 100 150 35 1115 1673 30 955 1433 25 795 1193
M12 120 175 35 930 1628 30 795 1391 25 665 1164
Stahl M3 30 050 30 3185 1593 25 2655 1328 20 2120 1060
850 - 1100 N/mm? M4 40 070 30 2385 1670 25 1990 1393 20 1590 1113
Ao > 10% M5 50 08 30 1910 1528 25 1590 1272 20 1275 1020
M6 60 100 30 1590 1590 25 1325 1325 20 1060 1060
M8 80 125 30 1195 1494 25 995 1244 20 795 994
M10 100 150 30 955 1433 25 795 1193 20 635 953
M12 120 175 30 795 1391 25 665 1164 20 530 928
R M3 30 050 50 5305 2653 40 4245 2123 30 3185 1593
M4 40 070 50 3980 2786 40 3185 2230 30 2385 1670
M5 50 08 50 3185 2548 40 2545 2036 30 1910 1528
M6 60 100 50 2655 2655 40 2120 2120 30 1590 1590
M8 80 125 50 1990 2488 40 1590 1988 30 1195 1494
M10 100 150 50 1590 2385 40 1275 1913 30 955 1433
M12 120 175 50 1325 2319 40 1060 1855 30 795 1391
AlKnetlegiening M3 30 050 80 8490 4245 60 6365 3183 40 4245 2123
Si < 6% M4 40 070 80 6365 4456 60 4775 3343 40 3185 2230
nicht ausgehartet M5 50 08 80 5095 4076 60 3820 3056 40 2545 2036
M6 60 100 80 4245 4245 60 3185 3185 40 2120 2120
M8 80 125 80 3185 3981 60 2385 2081 40 1590 1988
M10 100 150 80 2545 3818 60 1910 2865 40 1275 1913
M12 120 175 80 2120 3710 60 1590 2783 40 1060 1855

Reinkupfer M 3 0.50 6365 3183 4245 2123 3185 1593
M 4 4.0 0.70 so 4775 3343 40 3185 2230 30 2385 1670
M5 50 08 60 380 3056 40 2545 2036 30 1910 1528
M6 60 100 60 3185 3185 40 2120 2120 30 1590 1590
M8 80 125 60 2385 2981 40 1590 1988 30 1195 1494
! M10 100 150 60 1910 2865 40 1275 1913 30 955 1433
M12 120 175 60 1590 2783 40 1060 1855 30 795 1391
RuiEElE M3 30 050 50 5305 2653 30 3185 1593 25 2655 1328
Ag > 15% M4 40 070 50 3980 2786 30 2385 1670 25 1990 1393
M5 50 08 50 3185 2548 30 1910 1528 25 1590 1272
M6 60 100 50 2655 2655 30 1590 1590 25 1325 1325
M8 80 125 50 1990 2488 30 1195 1494 25 995 1244
H M10 100 150 50 1590 2385 30 955 1433 25 795 1193
M12 120 175 50 1325 2319 30 795 1391 25 665 1164
Nidiiiasira S M3 30 050 30 3185 1593 25 2655 1328 20 2120 1060
AT T e M4 40 070 30 2385 1670 25 1990 1393 20 1590 1113
Ag > 10% M5 50 08 30 1910 1528 25 1590 1272 20 1275 1020
M6 60 100 30 1590 1590 25 1325 1325 20 1060 1060
M8 80 125 30 1195 1494 25 995 1244 20 795 994
! M10 100 150 30 955 1433 25 795 1193 20 635 953
M12 120 175 30 795 1391 25 665 1164 20 530 928
Nichtrostender Stahl M3 30 050 30 3185 1593 25 2655 1328 20 2120 1060
[Cr-Ni/1.4301] M4 40 070 30 2385 1670 25 1990 1393 20 1590 1113
M5 50 08 30 1910 1528 25 1590 1272 20 1275 1020
M6 60 100 30 1590 1590 25 1325 1325 20 1060 1060
M8 80 125 30 1195 1494 25 995 1244 20 795 994
H M10 100 150 30 955 1433 25 795 1193 20 635 953
M12 120 175 30 795 1391 25 665 1164 20 530 928
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Gewindeformer

M

60°,

DIN

371/376

duroform

ISO 2
(6H)

HM
MG10

EHPlOO / DIN 371 |

% EH6101 / DIN 376

Form E

-

Aluminium
Rm Rm Inox
Artikel-Nr. o-Gode 4;
Beispiel:
Bestell-Nr. EH6100 .044 EH6100
2
I L 1 I doa O
.044 |M 3 0.50 56 12 18 35 2.7 3 2.80 o
.058 |M 4 0.70 63 13 21 45 34 4 3.70 °
.084 M 5 0.80 70 ill5 25 6.0 4.9 4 4.60 °
.088 'M 6 1.00 80 17 30 6.0 4.9 4 5.50 °
160 |M 8 1.25 90 20 35 8.0 6.2 5 7.40 o
174 | M10 1.50 100 22 39 10.0 8.0 5 9.30 °
A, o TN
Beispiel:
Bestell-Nr. EH6101 .240 EH6101
2
Lo d P N & oa O
240 | M12 1.75 110 24 50 9.0 7.0 7 1120 °
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Stahl
< 850 N/mm?
As > 10%

Stahl
< 850 N/mm?*
As > 10%

stahl
850 - 1100 N/mm2
As > 10%

Stahl
850 - 1100 N/mm?
As > 10%

Nichtrostender Stahl
ferritisch/martensitisch
As > 10%

Nichtrostender Stahl
ferritisch/martensitisch
As > 10%

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

M1 10 025 20 6365 1591 15 4775 1194 10 3185 796
M12 12 025 20 5305 1326 15 3980 995 10 2655 664
M14 14 030 20 4545 1364 15 3410 1023 10 2275 683
M16 16 035 20 3980 1393 15 2985 1045 10 1990 697
M18 18 035 20 3535 1237 15 2655 929 10 1770 620
M2 20 040 20 3185 1274 15 2385 954 10 1590 636
M22 22 045 20 2895 1303 15 2170 977 10 1445 650
M25 25 045 20 2545 1145 15 1910 860 10 1275 574
M3 3.0 050 20 2120 1060 15 1590 795 10 1060 530
M4 40 070 20 1590 1113 15 1195 837 10 795 557
M5 50 080 20 1275 1020 15 955 764 10 635 508
M6 6.0 100 20 1060 1060 15 795 795 10 530 530
M8 80 125 20 795 994 15 595 744 10 400 500
M10 100 150 20 635 953 15 475 713 10 320 480
M1 1.0 025 15 4775 1194 10 3185 796
M12 12 025 15 3980 995 10 2655 664
M14 14 030 15 3410 1023 10 2275 683
M16 16 035 15 2985 1045 10 1990 697
M18 18 035 15 2655 929 10 1770 620
M2 20 040 15 2385 954 10 1590 636
M22 22 045 15 2170 977 10 1445 650
M25 25 045 15 1910 860 10 1275 574
M3 3.0 050 15 1590 795 10 1060 530
M4 40 070 15 1195 837 10 795 557
M5 50 080 15 955 764 10 635 508
M6 6.0 100 15 795 795 10 530 530
M8 80 125 15 595 744 10 400 500
M10 100 150 15 475 713 10 320 480

0.25 4775 1194 3185 796
M 1.2 1.2 0.25 15 3980 995 10 2655 664
M14 14 030 15 3410 1023 10 2275 683
M16 16 035 15 2985 1045 10 1990 697
M18 18 035 15 2655 929 10 1770 620
M2 20 040 15 2385 954 10 1590 636
M22 22 045 15 2170 977 10 1445 650
M25 25 045 15 1910 860 10 1275 574
M3 30 050 15 1590 795 10 1060 530
M4 40 070 15 1195 837 10 795 557
M5 50 080 15 955 764 10 635 508
M6 6.0 100 15 795 795 10 530 530
M8 80 125 15 595 744 10 400 500
M10 100 150 15 475 713 10 320 480
M1 10 025 15 4775 1194 10 3185 796
M12 12 025 15 3980 995 10 2655 664
M14 14 030 15 3410 1023 10 2275 683
M16 16 035 15 2985 1045 10 1990 697
M18 18 035 15 2655 929 10 1770 620
M2 20 040 15 2385 954 10 1590 636
M22 22 045 15 2170 977 10 1445 650
M25 25 045 15 1910 860 10 1275 574
M3 30 050 15 1590 795 10 1060 530
M4 40 070 15 1195 837 10 795 557
M5 50 080 15 955 764 10 635 508
M6 6.0 100 15 795 795 10 530 530
M8 80 125 15 595 744 10 400 500
M10 100 150 15 475 713 10 320 480




Gewindeformer Lightform Steel

Rm Rm Inox
<850 850-1100 Stainless

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: f‘&f‘& EL10080
Bestell-Nr.  EL10080 .010

M 12 025

| 022*/M 16 035 : : : | e
034 M2 040 45 80 : 1 3 180 | | e
040 M25 045 50 90 - 28 21 3 23 | e
058 M4 070 63 130 210 45 34 3 370 | | e |

088 /M6 100 80 170 300 60 49 4 55 | | e
174 [MI0 150 100 220 390 100 80 4 930 | | e
| | |
| | |
| | |
| rommeSchmiemuten
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Gewindeformer Lightform Steel

.
il

Rm Rm Inox
<850 850-1100 Stainless

Artikel-Nr. g-Code
Beispiel: f‘&f‘& EL10081
Bestell-Nr.  EL10081 .240

M14  2.00
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Stahl
< 850 N/mm?
As > 10%

Stahl
< 850 N/mm?*
As > 10%

stahl
850 - 1100 N/mm2
As > 10%

Stahl
850 - 1100 N/mm?
As > 10%

Nichtrostender Stahl
ferritisch/martensitisch
As > 10%

Nichtrostender Stahl
ferritisch/martensitisch
As > 10%

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

M1 10 025 20 6365 1591 15 4775 1194 10 3185 796
M 12 12 025 20 5305 1326 15 3980 995 10 2655 664
M 14 14 030 20 4545 1364 15 3410 1023 10 2275 683
M 16 16 035 20 3980 1393 15 2985 1045 10 1990 697
M 18 18 035 20 3535 1237 15 2655 929 10 1770 620
M2 20 040 20 3185 1274 15 2385 954 10 1590 636
M 22 22 045 20 2895 1303 15 2170 977 10 1445 650
M 25 25 045 20 2545 1145 15 1910 860 10 1275 574
M3 30 050 20 2120 1060 15 1590 795 10 1060 530
M4 40 070 20 1590 1113 15 1195 837 10 795 557
M5 50 080 20 1275 1020 15 955 764 10 635 508
M6 60 100 20 1060 1060 15 795 795 10 530 530
M8 80 125 20 795 994 15 595 744 10 400 500
M10 100 150 20 635 953 15 475 713 10 320 480
M1 10 025 15 4775 1194 10 3185 796
M 12 12 025 15 3980 995 10 2655 664
M 14 14 030 15 3410 1023 10 2275 683
M 16 16 035 15 2985 1045 10 1990 697
M 18 18 035 15 2655 929 10 1770 620
M2 20 040 15 2385 954 10 1590 636
M 22 22 045 15 2170 977 10 1445 650
M 25 25 045 15 1910 860 10 1275 574
M3 30 050 15 1590 795 10 1060 530
M4 40 070 15 1195 837 10 795 557
M5 50 080 15 955 764 10 635 508
M6 6.0 100 15 795 795 10 530 530
M8 80 125 15 595 744 10 400 500
M10 100 150 15 475 713 10 320 480

M1 0.25 4775 1194 3185 796
M 1.2 1.2 0.25 15 3980 995 10 2655 664
M 14 14 030 15 3410 1023 10 2275 683
M 16 16 035 15 2985 1045 10 1990 697
M 18 18 035 15 2655 929 10 1770 620
M2 20 040 15 2385 954 10 1590 636
M 22 22 045 15 2170 977 10 1445 650
M 25 25 045 15 1910 860 10 1275 574
M3 30 050 15 1590 795 10 1060 530
M4 40 070 15 1195 837 10 795 557
M5 50 080 15 955 764 10 635 508
M6 60 100 15 795 795 10 530 530
M8 80 125 15 595 744 10 400 500
M10 100 150 15 475 713 10 320 480
M1 10 025 15 4775 1194 10 3185 796
M 12 12 025 15 3980 995 10 2655 664
M 14 14 030 15 3410 1023 10 2275 683
M 16 16 035 15 2985 1045 10 1990 697
M 18 18 035 15 2655 929 10 1770 620
M2 20 040 15 2385 954 10 1590 636
M 22 22 045 15 2170 977 10 1445 650
M 25 25 045 15 1910 860 10 1275 574
M3 30 050 15 1590 795 10 1060 530
M4 40 070 15 1195 837 10 795 557
M5 50 080 15 955 764 10 635 508
M6 60 100 15 795 795 10 530 530
M8 80 125 15 595 744 10 400 500
M10 100 150 15 475 713 10 320 480




Gewindeformer

Rm Rm Inox
<850 850-1100 Stainless

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: f‘&f‘& EH10070
Bestell-Nr.  EH10070 .010

L. d P L 1 I doa O

M 12 025

| 022*/M 16 035 : : : 72 N Y
034 |M 2 040 4 : : 1 3 18 | e |
040 M25 045 50 90 - 28 21 3 230 | | e
058 M4 070 63 130 210 45 34 4 370 | e
088 M6 100 80 170 300 60 49 4 55 | e |

474 [MI0 150 100 220 390 100 80 5 930 | | e
| [ |
| [ |
| [ |
| rommeSchmiemuten
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Gewindeformer

.
il

Rm Rm Inox
<850 850-1100 Stainless

Artikel-Nr. g-Code
Beispiel: f‘&f‘& EH10071
Bestell-Nr.  EH10071 .240

M14  2.00

www.fraisa.com
367



www.fraisa.com
368

Stahl
< 850 N/mm?
As > 10%

Stahl
850 - 1100 N/mm?
As > 10%

Nichtrostender Stahl
ferritisch/martensitisch
As > 10%

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

M6 60 100 25 1325 1325 20 1060 1060 15 795 795
M8 80 125 25 995 1244 20 795 994 15 595 744
M10 100 150 25 795 1193 20 635 953 15 475 713
M12 120 175 25 665 1164 20 530 928 15 400 700
M14 140 200 25 570 1140 20 455 910 15 340 680
M16 16.0 200 25 495 990 20 400 800 15 300 600
M6 60 100 15 795 795 10 530 530
M8 80 125 15 595 744 10 400 500
M10 100 150 15 475 713 10 320 480
M12 120 175 15 400 700 10 265 464
M14 140 200 15 340 680 10 225 450
M16 16.0 200 15 300 600 10 200 400
M6 60 100 15 795 795 10 530 530
M8 80 125 15 595 744 10 400 500
M10 100 150 15 475 713 10 320 480
M12 120 175 15 400 700 10 265 464
M14 140 200 15 340 680 10 225 450
M16 16.0 200 15 300 600 10 200 400
M6 60 100 15 795 795 10 530 530
M8 80 125 15 595 744 10 400 500
M10 100 150 15 475 713 10 320 480
M12 120 175 15 400 700 10 265 464
M14 140 200 15 340 680 10 225 450
M16 16.0 200 15 300 600 10 200 400




Gewindeformer

Incool

EHf.OO72 / DIN 371 |

EH10073 / DIN 376 IS

Rm Rm Inox
<850 850-1100 Stainless
I-Nr.
B I: f-&f&
bl EH10072 088 EH10072

g | 4 P L 1 I doa O

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel:

BestellNr.  EH10073 .240

L

244 M4 200 110 26 8 11 90 7 1310 | | e
| [ |
| [ |
| [ |
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Reinaluminium

e v Mi2 120 175 25 665 1164 20 530 928 15 400 700

A R M2 20 040 30 4775 1910 25 3980 1592 20 3185 1274
Si < 6% M 22 22 045 30 4340 1953 25 3615 1627 20 2895 1303
nicht ausgehartet M 25 25 045 30 3820 1719 25 3185 1433 20 2545 1145
M3 30 050 30 3185 1593 25 2655 1328 20 2120 1060
M4 40 070 30 2385 1670 25 1990 1393 20 1590 1113
M5 50 08 30 1910 1528 25 1590 1272 20 1275 1020
M6 60 100 30 1590 1590 25 1325 1325 20 1060 1060
M8 80 125 30 1195 1494 25 995 1244 20 795 994
M10 100 150 30 955 1433 25 795 1193 20 635 953
AlKnetlegiening Mi2 120 175 30 795 1391 25 665 1164 20 530 928
Si < 6% M14 140 200 30 680 1360 25 570 1140 20 455 910
nicht ausgehartet M16 160 200 30 595 1190 25 495 990 20 400 800

2 0.40 2385 954 1590 636 1590 636
2.2 2.2 0.45 15 2170 977 10 1445 650 10 1445 650
25 25 045 15 1910 860 10 1275 574 10 1275 574
3 30 0.50 15 1590 795 10 1060 530 10 1060 530
4
5
6

Reinkupfer

40 070 15 1195 837 10 795 557 10 795 557
50 080 15 955 764 10 635 508 10 635 508
6.0 100 15 795 795 10 530 530 10 530 530
8 80 125 15 595 744 10 400 500 10 400 500
M10 10.0 150 15 475 713 10 320 480 10 320 480

T Mi2 120 175 15 400 700 10 265 464 10 265 464
M14 140 200 15 340 680 10 225 450 10 225 450
M16 160 200 15 300 600 10 200 400 10 200 400

S22

Buntmetalle M2 20 040 15 2385 954 10 1590 636 10 1590 636
A > 15% M 22 22 045 15 2170 977 10 1445 650 10 1445 650
M 25 25 045 15 1910 860 10 1275 574 10 1275 574
M3 30 050 15 1500 795 10 1060 530 10 1060 530
M4 40 070 15 1195 837 10 795 557 10 795 557
E M5 50 08 15 955 764 10 635 508 10 635 508
M6 60 100 15 795 795 10 530 530 10 530 530
M8 80 125 15 595 744 10 400 500 10 400 500
M10 100 150 15 475 713 10 320 480 10 320 480
B Mi2 120 175 15 400 700 10 265 464 10 265 464
A > 15% M14 140 200 15 340 680 10 225 450 10 225 450

M16 16.0 200 15 300 600 10 200 400 10 200 400
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Gewindeformer

I1SO 3
M (60) EF%0064 / DIN 371
-_—__—gme
@\  HsS ol
PM/F

DIN

ST EF10065 / DIN 376

W

Form E

Al Al CuZn Brass
e e Cu
Aluminium i Aluminium o
> 99% Alloy PP

Artikel-Nr. o-Code

Beispiel:

Bestell-Nr.  EF10064 .034 EF10064
2
I L 1 I doa O
034 (M2 040 45 8 - 28 21 3 180
036 (M 22 045 45 9 - 28 21 3 200 e
040 'M 25 045 0 9 - 28 21 3 230
044 M 3 050 56 12 180 35 27 3 280 e
058 M 4 070 63 13 210 45 34 3 370
084 (M5 080 70 15 250 60 49 4 460 e |
088 M6 100 80 17 300 60 49 4 550
160 M 8 125 90 20 350 80 62 4 740 e
174 |M10 150 100 22 390 100 80 4 930

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel:

Bestell-Nr.  EF10065 .240 EF10065
2
A L 1 I & oa O
240 |M12 175 110 24 400 90 70 5 1120
244 |M14 2.0 110 26 400 110 90 5 1310
246 |M16  2.00 110 27 400 1220 90 5 1510
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Stahl M2 20 040 20 3185 1274 15 2385 954 10 1590 636
< 850 N/mm? M 22 22 045 20 2895 1303 15 2170 977 10 1445 650
Ag > 10% M 25 25 045 20 2545 1145 15 1910 860 10 1275 574
M3 30 050 20 2120 1060 15 1590 795 10 1060 530
M4 40 070 20 1590 1113 15 1195 837 10 795 557
M5 50 08 20 1275 1020 15 955 764 10 635 508
M6 60 100 20 1060 1060 15 795 795 10 530 530
M8 80 125 20 795 994 15 595 744 10 400 500
M10 100 150 20 635 953 15 475 713 10 320 480
Stahl MI2 120 175 20 530 928 15 400 700 10 265 464
< 850 N/mm? M14 140 200 20 455 910 15 340 680 10 225 450
Ag > 10% M16 160 200 20 400 800 15 300 600 10 200 400
Stahl M2 20 040 15 2385 954 10 1590 636
850 - 1100 N/mm2 M 22 22 045 15 2170 977 10 1445 650
Ag > 10% M 25 25 045 15 1910 860 10 1275 574
M3 30 050 15 1590 795 10 1060 530
M4 40 070 15 1195 837 10 795 557
H M5 50 080 15 955 764 10 635 508
M6 60 100 15 795 795 10 530 530
M8 80 125 15 595 744 10 400 500
M10 100 150 15 475 713 10 320 480
Stahl M12 120 175 15 400 700 10 265 464
850 - 1100 N/mm? M14 140 200 15 340 680 10 225 450
Ag > 10% M16 160 200 15 300 600 10 200 400

Nichtrostender Stahl M 2 0.40 2385 954 1590 636
S T M 2.2 z.z 0.45 15 2170 977 10 1445 650
Ag > 10% M 25 25 045 15 1910 860 10 1275 574
M3 30 050 15 1590 795 10 1060 530
M4 40 070 15 1195 837 10 795 557
! M5 50 080 15 955 764 10 635 508
M6 60 100 15 795 795 10 530 530
M8 80 125 15 595 744 10 400 500
M10 100 150 15 475 713 10 320 480
Nichtrostender Stahl M12 120 1.75 15 400 700 10 265 464
Y e Y M14 140 200 15 340 680 10 225 450
Ag > 10% M16 160 200 15 300 600 10 200 400

Nichtrostender Stahl M2 20 040 15 2385 954 10 1590 636
[Cr-Ni/1.4301] M 22 22 045 15 2170 977 10 1445 650
M 25 25 045 15 1910 860 10 1275 574
M3 30 050 15 1590 795 10 1060 530
M4 40 070 15 1195 837 10 795 557
E M5 50 080 15 955 764 10 635 508
M6 60 100 15 795 795 10 530 530
M8 80 125 15 595 744 10 400 500
M10 100 150 15 475 713 10 320 480
Nichtrostender Stahl M12 120 175 15 400 700 10 265 464
[Cr-Ni/1.4301] M14 140 200 15 340 680 10 225 450

M16 16.0 200 15 300 600 10 200 400
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Gewindeformer

EHl10074 / DIN 371

EH10075 / DIN 376

Rm Rm Inox
<850 850-1100 Stainless
Artikel-Nr. -Code
Beispil A=~ m
BestellNr.  EH10074 034 EH10074

6 d P L 1 h doa O
M 2.2 045
M3 050
M5 080
M8 125

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel:

Bestell-Nr.  EH10075 .240

L

244 M4 200 110 26 40 110 90 7 1310 | | e
| [ |
| [ |
| [ |
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Reinaluminium

Al-Knetlegierung
Si < 6%
nicht ausgehartet

Reinkupfer

Buntmetalle
As > 15%

M2 20 040 25 3980 1592 20 3185 1274 15 2385 954
M 22 22 045 25 3615 1627 20 2895 1303 15 2170 977
M 25 25 045 25 3185 1433 20 2545 1145 15 1910 860
M3 30 050 25 2655 1328 20 2120 1060 15 1590 795
M4 40 070 25 1990 1393 20 1590 1113 15 1195 837
M5 50 080 25 1590 1272 20 1275 1020 15 955 764
M6 60 100 25 1325 1325 20 1060 1060 15 795 795
M8 80 125 25 995 1244 20 795 994 15 595 744
M10 100 150 25 795 1193 20 635 953 15 475 713
M2 20 040 30 4775 1910 25 3980 1592 20 3185 1274
M 22 22 045 30 4340 1953 25 3615 1627 20 2895 1303
M 25 25 045 30 3820 1719 25 3185 1433 20 2545 1145
M3 30 050 30 3185 1593 25 2655 1328 20 2120 1060
M4 40 070 30 2385 1670 25 1990 1393 20 1590 1113
M5 50 080 30 1910 1528 25 1590 1272 20 1275 1020
M6 60 100 30 1590 1590 25 1325 1325 20 1060 1060
M8 80 125 30 1195 1494 25 995 1244 20 795 994
M10 100 150 30 955 1433 25 795 1193 20 635 953
M2 20 040 15 2385 954 10 1590 636 10 1590 636
M 22 22 045 15 2170 977 10 1445 650 10 1445 650
M 25 25 045 15 1910 860 10 1275 574 10 1275 574
M3 30 050 15 1590 795 10 1060 530 10 1060 530
M4 40 070 15 1195 837 10 795 557 10 795 557
M5 50 080 15 955 764 10 635 508 10 635 508
M6 60 100 15 795 795 10 530 530 10 530 530
M8 80 125 15 595 744 10 400 500 10 400 500
M10 100 150 15 475 713 10 320 480 10 320 480
M2 20 040 15 2385 954 10 1590 636 10 1590 636
M 22 22 045 15 2170 977 10 1445 650 10 1445 650
M 25 25 045 15 1910 860 10 1275 574 10 1275 574
M3 30 050 15 1590 795 10 1060 530 10 1060 530
M4 40 070 15 1195 837 10 795 557 10 795 557
M5 50 080 15 955 764 10 635 508 10 635 508
M6 60 100 15 795 795 10 530 530 10 530 530
M8 80 125 15 595 744 10 400 500 10 400 500
M10 10.0 150 15 475 713 10 320 480 10 320 480




Gewindeformer

|
il

Al A\ CuZn Brass
v v Cu
Aluminium i Aluminium Conper
>99% M Alloy Pr

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: f‘&f‘& EF10068
Bestell-Nr.  EF10068 .034

M 2.2 045
M3 050
M5 080
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Stahl
< 850 N/mm?
As > 10%

Stahl
850 - 1100 N/mm?
As > 10%

Nichtrostender Stahl
ferritisch/martensitisch
As > 10%

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

M2 20 040 20 3185 1274 15 2385 954 10 1590 636
M 22 22 045 20 2895 1303 15 2170 977 10 1445 650
M 25 25 045 20 2545 1145 15 1910 860 10 1275 574
M3 30 050 20 2120 1060 15 1590 795 10 1060 530
M4 40 070 20 1590 1113 15 1195 837 10 795 557
M5 50 080 20 1275 1020 15 955 764 10 635 508
M6 60 100 20 1060 1060 15 795 795 10 530 530
M8 80 125 20 795 994 15 595 744 10 400 500
M10 100 150 20 635 953 15 475 713 10 320 480
M2 20 040 15 2385 954 10 1590 636
M 22 22 045 15 2170 977 10 1445 650
M 25 25 045 15 1910 860 10 1275 574
M3 30 050 15 1590 795 10 1060 530
M4 40 070 15 1195 837 10 795 557
M5 50 080 15 955 764 10 635 508
M6 60 100 15 795 795 10 530 530
M8 80 125 15 595 744 10 400 500
M10 100 150 15 475 713 10 320 480
M2 20 040 15 2385 954 10 1590 636
M 22 22 045 15 2170 977 10 1445 650
M 25 25 045 15 1910 860 10 1275 574
M3 30 050 15 1590 795 10 1060 530
M4 40 070 15 1195 837 10 795 557
M5 50 080 15 955 764 10 635 508
M6 60 100 15 795 795 10 530 530
M8 80 125 15 595 744 10 400 500
M10 100 150 15 475 713 10 320 480
M2 20 040 15 2385 954 10 1590 636
M 22 22 045 15 2170 977 10 1445 650
M 25 25 045 15 1910 860 10 1275 574
M3 30 050 15 1590 795 10 1060 530
M4 40 070 15 1195 837 10 795 557
M5 50 080 15 955 764 10 635 508
M6 60 100 15 795 795 10 530 530
M8 80 125 15 595 744 10 400 500
M10 10.0 150 15 475 713 10 320 480




Gewindeformer

|
il

Rm Rm Inox
<850 850-1100 Stainless

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: f‘&f‘& EH10078
Bestell-Nr.  EH10078 .034

M 2.2 045
M3 050
M5 080
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R v M4 40 050 25 1990 995 20 1590 795 15 1195 598
M5 50 050 25 1590 795 20 1275 638 15 955 478
M6 60 050 25 1325 663 20 1060 530 15 795 398
M6 60 075 25 1325 994 20 1060 795 15 795 596
M8 80 075 25 995 746 20 795 596 15 595 446
M10 100 075 25 795 596 20 635 476 15 475 356
M8 80 100 25 995 995 20 795 795 15 595 595

e v Mi2 120 100 25 665 665 20 530 530 15 400 400

A R M4 40 050 30 2385 1193 25 1990 995 20 1590 795
Si < 6% M5 50 050 30 1910 955 25 1590 795 20 1275 638
nicht ausgehartet M6 60 050 30 1590 795 25 1325 663 20 1060 530
M6 60 075 30 1590 1193 25 1325 994 20 1060 795
M8 80 075 30 1195 896 25 995 746 20 795 596
M10 100 075 30 955 716 25 795 596 20 635 476
M8 80 100 30 1195 1195 25 995 995 20 795 795

M10 100 100 30 955 955 25 795 795 20 635 635
M10 100 125 30 955 1194 25 795 994 20 635 794

AlKnetlegiening Mi2 120 100 30 795 795 25 665 665 20 530 530
Si < 6% Mi4 140 100 30 680 680 25 570 570 20 455 455
nicht ausgehartet M16 160 100 30 595 595 25 495 495 20 400 400

M12 120 125 30 795 994 25 665 831 20 530 663
M12 120 150 30 795 1193 25 665 998 20 530 795
M14 140 150 30 680 1020 25 570 855 20 455 683
M16 16.0 150 30 595 893 25 495 743 20 400 600
M20 20.0 150 30 475 713 25 400 600 20 320 480

Reinkupfer M 4 050 1195 598 795 398 795 398
M 5 5.0 050 15 955 478 10 635 318 10 635 318
M6 60 050 15 795 398 10 530 265 10 530 265
M6 60 075 15 795 596 10 530 398 10 530 398
M8 80 075 15 595 446 10 400 300 10 400 300
! M10 100 075 15 475 356 10 320 240 10 320 240
M8 80 100 15 595 595 10 400 400 10 400 400

M10 100 100 15 475 475 10 320 320 10 320 320
M10 100 125 15 475 594 10 320 400 10 320 400

Reinkupfer M12 120 1.00 15 400 400 10 265 265 10 265 265

M14 140 100 15 340 340 10 225 225 10 225 225
M16 160 100 15 300 300 10 200 200 10 200 200
MI12 120 125 15 400 500 10 265 331 10 265 331
M12 120 150 15 400 600 10 265 398 10 265 398
H M14 140 150 15 340 510 10 225 338 10 225 338

M16 160 150 15 300 450 10 200 300 10 200 300
M20 200 150 15 240 360 10 160 240 10 160 240

Buntmetalle M4 40 050 15 1195 598 10 795 398 10 795 398
A > 15% M5 50 050 15 955 478 10 635 318 10 635 318
M6 60 050 15 795 398 10 530 265 10 530 265
M6 60 075 15 795 596 10 530 398 10 530 398
M8 80 075 15 595 446 10 400 300 10 400 300
! M10 100 075 15 475 356 10 320 240 10 320 240
M8 80 100 15 595 595 10 400 400 10 400 400

M10 100 100 15 475 475 10 320 320 10 320 320
M10 100 125 15 475 594 10 320 400 10 320 400

BuEElE M12 120 1.00 15 400 400 10 265 265 10 265 265
Ag > 15% M14 140 100 15 340 340 10 225 225 10 225 225

M16 160 100 15 300 300 10 200 200 10 200 200
M12 120 125 15 400 500 10 265 331 10 265 331
M12 120 150 15 400 600 10 265 398 10 265 398
H M14 140 150 15 340 510 10 225 338 10 225 338

M16 160 150 15 300 450 10 200 300 10 200 300
M20 200 150 15 240 360 10 160 240 10 160 240
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Gewindeformer

ISO 2
MF (6H) EF][1260/DIN 371 | P
-
@\ HSS il o] |
PM/F

o

—|DIN

s EF11261 / DIN 374

W

Form E

Al Al CuZn Brass
e e Cu
Aluminium i Aluminium o
> 99% Alloy PP

Artikel-Nr. o-Code

Bestellr,  EF1126% 046 EF11260
B d P L 1 h doa O
046 M 4 050 63 13 21 45 34 3 380
048 (M 5 050 70 15 25 60 49 4 480 e
050 M 6 050 80 17 30 60 49 4 580
064 M6 075 80 17 30 60 49 4 565 e
066 M8 075 % 20 35 80 62 4 765
068 |M10 075 100 22 39 100 80 4 965 e |
09 M8 100 % 20 35 80 62 4 155
092 'M10  1.00 100 22 39 100 80 4 955 e
162 |M10 125 00 22 39 100 80 4 940

Artikel-Nr. 8-Code

Besteliar.  EF1126Y 004 EF11261
A L 1 I & oa O
094 'M12  1.00 00 18 39 90 70 5 1150
096 |M14  1.00 100 18 39 110 90 5 1350 e
098 'M16  1.00 00 18 39 120 90 5 1550
164 |M12 125 100 22 39 90 70 5 1140 e
176 'M12 150 00 22 39 90 70 5 1130
178 |M14 150 100 22 39 110 90 5 1330 e
180 'M16 150 00 22 39 120 90 5 1530
184 |M20 150 125 26 50 160 120 6 1930 e
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Stahl
< 850 N/mm?
As > 10%

Stahl
< 850 N/mm*
As > 10%

stahl
850 - 1100 N/mm
As > 10%

Stahl
850 - 1100 N/mm?
As > 10%

Nichtrostender Stahl
ferritisch/martensitisch
As > 10%

Nichtrostender Stahl
ferritisch/martensitisch
As > 10%

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

Nichtrostender Stahl
[Cr-Ni/1.4301]

M4 40 050 20 1590 795 15 1195 598 10 795 398
M5 50 050 20 1275 638 15 955 478 10 635 318
M6 60 050 20 1060 530 15 795 398 10 530 265
M6 60 075 20 1060 795 15 795 596 10 530 398
M8 80 075 20 795 596 15 595 446 10 400 300
M10 100 0.75 20 635 476 15 475 356 10 320 240
M8 80 100 20 795 795 15 595 595 10 400 400
M10 100 100 20 635 635 15 475 475 10 320 320
M10 100 125 20 635 794 15 475 594 10 320 400
M12 120 100 20 530 530 15 400 400 10 265 265
M14 140 100 20 455 455 15 340 340 10 225 225
M16 16.0 100 20 400 400 15 300 300 10 200 200
M12 120 125 20 530 663 15 400 500 10 265 331
M12 120 150 20 530 795 15 400 600 10 265 398
M14 140 150 20 455 683 15 340 510 10 225 338
M16 16.0 150 20 400 600 15 300 450 10 200 300
M20 20.0 150 20 320 480 15 240 360 10 160 240
M4 40 050 15 1195 598 10 795 398
M5 50 050 15 955 478 10 635 318
M6 60 050 15 795 398 10 530 265
M6 60 075 15 795 596 10 530 398
M8 80 075 15 595 446 10 400 300
M10 100 075 15 475 356 10 320 240
M8 80 100 15 595 595 10 400 400
M10 100 100 15 475 475 10 320 320
M10 100 125 15 475 594 10 320 400
M12 120 100 15 400 400 10 265 265
M14 140 100 15 340 340 10 225 225
M16 16.0 100 15 300 300 10 200 200
M12 120 125 15 400 500 10 265 331
M12 120 150 15 400 600 10 265 398
M14 140 150 15 340 510 10 225 338
M16 16.0 150 15 300 450 10 200 300
M20 200 150 15 240 360 10 160 240

M 4 0.50 1195 598 795 398
M 5 5.0 0.50 15 955 478 10 635 318
M6 60 050 15 795 398 10 530 265
M6 60 075 15 795 596 10 530 398
M8 80 075 15 595 446 10 400 300
M10 100 0.75 15 475 356 10 320 240
M8 80 100 15 595 595 10 400 400
M10 100 100 15 475 475 10 320 320
M10 100 125 15 475 594 10 320 400
M12 120 100 15 400 400 10 265 265
M14 140 100 15 340 340 10 225 225
M16 16.0 100 15 300 300 10 200 200
M12 120 125 15 400 500 10 265 331
M12 120 150 15 400 600 10 265 398
M14 140 150 15 340 510 10 225 338
M16 16.0 150 15 300 450 10 200 300
M20 200 150 15 240 360 10 160 240
M4 40 050 15 1195 598 10 795 398
M5 50 050 15 955 478 10 635 318
M6 60 050 15 795 398 10 530 265
M6 60 075 15 795 596 10 530 398
M8 80 075 15 595 446 10 400 300
M10 100 0.75 15 475 356 10 320 240
M8 80 100 15 595 595 10 400 400
M10 100 100 15 475 475 10 320 320
M10 100 125 15 475 594 10 320 400
M12 120 100 15 400 400 10 265 265
M14 140 100 15 340 340 10 225 225
M16 16.0 100 15 300 300 10 200 200
M12 120 125 15 400 500 10 265 331
M12 120 150 15 400 600 10 265 398
M14 140 150 15 340 510 10 225 338
M16 16.0 150 15 300 450 10 200 300
M20 200 150 15 240 360 10 160 240




Gewindeformer

MF

60°,

P
A DIN

371/374

ISO 2
(6H)

HSS
PMIF

Form E

EHtllZ70 / DIN 371

|

EH11271 / DIN 374

-

Rm Rm Inox
<850 850-1100 NETIES

O T
boesiar, BHL1270 046 EH11270
B d P L | K doa O
046 M 4 0.50 63 13 21 45 2.1 4 3.80 [ ]
048 |M 5 0.50 70 15 25 6.0 2.7 4 4.80 [
050 M 6 0.50 80 17 30 6.0 34 4 5.80 [
064 M 6 0.75 80 17 30 6.0 34 4 5.65 [
066 M 8 0.75 90 20 35 8.0 49 5 7.65 [ ]
.068 | M10 0.75 100 22 39 10.0 55 5 9.65 ®
09 M 8 1.00 90 20 35 8.0 49 5 1255 [
092 |M10 1.00 100 22 39 10.0 55 5 9.55 [
162 | M10 1.25 100 22 39 10.0 55 5 9.40 [ ]
AtkebN.  o-Code 4;
bewellnr  EH11271 094 EH11271
A L 1 I & oa O
094 M12 1.00 100 18 39 9.0 7.0 7 11.50 [
096 |M14 1.00 100 18 39 11.0 9.0 7 13.50 [
098 M16 1.00 100 18 39 12.0 9.0 7 15.50 °
164 | M12 1.25 100 22 39 9.0 7.0 7 11.40 )
176 | M12 1.50 100 22 39 9.0 7.0 7 11.30 ®
178 |M14 1.50 100 22 39 11.0 9.0 7 13.30 [
180 M16 1.50 100 22 39 12.0 9.0 7 15.30 ®
184 | M20 1.50 125 26 50 16.0 120 7 19.30 )

www.fraisa.com
381




Reinaluminium EGM 3 3650 050 25 2180 1090 20 1745 873 15 1310 655
EGM 4 4910 070 25 1620 1134 20 1295 906 15 970 679
EGM 5 6.040 080 25 1320 1056 20 1055 844 15 790 632
EGM 6 7300 100 25 1090 1090 20 870 870 15 655 655
EGM 8 9624 125 25 825 1031 20 660 825 15 495 619
EGM 10 11.948 1.50 25 665 998 20 535 803 15 400 600
EGM 12 14274 175 25 55 971 20 445 779 15 335 586

AlKnetiegiening EGM 3 3650 050 30 2615 1308 25 2180 1090 20 1745 873
Si < 6% EGM 4 4910 070 30 1945 1362 25 1620 1134 20 1295 906
nicht ausgehartet EGM 5 6040 080 30 1580 1264 25 1320 1056 20 1055 844
EGM 6 7300 100 30 1310 1310 25 1090 1090 20 870 870
EGM 8 9624 125 30 990 1238 25 825 1031 20 660 825
EGM 10 11948 150 30 800 1200 25 665 998 20 535 803
EGM 12 14274 175 30 670 1173 25 555 971 20 445 779

3.650 0.50 15 1310 655 10 870 435 10 870 435
4910 0.70 15 970 679 10 650 455 10 650 455
EGM 6.040  0.80 15 790 632 10 525 420 10 525 420

Reinkupfer EGM 3
5
EGM 6 7.300 1.00 15 655 655 10 435 435 10 435 435
8
0
2

EGM

EGM 9.624  1.25 15 495 619 10 330 413 10 330 413
H EGM 1 11948 150 15 400 600 10 265 398 10 265 398
EGM 1 14274 175 15 335 586 10 225 394 10 225 394

Buntmetalle EGM 3 3650 050 15 1310 655 10 870 435 10 870 435
A > 15% EGM 4 4910 070 15 970 679 10 650 455 10 650 455

EGM 5 6040 080 15 790 632 10 525 420 10 525 420
EGM 6 7300 100 15 655 655 10 435 435 10 435 435
EGM 8 9624 125 15 495 619 10 330 413 10 330 413
! EGM 10 11948 150 15 400 600 10 265 398 10 265 398
EGM 12 14274 175 15 335 586 10 225 394 10 225 394
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Gewindeformer fir Drahteinsatze

EGM

60°,

DIN

371/376

6H
mod

HSS
PMIF

Form E

EF]I1960 / DIN 371 |

EF11961 / DIN 376

-a—=

Aluminium i Aluminium

Cu CuZn Brass
Copper

> 99% Alloy
Artikel-Nr. o-Code
Beispiel:
Bestell-Nr.  EF11960 .044 EF11960
2
I L 1 I doa O
.044 EGM 3 0.50 63 13 21 45 34 3 3.40
.058 |EGM 4 0.70 70 15 25 6.0 4.9 4 4.60
.084 EGM5 0.80 80 17 30 6.0 4.9 4 5.70
.088 |[EGM 6 1.00 90 20 35 8.0 6.2 4 6.80
160 [EGM 8 1.25 100 22 39 10.0 8.0 4 9.00
Artikel-Nr. 8-Code
Beispiel:
Bestell-Nr.  EF11961 .174 EF11961
2
A L 1 I & oa O
174 |EGM10 1.50 110 25 50 9.0 7.0 5 11.20
240 |EGM12 1.75 110 26 58 11.0 9.0 5 1340
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Stahl EGM 3 3650 050 20 1745 873 15 1310 655 10 870 435
< 850 N/mim? EGM 4 4910 070 20 1295 906 15 970 679 10 650 455
As > 10% EGM 5 6040 080 20 1055 844 15 790 632 10 525 420
EGM 6 7300 100 20 870 870 15 655 655 10 435 435
EGM 8 9624 125 20 660 825 15 495 619 10 330 413
EGM 10 11948 150 20 535 803 15 400 600 10 265 398
EGM 12 14274 175 20 445 779 15 335 58 10 225 394

stahl EGM 3 3650 050 15 1310 655 10 870 435
850 - 1100 N/mm? EGM 4 4910 070 15 970 679 10 650 455
Ao > 10% EGM 5 6040 080 15 790 632 10 525 420

EGM 6 7300 100 15 655 655 10 435 435
EGM 8 9624 125 15 495 619 10 330 413
! EGM 10 11948 150 15 400 600 10 265 398
EGM 12 14274 175 15 335 586 10 225 394

Nichtrostender Stahl EGM 3 3650 050 15 1310 655 10 870 435
T . ety EGM 4 4910 070 15 970 679 10 650 455
Ag > 10% EGM 5 6.040 080 15 790 632 10 525 420

EGM 6 7300 100 15 655 655 10 435 435
EGM 8 9624 125 15 495 619 10 330 413
H EGM 10 11.948 150 15 400 600 10 265 398
EGM 12 14274 175 15 335 586 10 225 394

Nichtrostender Stahl EGM 3 3.650 0.50 15 1310 655 10 870 435
[Cr-Ni/1.4301] EGM 4 4910 0.70 15 970 679 10 650 455
EGM 5 6.040 0.80 15 790 632 10 525 420
EGM 6 7.300 1.00 15 655 655 10 435 435
EGM 8 9.624 1.25 15 495 619 10 330 413
! EGM 10 11.948 150 15 400 600 10 265 398
EGM 12 14.274 11745 15 335 586 10 225 394
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Gewindeformer fur Drahteinsatze

EHl11950 / DIN 371

EH11951 / DIN 376

Rm Rm Inox
<850 850-1100 Stainless
Artikel-Nr. -Code
Beispiel: f&f‘&
Bestell-r.  EH11950 .044 EH11950

g | 4 P L 1 I doa O
058 |EGM4 0.70

088 |[EGM6 1.00

|

]

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel:

Bestell-Nr.  EH11951 .174

L

240 [EGMI2 175 110 28 40 110 90 7 1340 | | e
| [ |
| [ |
| [ |
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passion

for precision
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Gewindefraser m/Mr/G/UNC/UNF/UN / NPT/ NPTF

N° E22200 Al oo
" v 1sa iy SO EE] o
N° E22300 A
_h..h-\: M 2xd [%} Alugli‘ztium (c;a?t(lg? 393

N° EH24200
—— m o 1sa (fis RERERE o
N° EH24300
—_— v 2d iy BEHRERE] o

N° EH24220 rm |cG©G)
n MF 15xd [% <850-1500f Cast iron 399
)

N°® EH24320

MF  2xd Rm 1 GG(G) [}
E' <850-1500f Cast iron
N° EH24340 %}
. rRm | GG(G)
m= G 2xd % Cast iron 403
N° EH24360

- UNC  2xd Rm_J GG(C) i3

q X <850-1500] Cast iron
N° EH24370

UNF  2xd Rm ] GG(C) Iy
lﬁ <850-1500] Cast iron
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passion

for precision
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Gewindefraser m/Mr/G/UNC/UNF/UN /NPT / NPTF

|

N° EU2010 rRm |GG(G)
M  15xd [%} <850-1500] Cast iron JIRRLY

N° EU2060 i
rm |cc(e)
—i O e e "

N° EU2110 e GG(G)
UN 15« [%} <850-1300] Cast iron JIARSS
N° EU2200 / EU2210
NPT L = |co(o) |
NPTF % <850-1300f Cast iron

|

l

|

N° EH26020 RM GG(G)
: - M [%} <850-1500] Cast iron [N
N° EH26040 [%]
. rm [GG(G)
=

|

N° E28500 RM
' — M 3xd [%} <850-1500 lI!Ii 421
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Gusseisen
GG(G)

Aluminiumguss

Al-Knetlegierung
Si < 6%

Empfehlung:
unbeschichtet

Messing kurzspanend
CuZn

Gusseisen
GG(G)

Aluminiumguss

Al-Knetlegierung
Si < 6%

Empfehlung:
unbeschichtet

Messing kurzspanend
Cuzn

M 4 3.30 100 0.050 7.4 9645 480
M 5 4.20 100 0.065 9.4 7580 495
M 6 5.00 100 0.075 117 6365 475
M 8 6.80 100 0.100 147 4680 470
M10 8.50 100 0125 193 3745 470
M12 10.20 100 0.150 22.2 3120 470
M16 14.00 100 0210 278 2275 480
M 4 3.30 250 0.060 7.4 24115 1445
M 5 4.20 250 0.075 9.4 18950 1420
M 6 5.00 250 0.090 11.7 15915 1430
M 8 6.80 250 0.120 147 11705 1405
M10 8.50 250 0.150 19.3 9360 1405
M12 10.20 250 0.180 22.2 7800 1405
M16 14.00 250 0.250 27.8 5685 1420
M 4 3.30 200 0.060 7.4 19290 1155
M 5 4.20 200 0.075 9.4 15160 1135
M 6 5.00 200 0.090 117 12735 1145
M 8 6.80 200 0.120 147 9360 1125
M10 8.50 200 0.150 19.3 7490 1125
M12 10.20 200 0.180 222 6240 1125
M16 14.00 200 0.250 27.8 4545 1135
M 4 3.30 250 0.060 7.4 24115 1445
M 5 4.20 250 0.075 9.4 18950 1420
M 6 5.00 250 0.090 117 15915 1430
M 8 6.80 250 0.120 147 11705 1405
M10 8.50 250 0.150 19.3 9360 1405
M12 10.20 250 0.180 22.2 7800 1405
M16 14.00 250 0.250 27.8 5685 1420

Schnittdaten fir TICN-beschichtete Werkzeuge

M 4 320 070 2 100 0.025 9945 99 495
M 5 400 080 2 100 0.030 7960 96 480
M 6 475 1.00 2 100 0.035 6700 98 470
M 8 635 125 2 100 0.050 5015 103 500
M10 795 150 2 100 0.060 4005 98 480
M12 995 175 2 100 0.075 3200 82 480
M16 1320 200 2 100 0.100 2410 84 480
M 4 320 070 2 250 0.030 24870 298 1490
M 5 400 080 2 250 0.035 19895 279 1395
M 6 475 100 2 250 0.045 16755 315 1510
M 8 635 125 2 250 0.060 12530 310 1505
M10 795 150 2 250 0.070 10010 287 1400
M12 995 175 2 250 0.090 8000 246 1440
M16 1320 200 2 250 0.120 6030 253 1445
M 4 320 070 2 200 0.030 19895 239 1195
M 5 400 080 2 200 0.035 15915 223 1115
M 6 475 1.00 2 200 0.045 13405 251 1205
M 8 635 125 2 200 0.060 10025 249 1205
M10 795 150 2 200 0.070 8010 230 1120
M12 995 175 2 200 0.090 6400 196 1150
M16 1320 200 2 200 0.120 4825 203 1160
M 4 320 070 2 250 0.030 24870 298 1490
M 5 4.00 080 2 250 0.035 19895 279 1395
M 6 475 1.00 2 250 0.045 16755 315 1510
M 8 635 125 2 250 0.060 12530 310 1505
M10 795 150 2 250 0.070 10010 287 1400
M12 995 175 2 250 0.090 8000 246 1440
M16 1320 200 2 250 0.120 6030 253 1445

Schnittdaten fiir TICN-beschichtete Werkzeuge




Bohrgewindefraser
1.5xd, Senkfase 45°, Incool

I\ A\ -8 GG(G)
Aluminium @ Aluminium Cg:uer f': :%SOE;(S:[ CuZn Brass
Alloy Cast PP P

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: f‘&f‘& E22200 | EH22200
Bestell-Nr.  EH22200 .058

d Rk
d P b 2 @ d2 D ko3

.08 M5 080 54 88 6 42 400 1950 2 e | e |
160 (M 8 125 74 137 10 68 635 3095 2 e e
240 |M12 175 9 209 14 102 995 485 2 e e
| [ |
[ | |
[ | |
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Gusseisen
GG(G)

Aluminiumguss

Al-Knetlegierung
Si < 6%

Empfehlung:
unbeschichtet

Messing kurzspanend
CuZn

Gusseisen
GG(G)

Aluminiumguss

Al-Knetlegierung
Si < 6%

Empfehlung:
unbeschichtet

Messing kurzspanend
Cuzn

M 4 3.30 100 0.050 95 9645 480
M 5 4.20 100 0.065 11.8 7580 495
M 6 5.00 100 0.075 147 6365 475
M 8 6.80 100 0.100 19.7 4680 470
M 10 8.50 100 0125 238 3745 470
M 12 10.20 100 0.150 274 3120 470
M 16 14.00 100 0.210 37.8 2275 480
M 4 3.30 250 0.060 95 24115 1445
M 5 4.20 250 0.075 118 18950 1420
M 6 5.00 250 0.090 147 15915 1430
M 8 6.80 250 0.120 19.7 11705 1405
M10 8.50 250 0.150 238 9360 1405
M12 10.20 250 0.180 27.4 7800 1405
M16 14.00 250 0.250 37.8 5685 1420
M 4 3.30 200 0.060 95 19290 1155
M 5 4.20 200 0.075 11.8 15160 1135
M 6 5.00 200 0.090 147 12735 1145
M 8 6.80 200 0120 197 9360 1125
M10 8.50 200 0.150 238 7490 1125
M12 10.20 200 0.180 274 6240 1125
M16 14.00 200 0.250 37.8 4545 1135
M 4 3.30 250 0.060 95 24115 1445
M 5 4.20 250 0.075 11.8 18950 1420
M 6 5.00 250 0.090 147 15915 1430
M 8 6.80 250 0.120 19.7 11705 1405
M10 8.50 250 0.150 238 9360 1405
M12 10.20 250 0.180 27.4 7800 1405
M16 14.00 250 0.250 37.8 5685 1420

Schnittdaten fir TICN-beschichtete Werkzeuge

M 4 320 070 2 100 0.020 9945 80 400
M 5 4.00 080 2 100 0.025 7960 80 400
M 6 475 100 2 100 0.030 6700 83 400
M 8 635 125 2 100 0.040 5015 83 400
M10 795 150 2 100 0.055 4005 90 440
M12 995 175 2 100 0.065 3200 71 415
M16 1320 2.00 2 100 0.090 2410 76 435
M 4 320 070 2 250 0.025 24870 249 1245
M 5 4.00 080 2 250 0.030 19895 239 1195
M 6 475 1.00 2 250 0.035 16755 245 1175
M 8 635 125 2 250 0.050 12530 259 1255
M10 795 150 2 250 0.060 10010 246 1200
M12 995 175 2 250 0.075 8000 205 1200
M16 1320 2.00 2 250 0.100 6030 211 1205
M 4 320 070 2 200 0.025 19895 89 995
M 5 4.00 080 2 200 0.030 15915 191 955
M 6 475 100 2 200 0.035 13405 196 940
M 8 6.35 125 2 200 0.050 10025 207 1005
M10 795 150 2 200 0.060 8010 197 960
M12 995 175 2 200 0.075 6400 164 960
M16 1320 2.00 2 200 0.100 4825 169 965
M 4 320 070 2 250 0.025 24870 249 1245
M 5 4.00 080 2 250 0.030 19895 239 1195
M 6 475 100 2 250 0.035 16755 245 1175
M 8 635 125 2 250 0.050 12530 259 1255
M10 7.95 150 2 250 0.060 10010 246 1200
M12 9.95 175 2 250 0.075 8000 205 1200
M16 1320 2.00 2 250 0.100 6030 211 1205

Schnittdaten fiir TICN-beschichtete Werkzeuge




Bohrgewindefraser
2.0xd, Senkfase 45°, Incool

I\ Al -8 GG(G)
Aluminium @ Aluminium Cg:uer f': :%SOE;(S:[ CuZn Brass
Alloy Cast PP P

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: f‘&f‘& E22300 | EH22300
Bestell-Nr.  EH22300 .058

d Rk
d P b 2 @ d2 Db g3

084 |[M 5 080 : 6 42 400 1950 2 e e
160 (M 8 125 7 10 68 635 3095 2 e e
240 |M12 175 9 261 14 102 995 485 2 e e
| [ |
| [ |
| [ |
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Stahl M 3 230 050 3 80 00060 57 11070 47 200
850 - 1100 N/mm? M 4 300 070 3 80 00075 80 8490 48 190
M 5 400 080 3 80 00100 98 6365 38 190
M 6 48 100 3 80 00120 113 5305 38 190
M 8 640 125 3 80 00160 141 3980 38 190
M 10 795 150 4 80 00200 186 3205 52 255
M 12 995 175 4 80 00250 214 2560 44 255
M16 1280 200 4 80 00320 290 1990 51 255
Stahl M 3 230 050 3 50 00050 57 6920 %5 105
1300 - 1500 N/mm? M 4 300 070 3 50 00065 80 5305 26 105
M 5 400 080 3 50 00090 9.8 3980 21 105
M 6 480 100 3 50 00105 113 3315 21 105
M 8 640 125 3 50 00140 141 2485 21 105
M 10 7.95 150 4 50 00175 186 2000 29 140
M 12 995 175 4 50 00220 214 1600 24 140
M16 1280 200 4 50 00285 29.0 1245 28 140
T nm [N 230 050 3 30 00040 57 4150 12 50
48 - 52 HRC M 4 300 070 3 30 00050 80 3185 13 50
M 5 400 080 3 30 00065 9.8 2385 9 45
M 6 48 100 3 30 00080 113 1990 10 50
M 8 640 125 3 30 00105 141 1490 9 45
M 10 795 150 4 30 00135 186 1200 13 65
M 12 995 175 4 30 00165 214 960 1 65
M16 1280 200 4 30 00215 290 745 13 65
Nichtrostender Stahl M 3 230 050 3 50 00040 57 6920 20 85
[CrNi/L.4301] M 4 300 070 3 50 00050 80 5305 20 80
M 5 400 080 3 50 00065 9.8 3980 16 80
M 6 480 100 3 50 00080 113 3315 16 80
M 8 640 125 3 50 00105 141 2485 16 80
M 10 795 150 4 50 00135 186 2000 23 110
M 12 995 175 4 50 00165 214 1600 18 105
M16 1280 200 4 50 00215 29.0 1245 21 105

e — M 3 230 050 3 120 0.0060 16610 300
GG(G) M 4 300 070 3 120 00075 sAo 12735 71 285
M 5 400 080 3 120 00100 98 9550 57 285
M 6 480 100 3 120 00120 11.3 7960 57 285
M 8 640 125 3 120 00160 141 5970 57 285
M 10 795 150 4 120 00200 186 4805 79 385
M 12 995 175 4 120 00250 214 3840 66 385
M16 1280 200 4 120 00320 290 2985 76 380
G R M 3 230 050 3 150 00080 5.7 20760 117 500
Si < 6% M 4 300 070 3 150 00105 80 15915 125 500
M 5 400 080 3 150 00140 98 11935 100 500
M 6 48 100 3 150 00170 113 9945 101 505
M 8 640 125 3 150 00225 141 7460 101 505
M 10 795 150 4 150 00280 186 6005 138 675
M 12 995 175 4 150 00350 214 4800 114 670
M16 1280 200 4 150 00450 290 3730 134 670
Aluminiumguss M 3 230 050 3 200 00080 57 27680 155 665
M 4 300 070 3 200 00105 80 21220 168 670
M 5 400 080 3 200 00140 98 15915 134 670
M 6 480 100 3 200 00170 11.3 13265 135 675
M 8 640 125 3 200 00225 141 9945 134 670
M 10 795 150 4 200 00280 186 8010 183 895
M 12 995 175 4 200 00350 214 6400 153 895
M16 1280 200 4 200 00450 290 4975 179 895
aeoeronaen M 3 230 050 3 40 00040 57 5535 15 65
> 300 HB M 4 300 070 3 40 00050 80 4245 16 65
[TiGAI4V] M 5 400 08 3 40 00065 9.8 3185 12 60
M 6 48 100 3 40 00080 113 2655 13 65
M 8 640 125 3 40 00105 141 1990 13 65
M 10 795 150 4 40 00135 186 1600 17 85
M 12 995 175 4 40 00165 214 1280 15 85
M16 1280 200 4 40 00215 290 995 17 85
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Gewindefraser
1.5xd, Senkfase 45°, Incool

Rm | Rm | Rm | Rm [ HRC lnox | Ti é'G“(*g;”'“m
< 850 850-1100 | 1100-1300 | 1300-1500 48-56 Stainless Titanium

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: Fgr-g EH24200
Bestell-Nr.  EH24200 .044

B, d P I1 I2 ﬂé D1 (B,[I‘ <3

.044* M 3 0.50 48 5.3 6 230 1.125 3 °
058 ‘M 4 070 48 74 6 300 1465 3 °
084 M 5 0.80 54 9.2 6 4,00 1.960 3 ®
088 |M 6 1.00 62 105 8 480 2.350 3 (]
160 M 8 1.25 74 131 10 6.40 3.138 3 ®
174 |M10  1.50 80 173 12 795 3900 4 °
240 | M12 1.75 90 20.1 14 9.95 4.887 4 (]
246 | M16 2.00 102 270 18 12.80 6.300 4 (]

* ohne innere KihImittelzufuhr
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Stahl M 3 230 050 3 80 00055 7.2 11070 43 185
850 - 1100 N/mm? M 4 300 070 3 80 00070 94 8490 45 180
M 5 400 080 3 80 00090 114 6365 34 170
M 6 48 100 3 80 00110 143 5305 35 175
M 8 640 125 3 80 00145 191 3980 35 175
M 10 795 150 4 80 00180 231 3205 47 230
M 12 995 175 4 80 00225 267 2560 39 230
M16 1280 200 4 80 00290 37.0 1990 46 230
Stahl M 3 230 050 3 50 00045 72 6920 2 9%
1300 - 1500 N/mm? M 4 300 070 3 50 00060 94 5305 24 95
M 5 400 080 3 50 00080 114 3980 19 95
M 6 480 100 3 50 00095 143 3315 19 95
M 8 640 125 3 50 00125 191 2485 19 95
M 10 7.95 150 4 50 00160 231 2000 27 130
M 12 995 175 4 50 00200 267 1600 22 130
M16 1280 200 4 50 00255 37.0 1245 25 125
T nm [N 230 050 3 30 00035 72 4150 11 5
48 - 52 HRC M 4 300 070 3 30 00045 94 3185 11 45
M 5 400 080 3 30 00060 114 2385 9 45
M 6 48 100 3 30 00070 143 1990 8 40
M 8 640 125 3 30 00095 191 1490 8 40
M 10 795 150 4 30 00120 231 1200 12 60
M 12 995 175 4 30 00150 267 960 10 60
M16 1280 200 4 30 00195 37.0 745 12 60
Nichtrostender Stahl M 3 230 050 3 50 00035 72 6920 18 75
[CrNi/L.4301] M 4 300 070 3 50 00045 9.4 5305 18 70
M 5 400 080 3 50 00060 114 3980 14 70
M 6 480 100 3 50 00070 143 3315 14 70
M 8 640 125 3 50 00095 191 2485 14 70
M 10 795 150 4 50 00120 231 2000 19 95
M 12 995 175 4 50 00150 267 1600 16 95
M16 1280 200 4 50 00195 37.0 1245 19 95

e — M 3 230 050 3 120 0.005 16610 275
GG(G) M 4 300 070 3 120 0.0070 9A4 12735 ee 265
M 5 400 080 3 120 00090 114 9550 52 260
M 6 480 100 3 120 00110 143 7960 53 265
M 8 640 125 3 120 00145 191 5970 52 260
M 10 795 150 4 120 00180 231 4805 71 345
M 12 995 175 4 120 00225 267 3840 59 345
M16 1280 200 4 120 00290 37.0 2985 69 345
G R M 3 230 050 3 150 00070 7.2 20760 102 435
Si < 6% M 4 300 070 3 150 00095 94 15915 114 455
M 5 400 08 3 150 00125 114 11935 90 450
M 6 480 100 3 150 00155 143 9945 92 460
M 8 640 125 3 150 00205 190 7460 92 460
M 10 795 150 4 150 00250 231 6005 123 600
M 12 995 175 4 150 00315 267 4800 103 605
M16 1280 200 4 150 00405 37.0 3730 121 605
NS M 3 230 050 3 200 00070 7.2 27680 135 580
M 4 300 070 3 200 00095 9.4 21220 151 605
M 5 400 080 3 200 00125 114 15915 119 595
M 6 480 100 3 200 00155 143 13265 123 615
M 8 640 125 3 200 00205 191 9945 122 610
M 10 795 150 4 200 00250 231 8010 164 800
M 12 995 175 4 200 00315 267 6400 138 805
M16 1280 200 4 200 00405 37.0 4975 161 805
aeoeronaen M 3 230 050 3 40 00035 7.2 5535 14 60
> 300 HB M 4 300 070 3 40 00045 94 4245 14 55
[TiGAI4V] M 5 400 08 3 40 00060 11.4 3185 11 55
M 6 480 100 3 40 00070 143 2655 11 55
M 8 640 125 3 40 00095 194 1990 11 55
M 10 795 150 4 40 00120 231 1600 15 75
M 12 995 175 4 40 00150 267 1280 13 75
M16 1280 200 4 40 00195 37.0 995 16 80
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Gewindefraser
2.0xd, Senkfase 45°, Incool

Rm Rm Rm Rm § HRC Inox Ti éleu(rg;mum
<850 [} 850-1100 [} 1100-1300 [ 1300-1500 J§* 4856 staintess W Titanium

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: F&r-g EH24300
Bestell-Nr.  EH24300 .044

B, d P I1 I2 ﬂé D1 (B,[I‘ <3

.044* M 3 0.50 48 6.8 6 230 1.125 °
058 |M 4 0.70 48 8.8 6 3.00 1.465 3 )
084 M 5 0.80 54 10.8 6 4,00 1.960 3 ®
088 |M 6 1.00 62 135 8 480 2.350 3 (]
160 M 8 1.25 74 181 10 6.40 3.138 3 ®
174 | M10 1.50 80 21.8 12 7.95 3.900 4 )
240 | M12 1.75 90 254 14 9.95 4.887 4 (]
246 | M16 2.00 102 350 18 12.80 6.300 4 (]

* ohne innere KihImittelzufuhr
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4.00 0.50

4.80 0.75

6.40 1.00

7.95 125

1120 1.50

4.00 0.50

4.80 0.75

6.40 1.00

7.95 1.25

11.20 1.50

4.00 0.50

4.80 0.75

6.40 1.00

7.95 1.25

1120 1.50

4.00 0.0

4.80 0.75

6.40 1.00

7.95 125

1120 1.50

3

3

3

4

3

3

3

4

4

3

3

3

4

3

3

3

4

80

80

80

80

80

50

50

50

50

50

150

150

150

150

150

120

120

120

120

120

0.0100

0.0120

0.0160

0.0200

0.0090

0.0105

0.0140

0.0175

0.0140

0.0170

0.0225

0.0280

0.0100

0.0120

0.0160

0.0200

9.4

10.8

145

18.2

25.1

9.4

108

145

18.2

25.1

9.4

10.8

145

18.2

25.1

9.4

10.8

145

18.2

25.1

6365

5305

3980

3205

3980

3315

2485

2000

11935

9945

7460

6005

9550

7960

5970

4805

38

38

38

52

21

21

21

29

100

101

101

138

135

57

57

57

79




Gewindefraser
1.5xd, Senkfase 45°, Incool

Rm Rm Rm Rm § HRC Inox Ti éleu(rg;mum
<850 [} 850-1100 [} 1100-1300 [ 1300-1500 J§* 4856 staintess W Titanium

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: F&r-g EH24220
Bestell-Nr.  EH24220 .046

B, d P I1 I2 ﬂé D1 (B,[I‘ <3

046 M 4 0.50 48 7.3 6 3.00 1475 3 °
048 'M 5 050 54 88 6 400 1975 3 °
.050 M 6 0.50 62 9.8 8 480 2.375 3 ®
064 |M 6 0.75 62 10.1 8 480 2.363 3 (]
066 M 8 0.75 74 131 10 6.40 3.163 3 ®
.09 |M 8 1.00 74 135 10 6.40 3.150 3 )
.092 ' M10 1.00 80 16.5 12 795 3.925 4 ®
162 | M10 1.25 80 16.9 12 7.95 3.913 4 (]
.094 | M12 1.00 90 195 14 9.95 4.925 4 °
176 | M12 1.50 90 20.3 14 9.95 4.900 4 ®
178 | M14 1.50 102 233 16 11.20 5.525 4 (]
180 | M16 1.50 102 26.3 18 12.80 6.325 4 (]
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4.00 0.50

4.80 0.75

6.40 1.00

7.95 125

1120 1.50

4.00 0.50

4.80 0.75

6.40 1.00

7.95 1.25

11.20 1.50

4.00 0.50

4.80 0.75

6.40 1.00

7.95 1.25

1120 1.50

4.00 0.0

4.80 0.75

6.40 1.00

7.95 125

1120 1.50

3

3

3

4

3

3

3

4

4

3

3

3

4

3

3

3

4

80

80

80

80

80

50

50

50

50

50

150

150

150

150

150

120

120

120

120

120

0.0090

0.0110

0.0145

0.0180

0.0080

0.0095

0.0125

0.0160

0.0125

0.0155

0.0205

0.0250

0.0090

0.0110

0.0145

0.0180

114

139

185

232

32.6

114

139

185

23.2

32.6

114

139

185

232

32.6

11.4

139

185

232

32.6

6365

5305

3980

3205

3980

3315

2485

2000

11935

9945

7460

6005

9550

7960

5970

4805

34

35

35

47

19

19

19

27

90

92

92

123

121

52

53

52

71




Gewindefraser
2.0xd, Senkfase 45°, Incool

. Aluminium
Rm Rm Rm Rm Inox Ti GG(G)
< 850 850-1100 | 1100-1300 j§1300-1500 Stainless [ Titanium

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: F&r-g EH24320
Bestell-Nr.  EH24320 .046

B, d P I1 I2 ﬂé D1 (B,[I‘ <3

046 M 4 0.50 48 8.8 6 3.00 1475 3 °
048 'M 5 050 54 108 6 400 1975 3 °
.050 M 6 0.50 62 128 8 480 2.375 3 ®
064 |M 6 0.75 62 131 8 480 2.363 3 (]
066 M 8 0.75 74  16.9 10 6.40 3.163 3 ®
09 M8  1.00 74 175 10 640 3150 3 °
.092 ' M10 1.00 80 215 12 795 3.925 4 ®
162 | M10 1.25 80 219 12 7.95 3.913 4 (]
.094 | M12 1.00 90 255 14 9.95 4.925 4 °
176 | M12 1.50 90 26.3 14 9.95 4.900 4 ®
178 | M14 1.50 102  30.8 16 11.20 5.525 4 (]
180 | M16 1.50 102 338 18 12.80 6.325 4 (]
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80

50

30

50

150

200

40

30.4

30.4

30.4

30.4

30.4

30.4

30.4

123




Gewindefraser
2.0xd, Senkfase 45°, Incool

Ml

g | ]
:

Rm Rm Rm Rm § HRC Inox Ti élcl;(rg;mum
<850 [} 850-1100 [ 1100-1300 [ 1300-1500 J§* 4856 staintess W Titanium

Artikel-Nr. 9-Code
Beispiel: EH24340
Bestell-Nr.  EH24340 .551
B, d PP PR PR Di R« ¢
551 | G 1/8 28 80 213 12 7.95 3.930 4 °
552 | G1/4 19 90 287 14 9.95 5.183 4 °
553 | G 3/8 19 102 354 18 1360 6.733 4 °

www.fraisa.com
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80

50

30

50

120

150

200

40

0.0135

0.0120

0.0160

0.0090

0.0090

0.0120

0.0135

0.0190

0.0190

0.0090

18.8

26.4

18.8

26.4

18.8

26.4

18.8

26.4

18.8

18.8

26.4

18.8

26.4

18.8

26.4

4280

3205

2675

2000

1605

1200

2675

2000

8025

6005

10700

8010

2140

1600

44

65

114

171

153

228




Gewindefraser
2.0xd, Senkfase 45°, Incool

Rm Rm Rm Rm § HRC Inox Ti éleu(rg;mum
<850 [} 850-1100 [} 1100-1300 [ 1300-1500 J§* 4856 staintess W Titanium

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: EH24360

Bestell-Nr.  EH24360 .709
B, d PP PR PR pr R
.709 1/4 20 62 146 8 480 2.337 3 °
710 | 5/16 18 74 176 10 595 2904 3 °
711 3/8 16 80 214 12 710 3471 4 (]
712 7116 14 80 245 12 795 3.884 4 °
713 1/2 13 90 283 14 995 4.877 4 )
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80

50

30

50

120

150

200

40

0.0135

0.0120

0.0160

0.0090

0.0090

0.0120

0.0135

0.0190

0.0190

0.0090

18.7

26.7

18.7

26.7

18.7

26.7

18.7

26.7

18.7

18.7

26.7

18.7

26.7

18.7

26.7

4280

3205

2675

2000

1605

1200

2675

2000

8025

6005

10700

8010

2140

1600

44

65

114

171

153

228




Gewindefraser
2.0xd, Senkfase 45°, Incool

UNF

Rm Rm Rm Rm § HRC Inox Ti éleu(rg;mum
<850 [} 850-1100 [} 1100-1300 [ 1300-1500 J§* 4856 staintess W Titanium

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: EH24370

Bestell-Nr.  EH24370 .760
B, d PP PR PR pr R
.760 1/4 28 62 141 8 480 2.355 3 °
761 | 5/16 24 74 175 10 595 2922 3 °
762 | 3/8 24 80 20.6 12 795 3.922 4 °
.763 7116 20 80 248 12 795 3.912 4 °
.764 1/2 20 90 273 14 9.95 4911 4 )
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1.30 0.0

2.10 0.50

3.60 0.80

500 1.25

9.90 2.00

1.30 0.0

2.10 050

3.60 0.80

500 1.25

9.90 2.00

130 0.40

2.10 0.50

3.60 0.80

5.00 1.25

9.90 2.00

1.30 0.40

2.10 0.50

3.60 0.80

500 1.25

9.90 2.00

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

30

30

30

30

30

20

20

20

20

20

60

60

60

60

60

50

50

50

50

50

0.0020

0.0035

0.0090

0.0125

0.0020

0.0035

0.0090

0.0125

7345

4545

2655

1910

965

4895

3030

1770

1275

645

0.0020 14690

0.0035

0.0090

0.0125

0.0250

9095

5305

3820

1930

0.0020 12245

0.0035

0.0090

0.0125

0.0250

7580

4420

3185

1610




Gewindefraser
1.5xd

Rm Rm Rm Rm Inox Ti é'&rg;”'“m
<850 [ 850-1100 f§1100-1300 J§1300-1500 e | (s

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: F&F& EU2010
Bestell-Nr. EU2010 .022

a d1 Rk

B, d P I1 2 0 DIRA <3
022*'M 16 0.35 38 24 3 10 0483 3
034* M 2 0.40 38 32 3 13 0630 3
.040*M 25 0.45 38 3.6 3 15 0.728 3
044* M 3 0.50 38 45 3 21 1025 3
058*'M 4 0.70 38 63 3 26 1265 3
084* M 5  0.80 4 80 4 36 1760 3
.08 M 6 1.00 57 9.0 6 40 1.950 3
160 M 8  1.25 57 125 6 50 2438 3
174 'M10 150 57 150 6 59 2875 5
240 M12 175 63 192 8 79 383 5
246 | M16 2.00 72 240 10 9.9 4.850 5

* nur ohne Seitenspannfléche
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-G3/8  7.90

-G3  15.90

-G3/8  7.90

-G3  15.90

-G3/8  7.90

-G3  15.90

-G3/8  7.90

-G3  15.90

-G3/8  7.90

-G3  15.90

-G3/8  7.90

-G3  15.90

-G3/8  7.90

-G3  15.90

-G3/8  7.90

-G3  15.90

30 0.0200 1210

30 0.0400 600

20 0.0200 805

20 0.0400 400

25 0.0130 1005

25 0.0265 500

50 0.0200 2015

50 0.0400 1000

60 0.0200 2420

60 0.0400 1200

80 0.0200 3225

80 0.0400 1600

70 0.0200 2820

70 0.0400 1400

100 0.0200 4030

100 0.0400 2000

40

67

67

108

107

93

93

135

133

100

163

140

203




Gewindefraser

1.5xd

Ml

o

HB Y7

i =

]

Rm | Rm § Rm Inox § Ti é'&rg;mum
<850 850-1100 [§1100-1300 Stainless @ Titanium

Artikel-Nr. 9-Code
Beispiel: EU2060
Bestell-Nr. EU2060 .550
L. d POP) 11 O D1 3
550 |G 1/16 - G1/8 28 57 145 6 5.9 5
552 |G1/4 -G3/8 19 63 187 8 7.9 5
554 G112 -G7/8 14 83 29.0 12 11.9 5}
558 | G1" - G3" 11 92 346 16 15.9 6
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Stahl 3 150 3 0 0.0025 6365
2 850 Nimme 3 4 150 43 3 30 00025 6365 17 25 33 38 40 50
45 6 210 40 3 30 00035 4545 17 25 33 38 40 50
8 10 300 32 3 30 00050 3185 17 25 33 38 40 50
12 5/16-3/8 400 24 3 30 00065 2385 15 23 30 34 36 45
14 7/161/2 400 20 3 30 00065 2385 15 23 30 34 36 45
516  9/165/8 500 18 3 30 00085 1910 17 25 33 38 40 50
38 3% 590 16 5 30 00100 1620 27 40 53 60 64 80
7116 78 790 14 5 30 00130 1210 27 40 53 60 64 80
Stah iR 790 13 5 30 00180 1210 27 40 53 60 64 80
< 850 N/mm? 916 1-112 990 12 5 30 00165 965 27 40 53 60 64 80
5/8 990 11 5 30 00165 965 27 40 53 60 64 80
Stah! 2 3 150 56 3 20 00025 4245 10 15 20 23 24 30
850 - 1100 N/mm® 3 4 150 48 3 20 00025 4245 10 15 20 23 24 30
45 6 210 40 3 20 00035 3030 10 15 20 23 24 30
8 10 300 32 3 20 00050 2120 10 15 20 23 24 30
12 5/16-3/8 400 24 3 20 00065 1590 10 15 20 23 24 30
14 7/161/2 400 20 3 20 00065 1590 10 15 20 23 24 30
516  9/165/8 500 18 3 20 00085 1275 12 18 23 26 28 35
38 34 59 16 5 20 00100 1080 18 28 37 41 44 55
7116 78 790 14 5 20 00130 805 17 25 33 38 40 50
Stah iR 790 13 5 20 00130 805 17 25 33 38 40 50
850 - 1100 Nfmm? 916 1-11/2 990 12 5 20 00165 645 18 28 37 41 44 55
518 990 11 5 20 00165 645 18 28 37 41 44 55

AN 150 3 0.0025 10610 64
Si < 6% 3 4 150 48 3 50 0.0025 10610 z7 40 53 eo 64 so
45 6 210 40 3 50 00035 7580 27 40 53 60 64 80
8 10 300 32 3 50 00050 5305 27 40 53 60 64 80
12 5/16:3/8 400 24 3 50 00065 3980 27 40 53 60 64 80
14 7612 400 20 3 50 00065 3980 27 40 53 60 64 80
516  9/165/8 500 18 3 50 00085 3185 27 40 53 60 64 80
3/8 34 590 16 5 50 00100 2700 45 68 90 101 108 135
716 78 790 14 5 50 00130 2015 43 65 87 98 104 130
M 12 790 13 5 50 00130 205 43 65 67 98 104 130
Si < 6% 916 1-112 990 12 5 50 00165 1610 45 68 90 101 108 135
518 990 11 5 50 00165 1610 45 68 90 101 108 135
Gusseisen 2 3 150 56 3 40 00025 8490 22 33 43 49 52 65
GG(G) 3 4 150 48 3 40 0.0025 8490 22 33 43 49 52 65
45 6 210 40 3 40 00035 6065 22 33 43 49 52 65
8 10 300 32 3 40 00050 4245 22 33 43 49 52 65
12 516-38 400 24 3 40 00065 3185 20 30 40 45 48 60
14 7612 400 20 3 40 00065 3185 20 30 40 45 48 60
516  9/165/8 500 18 3 40 00085 2545 22 33 43 49 52 65
3/8 34 590 16 5 40 00100 2160 37 55 73 83 88 110
716 78 790 14 5 40 00130 1610 35 53 70 79 84 105
—— 12 790 12 5 40 00130 1610 35 53 70 79 8 105
3() 916 1-112 990 12 5 40 00165 1285 35 53 70 79 84 105
518 990 11 5 40 00165 1285 35 53 70 79 8 105
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Gewindefraser
1.5xd

[ e i N

Rm | Rm § Rm Inox § Ti é'&rg;mum
<850 850-1100 [§1100-1300 Stainless [ Titanium

Artikel-Nr. 8-Code
Beispiel: f‘&f‘% EU2110
Bestell-Nr. EU2110 .750
2. | UNC UNF POP) 1 9 pi
750* Nr. 2 64 38 31 3 15 3
751%|Nr. 2 Nr. 3 56 38 31 3 15 3 e
752*/Nr. 3 Nr. 4 48 38 37 3 15 3
753* Nr. 5 44 38 46 3 21 3 e
T754*Nr. 4-5 Nr. 6 40 38 44 3 21 3
755* Nr. 8 3 42 63 4 30 3 e
756* Nr. 8 Nr. 10 32 4 63 4 30 3
759* Nr.12 -1/4 28 42 81 4 36 3 e
761 |Nr. 12 516-3/8 24 57 84 6 40 3
762 | 14 7/16-12 20 57 101 6 40 3 e
764 | 5/16 9/16-5/8 18 57 127 6 50 3
766 | 3/8 3/4 16 57 142 6 59 5 e
769 | 7/16 7/8 14 63 163 8 79 5
770 | 12 13 63 195 8 79 5 e
a7 916 1" -112 12 72 232 10 99 5
773 | 58 11 72 230 10 99 5 e
L
L
L
* nur ohne Seitenspannfléche
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30 0.0130 1210

30 0.0265 600

20 0.0130 805

20 0.0265 400

15 0.0130 605

15 0.0265 300

40 0.0130 1610

40 0.0265 800

50 0.0130 2015 43 65 87 98 104

50 0.0265 1000 53 80 107 120 128

60 0.0130 2420 103 116 124

60 0.0265 1200 127 143 152

70 0.0130 2820 123 139 148

70 0.0265 1400 150 169 180

90 0.0130 3625 157 176 188

90 0.0265 1800 190 214 228
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Gewindefraser

NPT )
NPTF | 4

HM ol )

& | :
6535
HB A

|

0
U

Rm | Rm § Rm Inox § Ti é'&rg;mum
<850 850-1100 [§1100-1300 Stainless [ Titanium

Artikel-Nr. g-Code
Beispiel:
Bestell-Nr. EU2200 .840 EU2200
&, d POP) 1 9 pi
840 | NPT 1/16 - 1/8 27 57 94 6 59 5
842 | NPT /4 - 38 18 63 141 8 79 5
844 | NPT 12 - 3/4 14 83 199 12 119 5
846 | NPT 1 -2 115 92 265 16 159 6
Artikel-Nr. g-Code
Beispiel:
Bestell-Nr.  EU2210 .840 EU2210
& d POP) 1 2 9 p1
840 | NPTF 1/16 - 1/8 27 57 94 6 59 5
842 | NPTF /4 - 38 18 63 141 8 79 5
844 | NPTF 12 - 34 14 83 199 12 119 5
846 |NPTF 1" -2" 115 92 265 16 159 6
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Stahl =M14 9.95 1.00 4 0.0250 2560 128 170 191 204 255
850 - 1100 N/mm? > M14 9.95 125 4 80 0.0250 2560 85 128 170 191 204 255
= M14 995 150 4 80 00250 2560 85 128 170 191 204 255
> M18 1195 100 4 80 00300 2130 8 128 170 191 204 255
>M18 1195 150 4 80 00300 2130 85 128 170 191 204 255
> M24 1595 100 5 80 00400 1595 107 160 213 240 256 320
> M24 1595 200 5 80 00400 1595 107 160 213 240 256 320
> M30 1995 150 5 80 00500 1275 107 160 213 240 256 320
> M30 1995 200 5 80 00500 1275 107 160 213 240 256 320
Stahl >M14 995 1.00 4 50 00200 1600 43 65 87 98 104 130
1300 - 1500 N/mm? > M14 995 125 4 50 00200 1600 43 65 8 98 104 130
> M14 995 150 4 50 00200 1600 43 65 87 98 104 130
> M18 1195 100 4 50 00240 1330 43 65 87 98 104 130
> M18 1195 150 4 50 00240 1330 43 65 87 98 104 130
> M24 1595 100 5 50 00320 1000 53 80 107 120 128 160
> M24 1595 200 5 50 00320 1000 53 80 107 120 128 160
> M30 1995 150 5 50 00400 800 53 80 107 120 128 160
= M30 1995 200 5 50 00400 800 53 80 107 120 128 160
Werkeougstahl gehartet|  [= M4 995 100 4 30 00165 960 22 33 43 49 52 65
48 - 52 HRC > M14 995 125 4 30 00165 960 22 33 43 49 52 65
= M14 995 150 4 30 00165 960 22 33 43 49 52 65
> M18 1195 100 4 30 00200 80 22 33 43 49 52 65
=M18 1195 150 4 30 00200 800 22 33 43 49 52 65
> M24 1595 100 5 30 00265 600 27 40 53 60 64 80
> M24 1595 200 5 30 00265 600 27 40 53 60 64 80
> M30 1995 150 5 30 00335 480 27 40 53 60 64 80
> M30 1995 200 5 30 00335 480 27 40 53 60 64 80
Nichtrostender Stahl >M14 995 1.00 4 45 00200 1440 38 58 77 8 92 115
[CrNi/L.4301] > M14 995 125 4 45 00200 1440 38 58 77 8 92 115
> M14 995 150 4 45 00200 1440 38 58 77 8 92 115
> M18 1195 100 4 45 00240 1200 38 58 77 8 92 115
>M18 1195 150 4 45 00240 1200 38 58 77 8 92 115
> M24 1595 100 5 45 00320 900 48 73 97 109 116 145
> M24 1595 200 5 45 00320 900 48 73 97 109 116 145
> M30 1995 150 5 45 00400 720 48 73 97 109 116 145
= M30 1995 200 5 45 00400 720 48 73 97 109 116 145

e — > M14 995 100 4 120 00250 3840 128 193 257 289 308 385
G6(G) > M14 995 125 4 120 00250 3840 128 193 257 289 308 385
> M14 995 150 4 120 00250 3840 128 193 257 289 308 385
> M18 1195 100 4 120 00300 3195 128 193 257 289 308 385
> M18 1195 150 4 120 00300 3195 128 193 257 289 308 385
> M24 1595 100 5 120 00400 2395 160 240 320 360 384 480
> M24 1595 200 5 120 00400 2395 160 240 320 360 384 480
> M30 1995 150 5 120 00500 1915 160 240 320 360 384 480
> M30 1095 200 5 120 00500 1915 160 240 320 360 384 480
G R > M14 995 100 4 150 00285 4800 182 273 363 409 436 545
Si < 6% > M14 995 125 4 150 00285 4800 182 273 363 409 436 545
> M14 995 150 4 150 00285 4800 182 273 363 409 436 545
> M18 1195 100 4 150 00340 3995 182 273 363 409 436 545
> M18 1195 150 4 150 00340 3995 182 273 363 409 436 545
> M24 1595 100 5 150 00455 2995 227 340 453 510 544 680
> M24 1595 200 5 150 00455 2095 227 340 453 510 544 680
> M30 1995 150 5 150 00570 2395 228 343 457 514 548 685
> M30 1995 200 5 150 00570 2395 228 343 457 514 548 685
NS = M14 995 100 4 200 00285 6400 243 365 487 548 584 730
> M14 995 125 4 200 00285 6400 243 365 487 548 584 730
> M14 995 150 4 200 00285 6400 243 365 487 548 584 730
> M18 1195 100 4 200 00340 5330 242 363 483 544 580 725
> M18 1195 150 4 200 00340 5330 242 363 483 544 580 725
> M24 1595 100 5 200 00455 3990 303 455 607 683 728 910
> M24 1595 200 5 200 00455 3990 303 455 607 683 728 910
> M30 1995 150 5 200 00570 3190 303 455 607 683 728 910
> M30 1995 200 5 200 00570 3190 303 455 607 683 728 910
aeoeronaen >M14 995 100 4 35 00200 1120 30 45 60 68 72 90
> 300 HB > M14 995 125 4 35 00200 1120 30 45 60 68 72 90
[TiGAI4V] > M14 995 150 4 35 00200 1120 30 45 60 68 72 90
> M18 1195 100 4 35 00240 930 30 45 60 68 72 90
> M18 1195 150 4 35 00240 930 30 45 60 68 72 90
> M24 1595 100 5 35 00320 700 37 55 73 8 8 110
> M24 1595 200 5 35 00320 700 37 55 73 8 8 110
> M30 1995 150 5 35 00400 560 37 55 73 83 88 110
> M30 1095 200 5 35 00400 560 37 55 73 83 88 110

www.fraisa.com
416



Mehrbereichgewindefraser

Incool

Rm Rm Rm Rm § HRC Inox Ti éleu(rg;mum
<850 [} 850-1100 [ 1100-1300 [ 1300-1500 J§* 4856 staintess W Titanium

Artikel-Nr. 8-Code

Beispiel: e EH26020
Bestell-Nr.  EH26020 .096

G m(ijn. P I1 I2 I3 ﬂé D1 <3

.096 14 1.00 70 16 25 10 9.95 4 °
166 | 14  1.25 70 16 25 10 995 4 °
178 14 1.50 70 16 25 10 9.9 4 (]
.100 18 1.00 80 20 31 12 11.95 4 (]
.182 18 1.50 80 20 31 12 11.95 4 ®
.106 24 1.00 90 25 40 16 15.95 5 )
.188 24 1.50 90 25 40 16 15.95 5 (]
.254 24 2.00 90 25 40 16 15.95 5 (]
194 30 1.50 105 33 50 20 19.95 5 °
.260 30 2.00 105 33 50 20 19.95 5 ®
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G1/2 - G7/8 15.95

G1/2 - G7/8 15.95

G1/2 - G7/8 15.95

G1/2 - G7/8 15.95

G1/2 - G7/8 15.95

G1/2 - G7/8 15.95

G1/2 - G7/8 15.95

G1/2 - G7/8 15.95

120 0.0400 2395 160

150 0.0455 2995 227

200 0.0455 3990 303



Mehrbereichgewindefraser

Incool

g
:

Rm Rm Rm Rm § HRC Inox Ti élcl;(rg;mum
<850 [} 850-1100 [} 1100-1300 [ 1300-1500 J§* 4856 staintess W Titanium

Artikel-Nr. g-Code

Beispiel: EH26040

Bestell-Nr.  EH26040 .552
a d di
) b 2 B @ D g
552 1/4 19 70 16 25 10 9.9 4 °
554 | 1/2 14 90 25 40 16 15.95 5 °
.b58 1" 11 105 33 50 20 19.95 5 (]
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Stahl M 1 070 025 3 120 00020 54570 325
850 - 1100 N/ M 2 150 040 3 120 00040 25465 76 305
M 3 220 050 3 120 00055 17365 76 285
M 4 310 070 3 120 00080 12320 66 295
M5 380 080 3 120 00095 10050 68 285
M 6 470 100 3 120 00120 8125 64 295
M 8 590 125 5 120 00150 6475 127 485
M10 790 150 5 120 00200 4835 102 485
Stah M 1 070 025 3 100 00010 45475 41 135
1300 - 1500 N/mm? M 2 150 040 3 100 00025 21220 40 160
M 3 220 050 3 100 00035 14470 40 150
M 4 310 070 3 100 00050 10270 35 155
M5 380 080 3 100 00065 8375 40 165
M 6 470 100 3 100 00080 6775 36 165
M 8 590 125 5 100 00100 5395 71 270
M10 790 150 5 100 00130 4030 55 260
Nichtrostender Stahl M 1 070 025 3 80 00010 36380 33 110
[CrNi/1.4301] M 2 150 040 3 80 00025 16975 31 125
M 3 220 050 3 80 00035 11575 32 120
M 4 310 070 3 8 00050 8215 28 125
M5 380 080 3 80 00060 6700 29 120
M 6 470 100 3 80 00070 5420 25 115
M 8 590 125 5 80 00090 4315 51 195
M10 790 150 5 80 00120 3225 41 195
e —— M 1 070 025 3 60 00010 27285 24 80
M 2 150 040 3 60 00025 12735 24 95
M 3 220 050 3 60 00035 8680 24 90
M 4 310 070 3 60 00050 6160 20 90
M5 380 080 3 60 00060 5025 22 90
M 6 470 100 3 60 00070 4065 18 85
M 8 590 125 5 60 00090 3235 38 145
M10 790 150 5 60 00120 2420 30 145
A M 1 070 025 3 150 00015 60000 270
Si < 6% M 2 150 040 3 150 0.0035 31830 84 335
M 3 220 050 3 150 00050 21705 87 325
M 4 310 070 3 150 00070 15405 73 325
M5 380 080 3 150 00085 12565 77 320
M 6 470 100 3 150 00105 10160 69 320
M 8 590 125 5 150 00130 8095 138 525
M10 790 150 5 150 00175 6045 111 530
AITTTGENES M 1 070 025 3 180 00020 60000 108 360
M 2 150 040 3 180 00040 38200 115 460
M 3 220 050 3 180 00055 26045 115 430
M 4 310 070 3 180 00080 18485 100 445
M5 380 080 3 180 00095 15080 103 430
M 6 470 100 3 180 00120 12190 95 440
M 8 590 125 5 180 00150 9710 192 730
M10 790 150 5 180 00200 7255 152 725
ReloEE M 1 070 025 3 100 00015 45475 62 205
M 2 150 040 3 100 00030 21220 48 190
M 3 220 050 3 100 00045 14470 52 195
M 4 310 070 3 100 00060 10270 42 185
M5 380 080 3 100 00075 8375 46 190
M 6 470 100 3 100 00095 6775 42 195
M 8 590 125 5 100 00120 5395 85 325
M10 790 150 5 100 00160 4030 67 320
aeoeronaen M 1 070 025 3 70 00010 31830 29 9%
> 300 HB M 2 150 040 3 70 00025 14855 28 110
[TiGAI4V] M 3 220 050 3 70 00035 10130 28 105
M 4 310 070 3 70 00050 7190 25 110
M5 380 080 3 70 00060 5865 25 105
M 6 470 100 3 70 00070 4740 22 100
M 8 590 125 5 70 00090 3775 45 170
M10 790 150 5 70 00120 2820 36 170
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Gewindewirbler
3.0xd

{??} HM

e n
7mZ
HA z'!/z
Rm Rm Rm Rm Inox Ti é'&g;”'“m
<850 850-1100 |1100-1300 | 1300-1500 Stainless @ Titanium Nickel-Alloys

| S uNeumx
ispiel. ey ey E28500 | EU28500
Bestell-Nr.  EU28500 .010
B, d P h s ﬂé D1 Rk Eary

010 M1 025 3 30 3 070 0337 3 1 o

020 |M 14 0.30 38 42 3 100 0485 3 1 e | e |
022 'M 16 035 38 48 3 120 0583 3 1 .

034 |M 2 040 38 60 3 150 0730 3 1 e | e
040 M 25 045 8 75 3 180 0878 3 1 .

044 |M 3 050 42 90 3 220 1075 3 3 e | e |
058 M4 070 47 120 4 310 1515 3 3 .

084 M5 080 57 150 6 380 180 3 3 e | e
08 M6 100 62 180 6 470 2300 3 3 .

160 (M8 125 65 240 6 590 2888 5 3 e | e |
174 'M10 150 86 300 8 790 3875 5 3 .

|

|

|

|

|
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Informationen Bohrwerkzeuge

424 — 429

Informationen Gewindewerkzeuge

430 - 449

Allgemeine Informationen

450 - 460
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Legende zur Produktseite der Bohrwerkzeuge

Werkzeugtechnologien

* Verbesserte Geradheit der Bohrung

* Verbesserte Bohrungsqualitat und Fluchtung

* Geringerer Verlauf der Bohrung beim Durchbohren von Querbohrungen

* Fluchtungsgenaue Bohrungen mit guten Oberflachen und optimale Abstiitzung des Werkzeuges beim Austritt

@ Bohrwerkzeug mit vier Fasen (zwei Reib- und zwei Fiihrungsfasen)

Bohrwerkzeug mit optimierter, polierter Spannut und innerer Kiihimittelzufiihrung
* Reduzierung der Reibung und dadurch weniger Adhé&sionsneigung, verbesserte Spanabfuhr und geringere

@ Temperaturbildung

Bohrwerkzeug mit optimierter, polierter Spannut ohne innere Kilhimittelzufiihrung
* Reduzierung der Reibung und dadurch weniger Adhé&sionsneigung, verbesserte Spanabfuhr und geringere
Temperaturbildung

Bohrwerkzeug mit Aufnahmeschaft in h5 Qualitat
hs ° Hohe Rundlauf- und Exzentrizitdtsgenauigkeit
* Optimal fir moderne Préazisionsspannmittel

Schneidstoffe

Feinstkornhartmetall. Harte 1950 HV. Co-Gehalt 8%. Zeichnet sich besonders durch hohe Verschleissfestigkeit
HM  (Abrasion) aus.

XA
HM Hochleistungs-Feinstkornhartmetall mit ultrafeinen Wolframkarbiden. Harte 1610HV. Co-Gehalt 10%.
MGX
HM Feinstkornhartmetall. Harte 1600 HV. Co-Gehalt 10%.
MG10
HM Feinstkornhartmetall mit hoher Biege- und Scherfestigkeit bei guter Elastizitat.
MGD?
Universal-Feinstkornhartmetall.
HM
Hochleistungsschneidstoff. Schmelzmetallurgisch hergestellte HSS-Legierung.
HSS
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Legende zur Produktseite der Bohrwerkzeuge

Oy
S

4

90°

Kuhlmittelzufuhrung

Bohrwerkzeug mit innerer Kihimittelzufihrung gewahrleisten tiber die verbesserte Spanbildung und Spaneabfuhr
eine erhodhte Prozesssicherheit sowie eine gesteigerte Werkzeuglebensdauer.

Bohrwerkzeug ohne innere Kuhlmittelzufiihrung.

Spitzen- und Drallwinkel

Die Grosse des Spitzenwinkels beeinflusst massgeblich das bearbeitbare Werkstoffspektrum. Dartiber hinaus
gewabhrleisten kleinere Spitzenwinkel bessere Zentriereigenschaften; grosse Spitzenwinkel verkleinern das
Drehmoment.

Bei Bohrern beeinflusst der Drallwinkel massgeblich den Spanwinkel an der Hauptschneide (Bohrerspitze). Hohe
Drallwinkel werden daher bei weichen Werkstoffen, kleine Drallwinkel bei harten und sproden Werkstoffen
eingesetzt.

Ausfuhrungen und Baumasse Spiralbohrer

HM Spiralbohrer 3xd

Die Baumasse dieses Werkzeuges entsprechen den Angaben der DIN 6537 K «Vollhartmetall-Spiralbohrer mit
abgesetztem Zylinderschaft».

HM Spiralbohrer 5xd

Die Baumasse dieses Werkzeuges entsprechen den Angaben der DIN 6537 L «Vollhartmetall-Spiralbohrer mit
abgesetztem Zylinderschaft».

HM Spiralbohrer und Tieflochbohrer grésser 5xd
Nach Werksnorm.

HM Spiralbohrer 8xd, optimiert
Nach Werksnorm, jedoch mit optimiertem I/d Verhéltnis fur optimale Werkzeugstabilitat.

Spezielle Ausfiihrungen und Baumasse

Angabe des Spitzenwinkels bei NC-Anbohrern oder Kegelsenkern.
Kegelsenker 90° nach DIN 335

Bohrtiefen

Angabe der nominellen Bohrungstiefe. (Beispiel: 5xd: 5-facher Bohrerdurchmesser). Die nominelle Bohrungstiefe
entspricht nicht der maximalen Bohrtiefe! Die maximale Bohrtiefe ist unter Lmax angegeben.

www.fraisa.com
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Legende zur Produktseite der Bohrwerkzeuge

Form des Schaftes / Schaftausfihrungen

! VHM-Werkzeuge mit zylindrischem Schaft: Schaftausfiihrung nach DIN 6535 HA
{ VHM-Werkzeuge mit zylindrischem Schaft und Seitenspannfléche: Schaftausfiihrung nach DIN 6535 HB
L

! VHM-Mikrobohrer und Tieflochbohrer mit zylindrischem Schaft: Schaftausfiihrung nach Werksnorm

Bearbeitungseignung

Ein blauer Hintergrund bedeutet eine hervorragende Eignung des Werkzeuges fur diesen Werkstoff.

. Ein hellblauer Hintergrund bedeutet eine gute bis ausreichende Eignung des Werkzeuges fir diesen Werkstoff.
Rm Rm Rm Rm HRC HRC g HRC j Inox Ti
<850 850-1100 |1100-1300[81300-1500[ 48-56 56-60 > 60 Stainless | Titanium

Weitere Werkstoffe welche bearbeitet werden kénnen, sind im Zusatzfeld angegeben 4*

Abkirzungen
di Schneidendurchmesser [mm]
d2 Schaftdurchmesser [mm]
ds Stirnflachendurchmesser bei Kegelsenker [mm]
l1 Gesamtlange des Werkzeuges [mm]
I2 Spannutenlange [mm]
Is Lange der 2. Stufe (Stufenbohrer) [mm]
la Schaftlange [mm]
Limax Maximale Bohrungstiefe des Werkzeuges
L Bohrungstiefe fur Kantenbruch (Stufenbohrer)
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Anwendungstechnische Hinweise fiir Bohrwerkzeuge

Kuhlschmierung und Kuhlmitteldruck

Grundsétzlich wird beim Bohren mit Kiihlschmierstoff gearbeitet. Dabei ist das Ziel ein effizienter Spane- und Warme-
abtransport. Gehartete Stéhle oder sprod-abrasive Werkstoffe kdnnen auch trocken (Druckluft) oder mit MMS (Minimal-
Mengen-Schmierung) bearbeitet werden.

Wird der Kuihlschmierstoff extern hinzugeftigt, ist auf die richtige Positionierung des KihImittelstrahls zu achten.
Dieser sollte in die Spannut (parallel zum Drallwinkel) und auf den Bohrlocheintritt gerichtet sein.

Durch die Verwendung von IKZ (Innerer Kiihimittelzufuhr) wird eine Standzeit- oder Leistungserhdhung erreicht.
Dabei ist je nach Ausfiihrung und Durchmesser des Bohrwerkzeuges ein minimaler Kiihimitteldruck notwendig.

Nachfolgende Tabelle gibt einen Richtwert flr die von Fraisa empfohlenen Kihimitteldriicke fur IKZ Spiralbohrer:

Rundlaufgenauigkeit

Die Rundlaufgenauigkeit beim Bohrprozess ist mitunter eine wichtige Prozesseinflussgrésse. Der Rundlauffehler sollte so
klein wie mdglich sein, da dieser die Verschleissentwicklung stark beeinflusst.

Der Rundlauf sollte insbesondere bei Bohrdurchmessern kleiner 6mm kontrolliert werden. Die Kontrollmessung erfolgt
dabei im eingespannten Zustand des Bohrwerkzeuges im Spannmittel und der Maschinenspindel.

Nachfolgende Tabelle gibt einen Richtwert fir die von Fraisa empfohlenen maximalen Rundlauffehler:

Zentrierung und Pilotbohrung

Bohrwerkzeuge mussen immer rechtwinklig zum Werkstlick angesetzt werden. Muss in eine geneigte Flache gebohrt
werden, ist eine Hilfsflache rechtwinklig zum Bohrwerkzeug anzubringen.

Der Spitzenwinkel des Zentrierbohrers sollte immer grosser sein als der Spitzenwinkels des nachfolgenden Spiralbohrers.
Dadurch wird eine optimale Zentrierung tber die Bohrspitze und geringere Verschleissentwicklung erreicht.

Folgende Empfehlung gibt Fraisa beztiglich Zentrierungen und Pilotbohrungen:

Nein

Ja
Optional. Durch eine Zentrierung kann die Bohrungszylindrizitat verbessert werden
Ja, eine Pilotbohrung ist notwendig (siehe Seite 428)
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Anwendungstechnische Hinweise fur Tieflochbohrer

Fraisa SA empfiehlt zur Erh6hung der Standzeit und der Zuverlassigkeit folgende
Bohrstrategie:

1. Schritt Pilotbohrung = 1.5 x d.
Zum Beispiel: Supradrill® U 3xd. B62011.

Pilotbohrung muss vor Eintritt Tieflochbohrer spanefrei sein!

2. Schritt Werkzeug mit max. 300 1/min und v = 1000mm/min in die

Bohrung einfuhren.

Ohne Kihimittel bis 1mm vor den Bohrungsgrund der
Pilotbohrung.

3. Schritt KuhImittel ein.
Mit empfohlenen Schnittdaten ohne Spanbruch bohren.
Bei Durchgangsbohrungen den Vorschub vor dem Austritt um min.

25% reduzieren.

4. Schritt Tieflochbohrer zuriickfahren mit doppeltem Vorschub

(=2 x v§) = bis 1.5 x d nach Bohrungseintritt.

Position wie 2. Schritt.

5. Schritt Danach die Drehzahl auf max. 300 1/min reduzieren.

Kihlmittel aus.
Bohrer aus der Bohrung herausfahren. (max. 1000 mm/min).

SICHERHEITSHINWEIS

Lange Tieflochbohrer diirfen ausserhalb der Bohrung nur mit geringer Drehzahl

(max. 300 1/min) rotieren.

Hohere Drehzahlen kénnen die Werkzeuge zum Schwingen anregen und dadurch zu spontanem
Werkzeugbruch fiihren.
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Berechnungsformeln fiir Schnittdaten

du Schneidendurchmesser [mm]
Ve Schnittgeschwindigkeit [m/min]
f Vorschub pro Umdrehung [mm]
n Drehzahl [min?]
\ Vorschubgeschwindigkeit [mm/min]
Q Zeitspanvolumen [cm?®/min]
T Bearbeitungshauptzeit fur die maximale Bohrungstiefe des Werkzeuges [sec]
L Effektive Bohrungstiefe [mm]
D .
rehzahl B Vc . 1000 1
n= min
dy-m i ]
Schnittgeschwindigkeit .= dl ‘n-mT m
C= T —
1000 | min |
Vorschubgeschwindigkeit r ]
mm
vi= f-n —
min
. 2 _ -
Zeitspanvolumen Q i dl S Vg ome
4.1000 | min |
Bearbeitungshauptzeit L
T = —-60 sec
Vs
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Materialcodes Gewindewerkzeuge

Gewindebohrer

=T LA | A ———

08 Stahl < 850 N/mm?

11 Stahl 850 - 1100 N/mm?

15 Stahl 1100 - 1500 N/mm?

60 Werkzeugstahl 48 - 60 HRC

Nichtrostender Stahl

GG Gusseisen GG(G)

Al Aluminium

Ti Titanlegierungen

Ni Nickelbasislegierung aushértbar

R Universal Rigid

U Universal

www.fraisa.com
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Legende zur Produktseite der Gewindewerkzeuge

MF

MJ

UNC

UNJC

UNF

UNJF

NPT

NPTF

EGM

Gewindearten

Metrisches ISO-Regelgewinde nach DIN ISO 965 (DIN 13)

Metrisches ISO-Feingewinde nach DIN ISO 965 (DIN 13)

MJ-Gewinde fiir die Luft- und Raumfahrt nach DIN ISO 5855

Whitworth-Rohrgewinde nach DIN ISO 228

Amerikanische Grobgewinde nach ASME B1.1

Amerikanische Grobgewinde nach SAE AS 8879

Amerikanische Feingewinde nach ASME B1.1

Amerikanische Feingewinde nach SAE AS 8879

Amerikanische Rohrgewinde kegelig mit Dichtmittel nach ANSI B1.20.1

Amerikanische Rohrgewinde kegelig ohne Dichtmittel nach ANSI B1.20.3

Metrisches 1SO-Regelgewinde fur Gewindedrahteinsdtze nach DIN 8140-2
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Legende zur Produktseite der Gewindewerkzeuge

ISO 2
(6H)

ISO 1
(4H)

ISO 3
(6G)

7G

ISO 2
+0,1

4H

2B

3B

6H
mod

HSS
PM/F

HSS-E
Co5

HM
MG10

HM

Anwendungsklassen / Toleranzanlagen
Werkzeuge der Anwendungsklasse 2 (ISO 2) sind fir die Herstellung von Gewinden mit den Toleranzfeldern 4G,
5G, 6H ausgelegt.

Werkzeuge der Anwendungsklasse 1 (ISO 1) sind fur die Herstellung von Gewinden mit den Toleranzfeldern 4H,
5H ausgelegt.

Werkzeuge der Anwendungsklasse 3 (ISO 3) sind fiir die Herstellung von Gewinden mit den Toleranzfeldern 6G,
7H, 8H ausgelegt.

Werkzeuge der Anwendungsklasse 7G sind vorbeugend fur die Herstellung von Gewinden mit den Toleranzfeldern
7G, 8G mit nachfolgendem Héarteprozess mit Verzug ausgelegt.

Werkzeuge der Anwendungsklasse 2 (ISO 2) sind fir die Herstellung von Gewinden mit den Toleranzfeldern 4G,
5G, 6H ausgelegt. Fur eine galvanische Oberflachenveredelung der Gewinde mit Schichtdicke 0.025 mm sind die
Werkzeuge mit einer um 0.1 mm erhohten Gewindetoleranz ausgelegt.

Werkzeuge der Anwendungsklasse 4H sind fur die Herstellung von MJ-Gewinden mit dem Toleranzfeldern 4H
ausgelegt (ASME B1.1).
Werkzeuge der Anwendungsklasse 2B sind fur die Herstellung von Gewinden mit dem Toleranzfeld 2B ausgelegt.

Werkzeuge der Anwendungsklasse 3B sind fur die Herstellung von Gewinden mit dem Toleranzfeld 3B ausgelegt.

Werkzeuge der Anwendungsklasse 6H sind fiir die Herstellung von Gewinden mit Gewindedrahteinsatz ausgelegt.

Schneidstoffe

Hochleistungsschneidstoff, pulvermetallurgisch hergestellte HSS-Legierung.

Hochleistungsschneidstoff, schmelzmetallurgisch hergestellte HSS-Legierung. Co-Gehalt 5%.

Universal-Feinstkornhartmetall. Harte 1600 HV. Co-Gehalt 10%.

Universal-Feinstkornhartmetall.
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Legende zur Produktseite der Gewindewerkzeuge

o

DIN

6535

HA
DIN
1835B
1SO
3338

DIN
371/376

|

371/374

|

s

7

/0
a

7

2

77
a

Gewindenorm

Die Werkzeugzahnflanken entsprechen den unter «Gewindearten» angegebenen Normen.

Schaftformen

Zylindrische Schaftausfiihrung nach angegebenen Werkzeugnormen.

Zylindrische Schaftausfiihrung mit Seitenspannflache nach angegebenen Werkzeugnormen.

Zylindrische Schaftausfuhrung mit Vierkant nach angegebenen Werkzeugnormen.

Zylindrische Schaftausfiihrung mit Vierkant ahnlich den angegebenen Werkzeugnormen.

Zylindrische Schaftausfiihrung mit Vierkant.

Bohrungsformen

Gewindekernbohrungen miissen die richtigen Dimensionen im Bohrungsdurchmesser haben.
(Faustregel beim Gewindeschneiden: Bohrungsdurchmesser = Gewindenenndurchmesser - Steigung)

Werkzeug ist geeignet zur Herstellung von Sacklochgewinden.

Werkzeug ist geeignet zur Herstellung von Durchgangslochgewinden.

Werkzeug ist geeignet zur Herstellung von Sackloch- und Durchgangslochgewinden.

Werkzeug ist geeignet zur Herstellung von konischen Sackloch- und konischen Durchgangslochgewinden.
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Legende zur Produktseite der Gewindewerkzeuge

Anschnittformen / Einlaufkegelformen

Anschnittform fir Gewindebohrer nach DIN 2197, Tabelle 4: Typ B. Die Anzahl der Génge im Anschnitt liegt
zwischen 3.5 und 5.

Form B

x-p Anschnittform fiir Gewindebohrer nach DIN 2197, Tabelle 4: Typ C. Die Anzahl der Génge im Anschnitt liegt
\ zwischen 2 und 3.

torme  Einlaufkegelform fur Gewindeformer nach DIN 2175, Tabelle 4: Typ C. Die Einlaufkegellange betragt 2 bis 3 Géange.

Einlaufkegelform fir Gewindeformer nach DIN 2175, Tabelle 4: Typ E. Die Einlaufkegellange betragt hochstens 2

W Géange.

Gewindebohrer

Werkzeug mit Spanfluss in Vorschubrichtung.
Werkzeug mit Spanfluss entgegen der Vorschubrichtung.

Werkzeug fiir kurzspanende Werkstoffe.

Gewindeformer

O Werkzeug mit Polygonprofil ohne Schmiernuten.

Werkzeug mit Polygonprofil mit Schmiernuten.

Gewindefraser

Werkzeug ist geeignet zur Herstellung von Innengewinden.

Werkzeug ist geeignet zur Herstellung von Aussengewinden.
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Legende zur Produktseite der Gewindewerkzeuge

Bearbeitungseignung

Ein blauer Hintergrund bedeutet eine hervorragende Eignung des Werkzeuges fir diesen Werkstoff.

Ein hellblauer Hintergrund bedeutet eine gute bis ausreichende Eignung des Werkzeuges fiir diesen Werkstoff.

HRC HRC HRC Inox Ti
48-56 56-60 > 60 Stainless @ Titanium

Weitere Werkstoffe welche bearbeitet werden kdnnen, sind im Zusatzfeld angegeben 4f

Kihlschmierstoffe

Grundsétzlich ist bei der Gewindeherstellung durch Gewindebohren und insbesondere durch Gewindeformen eine
ausreichende Schmierung sicherzustellen. Je tiefer das Gewinde ist, desto wichtiger wird eine sehr gute Schmierung.

Beste Ergebnisse werden bei der Gewindeherstellung mit Ol erzielt (Schmierwirkung). Eine Bearbeitung mit
mindestens 5%o-iger Emulsion ist ebenfalls moglich.

Fir die Bearbeitung ist Ol als Schmierstoff erforderlich.

>

Fir die Bearbeitung ist Ol mit speziellen Zusitzen als Schmierstoff erforderlich.

>

Bohrdurchmesser entsprechend Spalte kritische Materialien ab S. 445 wahlen.

>
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Anwendungstechnische Hinweise flir Gewindewerkzeuge

Gewindeschneiden mit Langenausgleich

Eine gute Ausgleichsfunktion des Futters muss gewahrleistet sein (kein Klemmen). Ansonsten kann es
trotz Ausgleichsfutter zum Verschneiden des Gewindes oder zu Steigungsfehlern kommen. Die Zugkraft
des Langenausgleichsfutters muss entsprechend dem zu fertigenden Gewinde und des zu bearbeiten-
den Werkstoffs ausgewahlt werden.

Programmieren einer zu hohen Drehzahl kann zu Problemen fuhren. Ist die Drehzahl so gewabhlt, dass
sie nicht erreicht werden kann (wegen Tragheit der Maschine), so kann es zum friihzeitigen Bruch des
Werkzeuges oder zum Verschneiden des Gewindes fuihren. Oft bringt die hohe Drehzahl bei genauer
Betrachtung nicht die erhoffte Zeitersparnis.

Rigid Tapping

Rigid Tapping wird fir moderne Maschinen mit synchronisiertem Spindelantrieb eingesetzt. Sdmtliche
Werkzeuge verfiigen Uber eine Seitenspannflache und werden in konventionellen Spannfuttern einge-
setzt.

Beim Gewindeschneiden mit Rigid Tapping muss ein ausreichend grosser Sicherheitsabstand program-
miert werden. Bei zu kleinem Sicherheitsabstand besteht das Problem, dass die Maschinenspindel vor Ein-
tritt in die Bohrung nicht mit dem Vorschub synchron l&uft. Die Folge ist ein Steigungsfehler des Ge-
windes auch bei synchroner Arbeitsweise.

Bei diversen Maschinen besteht die Mdglichkeit, dass die empfohlene Drehzahl im Synchronbetrieb nicht
erreicht werden kann. In diesen Fallen muss mit der maximalen Drehzahl gearbeitet werden, bei der noch
die Synchronitat der Maschine gewéhrleistet ist.

Gewindeschneiden mit LAngenausgleich oder Rigid Tapping
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Anwendungstechnische Hinweise fiir Gewindewerkzeuge

v

X ~—]ig
B e

't

!

Aufhéarten der Bohrung

Beim Bohren ist darauf zu achten, dass ein geeigneter, intakter Bohrer verwendet wird. Ist der Verschleiss schon zu
gross, kann es beim Bohren zur Aufhértung der Randzone kommen. Eine Folge dieser Aufhartung kann der Bruch
des Gewindewerkzeugs sein.

Aufhéarten und Aufstauchen der Senkung
Bei der Vorbereitung der Bohrung sollten gute, fir den Werkstoff bestimmte Werkzeuge verwendet werden. Ist
der Senker zu stark verschlissen, hartet sich die Senkung auf oder sie ist gestaucht. Dadurch hat das Gewinde-
werkzeug bereits beim Anschneiden Probleme. Dies kann zu Ausbriichen am Anschnitt fiihren. Die Senkung ist
wichtig zur Filhrung des Gewindewerkzeugs.

Tiefliegende Gewinde

Fur tief gelegene Gewinde mussen Werkzeuge mit ausreichend langen Nuten ausgewahlt werden. Ansonsten be-
steht das Problem des Werkzeugbruchs durch Spanestau, weil die Spane nicht aus der Bohrung herausfliessen kon-
nen. Bei Rigid Tapping kann mit mehreren Tiefenzustellungen gearbeitet werden, um die Spéne zu verkirzen.
Wichtig ist die genugende Kihlung.

Funktionalitat des Ausgleichsfutters

Eine gute Ausgleichsfunktion des Futters muss gewahrleistet sein (kein Klemmen). Ansonsten kann es trotz Aus-
gleichsfutter zum Verschneiden des Gewindes oder zu Steigungsfehlern kommen. Die Zugkraft des L&ngenaus-
gleichsfutters muss entsprechend dem zu fertigenden Gewinde ausgewahlt werden.

Korrekt ausgerichteter Kuhlstrahl

Ein gezielter Kuhlstrahl ist wichtig fir das Gewindeschneiden. Die Ausrichtung sollte von oben in Richtung der
Spannuten erfolgen, damit auch in der Tiefe die Kiihlung wirksam ist. Bei ungerichtetem Kihlstrahl besteht das
Problem der Warmeentwicklung in der Bohrung und dadurch der Kaltverschweissung des Materials, was zu ver-
kurzter Standzeit und schlechter Spanbildung flhren kann.

Sicherheitsabstand

Beim Gewindeschneiden mit Rigid Tapping muss ein ausreichend grosser Sicherheitsabstand programmiert wer-
den. Bei zu kleinem Sicherheitsabstand besteht das Problem, dass die Maschinenspindel vor Eintritt in die Bohrung
nicht mit dem Vorschub synchron l&uft. Die Folge ist ein Steigungsfehler des Gewindes auch bei synchroner
Arbeitsweise.

Eignung der Maschine
Bei diversen Maschinen besteht die Mdglichkeit, dass die empfohlene Drehzahl nicht gefahren werden kann.
In diesem Fall sollte die Drehzahl der Maschine entsprechend programmiert werden.

Nicht konstante Drehzahl

Programmieren einer zu hohen Drehzahl kann zu Problemen fuhren: Ist die Drehzahl so gewahlt, dass sie nicht
erreicht werden kann (wegen Trégheit der Maschine), so kann es zum friihzeitigen Bruch des Werkzeugs oder zum
Verschneiden des Gewindes fuhren. Oft bringt die hohe Drehzahl bei genauer Betrachtung nicht die erhoffte Zeit-
ersparnis.
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Anwendungstechnische Hinweise flir Gewindefraser

Gewindefraszyklus fur M10 in ISO-Code als Beispiel
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Bedeutung der eingesetzten G- und M-Befehle
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Anwendungstechnische Hinweise flir Gewindefraser

Gewindefraszyklus fir Bohrgewindefraser

@

@

®

O,

®

®

@

Anfahren Bohren des [ Ruckzug des | Axiales Radiales Kreisinter- Radiales Herausfahren
des Werk- Kernlochs Werkzeugs | Eintauchen Eintauchen polation Herausfahren | aus dem
zeugs auf mit zum in die Uber 360° Uber tangen- | Gewinde
Startposition | Ansenkung | Entspanen Bohrung tangentialen tialen Bogen
(auf ge- Bogen
wiinschte
Tiefe)
] 1 ] ]
| 1
L Kog Ko8 KR R R S8 SeR Ko R
|| 7 :

%
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Anwendungstechnische Hinweise flir Gewindefraser

Gewindefraszyklus fur Gewindefraser mit Senkfase

®

Anfahren
des Werkzeugs
Uber Bohrung

@

Ansenken der
90° Fase

®

Verfahren auf
Gewindefras-
startposition

@

Radiales
Eintauchen
Uber tangen-
tialen Bogen

®

Kreisinter-
polation 360°

®

Radiales

Herausfahren
Uber tangen-
tialen Bogen

@

Herausfahren
aus dem
Gewinde

_—

1
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Anwendungstechnische Hinweise flir Gewindefraser

Gewindefraszyklus fur Rechtsgewinde (im Gegenlauf) mit Gewindewirbler

®

Anfahren des Werk-
zeugs Uber Bohrung

@

Radiale Zustellung

®

Gewinde mittels
Helixinterpolation
erzeugen

(auf gewiinschte Tiefe)

O,

Radiales Herausfahren

®

Herausfahren aus dem
Gewinde
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Anwendungstechnische Hinweise flir Gewindefraser

Gewindefraszyklus fur Rechtsgewinde (im Gleichlauf) mit Gewindewirbler

®

Anfahren des Werk-
zeugs Uber Bohrung

@

Axiales Eintauchen in
die Bohrung

(auf gewliinschte
Tiefe)

©)

Radiales Eintauchen
Uber tangentialen
Bogen

@

Gewinde mittels
Helixinterpolation
erzeugen

®

Herausfahren aus
dem Gewinde
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Anwendungstechnische Hinweise flir Gewindefraser

Bestimmung der Vorschubgeschwindigkeit beim Gewindefrasen

Vermeidung von Profilverzerrungen

Um Profilverzerrungen zu vermeiden, darf der Fréserdurchmesser
D1 maximal 2/3 des Mutterkerndurchmessers d betragen.

Das Aufmass der Kernbohrung soll 0.1 bis 0.3 mm betragen.

Das Gewinde wird dadurch einwandfrei gefrast.
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Formeln und Abkirzungen

dz
d2
D1
d/D1

Mass Vierkant

Gewinde-Nenndurchmesser

Schaftdurchmesser

Bohrdurchmesser beim Bohrgewindefréser
Gewindefraserdurchmesser

Durchmesserverhaltnis zur Bestimmung der Vorschubgeschwindigkeit
Korrigierter Fréserradius fiir 6H / ISO2-Muttertoleranz (zu programmierender Fraserradius im Werkzeugspeicher)
Vorschub pro Zahn

Lange Gewindeteil bei Gewindebohrer / Gewindeformer

Halslange bei Gewindebohrer / Gewindeformer oder Gesamtlange bei Gewindefraser
Lange Gewindeteil bei Gewindefraser

Nutenlédnge bei Gewindebohrer oder Halslange bei Gewindefraser
Gesamtlange bei Gewindebohrer / Gewindeformer

Senktiefe bei Gewindefréser mit Senkfase

Drehzahl

Gewindesteigung

Schnittgeschwindigkeit

Vorschubgeschwindigkeit

Vorschubgeschwindigkeit des Werkzeugzentrums

Z&hnezahl bei Gewindebohrern und Gewindefréasern

Anzahl der Formkanten bei Gewindeformer

Differenz des Gewindeflanken-, Gewindeaussen- und Gewindekerndurchmessers zur Anwendungsklasse 2 (ISO 2)
nach DIN 22857

Rm Mechanische Zugfestigkeit
HRC Héarte nach Rockwell C
HV Harte nach Vickers
HB Héarte nach Brinell
Drehzahl r
renza n = \ 1000 1
d 1 i min ]
Schnittgeschwindigkeit d m7n m
Ve = ———— —
1000 | min |
Vorschubgeschwindigkeit r mm ]
vi= P-n min
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Kernlochbohrungen

20.0 2.50 17.744 17.50 17.70
36.0 4.00 32.270 32.00 32.20
e

16.0 0.75 15.378 15.30 15.40 *
18.0 1.00 17.153 17.00 17.10

12.0 150 10.676 10.50 10.70 *

16.0 150 14.676 14.50 1470 *

20.0 150 18.676 18.50 18.70 *

22.676 22.50 22.70 *

* angegebenes Mass liegt ausserhalb der Norm
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Kernlochbohrungen

Rc 1:16 Bohrung konisch aufreiben
mit Kegelreibahle 1:16

1/8 28 8.848 * . .
1/4 19 11.890 d .90 * 3/16 24 3.745 3.60 3.70
3/8 19 15.395 15.25 1540 * 1/4 20 5.156 5.10 5.10
1/2 14 19.172 19.00 19.20 * 5/16 18 6.588 6.50 6.60
5/8 14 21.128 21.00 21.10 3/8 16 7.988 7.90 8.00
3/4 14 24.658 24.50 24.60 7/16 14 9.332 9.20 9.30
12 12 10.589 10.50 10.60
5/8 1 13.558 13.50 13.50
3/4 10 16.484 16.20 16.50
718 9 19.355 19.20 19.30
1 8 22.1492 22.00 22.10

Vorbohrung zylindrisch

W kon 3:25 Bohrung konisch aufreiben
mit Kegelreibahle 3:25

14 14.60 16.880 16.760 23.50
28.80 14 22.60 25.480 25.360 28.50

* angegebenes Mass liegt ausserhalb der Norm
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Kernlochbohrungen

18 : 6.60 .
14 9.40 .

5/16 6.731 6.70 1/4 28 5.588 5.50 5.60 *
7/16 9.550 9.50 3/8 24 8.636 8.50 8.60

9/16 12 12.446 12.20 12.40 1/2 20 11.608 11.50 11.60

3/4 10 16.840 16.50 16.80 5/8 18 14.681 14.50 1470 *
8 . .

1 22.601 22.30 22.60 718 14 20.675 20.50 20.70 *

14 32 5.689 5.60 570 *

3/8 32 8.864 8.80 8.90 *
12 28 11.938 11.80 11.90
5/8 24 14.986 14.80 1500 *

3/4 20 17.957 17.80 18.00 *

* angegebenes Mass liegt ausserhalb der Norm 24.307 24.20
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Kernlochbohrungen

1:16 Bohrung konisch aufreiben
mit Kegelreibahle 1:16

1/16 27 6.00 6.440 6.390 12.00 2.0 0.40 2.177 2.15 220 *
1/8 27 8.30 8.790 8.740 12.00 25 0.45 2.697 2.65 270 *
1/4 18 10.80 11.410 11.360 17.50 3.0 0.50 3.220 3.15 3.20
3/8 18 14.20 14.850 14.800 17.60 4.0 0.70 4.292 4.20 430 *
1/2 14 17.50 18.370 18.320 22.90 5.0 0.80 5.334 5.25 5.30
3/4 14 22.80 23.720 23.670 23.00 6.0 1.00 6.407 6.30 6.40
1 115 28.60 29.740 29.690 27.40 8.0 1.25 8.483 8.40 8.50 *
10.0 150 10.560 10.40 10.50
12.0 175 12.644 12.50 12.60
14.0 2.00 14.733 14.50 14.70
16.0 2.00 16.733 16.50 16.70

1:16 Bohrung konisch aufreiben
mit Kegelreibahle 1:16

4 3.178

6 32 3.879 3.80 390 *

8 32 4.523 4.40 450
10 24 5.283 5.20 530 *
1/4 20 6.872 6.70 6.90 *
5/16 18 8.490 8.40 850 *
3/8 16 10.126 10.00 10.10
1/2 13 13.393 13.30 1340 *

3.815

8 36 4.496 4.40 450 *
10 32 5.184 5.10 520 *
1/4 28 6.720 6.60 6.70
5/16 24 8.351 8.30 8.40 *
3/8 24 9.931 9.80 9.90
7/16 20 11.587 11.50 11.60 *
12 20 13.176 13.10 1320 *

* angegebenes Mass liegt ausserhalb der Norm
www.fraisa.com
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Hartevergleichstabelle (Rm — HV10 — HB — HRC)

Ry, [N/mm?] HV 10 HB HRC Ry, [N/mm?] HV 10 HB HRC
240 75 71 920 287 273 28
255 80 76 940 293 278 29
270 85 81 970 302 287 30
285 90 86 995 310 295 31
305 95 90 1020 317 301 32
320 100 95 1050 327 311 33
335 105 100 1080 336 319 34
350 110 105 1110 345 328 35
370 115 109 1140 355 337 36
385 120 114 1170 364 346 37
400 125 119 1200 373 354 38
415 130 124 1230 382 363 39
430 135 128 1260 392 372 40
450 140 133 1300 403 383 4
465 145 138 1330 413 393 42
480 150 143 1360 423 402 43
495 155 147 1400 434 413 44
510 160 152 1440 446 424 45
530 165 157 1480 458 435 46
545 170 162 1530 473 449 47
560 175 166 1570 484 460 48
575 180 171 1620 497 472 49
595 185 176 1680 514 488 50
610 190 181 1730 527 501 51
625 195 185 1790 544 517 52
640 200 190 1845 560 532 53
660 205 195 1910 578 549 54
675 210 199 1980 596 567 55
690 215 204 2050 615 584 56
705 220 209 2140 639 607 57
720 225 214 655 622 58
740 230 219 675 59
755 235 223 698 60
770 240 228 720 61
785 245 233 745 62
800 250 238 22 773 63
820 255 242 23 800 64
835 260 247 24 829 65
860 268 255 25 864 66
870 272 258 26 900 67
900 280 266 27 940 68
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Allgemeine Geschaftsbedingungen

12

13

14

15

4.2

4.3

Allgemeines

Der Vertrag ist mit der schriftlichen Bestatigung (Auf-
tragsbestatigung) der Fraisa SA oder deren Schwester-
gesellschaften (im Folgenden kurz «Lieferant» ge-
nannt), dass sie die Bestellung annimmt, abgeschlos-
sen.

Abweichungen von der Bestellung in der Auftragsbe-
statigung werden Vertragsinhalt, sofern ihnen der Be-
steller nicht binnen 5 Arbeitstagen ab Erhalt der Auf-
tragsbestatigung schriftlich widerspricht. Angebote,
insbesondere solche in Preislisten, Prospekten etc., die
keine Annahmefrist enthalten, sind unverbindlich.

Diese Lieferbedingungen sind verbindlich, wenn sie im
Angebot oder in der Auftragsbestétigung als anwend-
bar erklart werden. Anders lautende Bedingungen des
Bestellers haben nur Glltigkeit, soweit sie vom Liefe-
ranten ausdriicklich und schriftlich angenommen wor-
den sind.

Alle Vereinbarungen und rechtserheblichen Erklarun-
gen der Vertragsparteien bedurfen zu ihrer Gltigkeit
der Schriftform.

Sollte sich eine Bestimmung dieser Lieferbedingungen
als ganz oder teilweise unwirksam erweisen, so wer-
den die Vertragsparteien diese Bestimmung durch eine
neue, ihrem rechtlichen und wirtschaftlichen Erfolg
moglichst nahe kommende Vereinbarung ersetzen.

Umfang der Lieferungen und Leistungen

Die Lieferungen und Leistungen des Lieferanten sind in
der Auftragsbestétigung einschliesslich eventueller Bei-
lagen zu dieser abschliessend aufgefiihrt. Der Lieferant
ist erméchtigt, Anderungen, die zu Verbesserungen
fuhren, vorzunehmen, soweit diese keine Preiserh6-
hung bewirken.

Prospekte, Kataloge und technische Unterlagen
Prospekte und Kataloge sind ohne anderweitige Ver-
einbarungen nicht verbindlich. Angaben in technischen
Unterlagen sind nur verbindlich, soweit sie ausdrticklich
zugesichert sind.

Preise

Alle Preise verstehen sich — beim Fehlen anderweitiger
Vereinbarung — netto, ab Werk, ohne Verpackung, in
frei verfigbaren Schweizer Franken, oder der Landes-
wahrung der Schwestergesellschaften ohne irgend-
welche Abzuge.

Samtliche Nebenkosten wie z.B. fur Fracht, Versiche-
rung, Ausfuhr-, Einfuhr- und andere Bewilligungen so-
wie Beurkundungen gehen zu Lasten des Bestellers.

Ebenso hat der Besteller alle Arten von Steuern (insbe-
sondere Mehrwertsteuer), Abgaben, Gebuhren, Zéllen
und dergleichen zu tragen, die im Zusammenhang mit
dem Vertrag erhoben werden, oder sie gegen ent-
sprechenden Nachweis dem Lieferanten zuriickzu-
erstatten, falls dieser hierfir leistungspflichtig ist.

www.fraisa.com
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5.2

53

6.1

6.2

6.3

Zahlungsbedingungen

Die Zahlungen sind vom Besteller entsprechend den
vereinbarten Zahlungsbedingungen am Domizil des
Lieferanten ohne Abzug von Skonto, Spesen, Steuern,
Abgaben, Gebthren, Zéllen und dergleichen zu leisten.
Die Zahlungspflicht ist erfullt, soweit am Domizil des
Lieferanten der vereinbarte Betrag zur freien Verfigung
des Lieferanten gestellt worden sind. Die Zahlungsfrist
betragt 30 Tage ab Rechnungsdatum.

Die Zahlungsfrist bzw. die separat vereinbarten Zah-
lungstermine sind auch einzuhalten, wenn Transport,
Ablieferung oder Annahme der Lieferung aus Grlin-
den, die der Lieferant nicht zu vertreten hat, verzégert
oder verunméglicht werden oder wenn von der Liefe-
rung unwesentliche Teile fehlen oder sich Nacharbeiten
als notwendig erweisen, die den Gebrauch der Liefe-
rung nicht verunmaglichen.

Halt der Besteller die Zahlungsfrist bzw. die separat ver-
einbarten Zahlungstermine nicht ein, so hat er ohne
Mahnung vom Zeitpunkt der Falligkeit an einen Zins zu
entrichten, der sich nach den am Domizil des Bestellers
Ublichen Zinsverhéltnissen richtet, jedoch mindestens
4% Uber dem jeweiligen Diskontsatz der Schweizeri-
schen Nationalbank liegt. Der Ersatz weiteren Schadens
bleibt vorbehalten.

Eigentumsvorbehalt

Der Lieferant bleibt Eigentiimer seiner gesamten Liefe-
rungen, bis er die Zahlungen gemass Vertrag vollstan-
dig erhalten hat.

Der Besteller ist verpflichtet, bei Massnahmen, die zum
Schutze des Eigentums des Lieferanten erforderlich
sind, mitzuwirken; insbesondere erméchtigt er den Lie-
feranten mit Abschluss des Kaufvertrages, auf Kosten
des Bestellers die Eintragung oder Vormerkung des
Eigentumsvorbehalts in 6ffentlichen Registern, Blichern
oder dergleichen gemass den betreffenden Landesge-
setzen vorzunehmen und alle diesbezuglichen Forma-
litdten zu erfullen.

Der Besteller wird die gelieferten Gegenstande auf sei-
ne Kosten wahrend der Dauer des Eigentumsvorbe-
halts instand halten und zu Gunsten des Lieferanten
gegen Diebstahl, Bruch, Feuer, Wasser und sonstige
Risiken versichern. Er wird ferner alle Massnahmen
treffen, damit der Eigentumsanspruch des Lieferanten
weder beeintrachtigt noch aufgehoben wird.



7.2

7.3

7.4

7.5

9.1

9.2

10

101

10.2

10.3

Lieferfrist
Der Lieferant bemht sich, die in der Auftragsbestéti-
gung festgehaltene Lieferfrist einzuhalten. Die Liefer-
frist ist eingehalten, wenn bis zu ihrem Ablauf die Ver-
sandbereitschaftsmeldung an den Besteller abgesandt
worden ist.

Die Einhaltung der Lieferfrist setzt die vollstandige
Erfullung der Vertragspflichten durch den Besteller vor-
aus.

Die Lieferfrist verlangert sich angemessen, wenn Hin-
dernisse auftreten, die der Lieferant trotz Anwendung
der gebotenen Sorgfalt nicht abwenden kann, unge-
achtet, ob sie bei ihm, beim Besteller oder bei einem
Dritten entstehen. Solche Hindernisse sind beispiels-
weise Epidemien, Mobilmachung, Krieg, Aufruhr, er-
hebliche Betriebsstorungen, Unfélle, Arbeitskonflikte,
verspatete oder fehlerhafte Zulieferung der nétigen
Rohmaterialien und Halbfabrikate, behérdliche Mass-
nahmen oder Unterlassungen sowie Naturereignisse.

Ist statt einer Lieferfrist ein bestimmter Termin verein-
bart, ist dieser gleichbedeutend mit dem letzten Tag ei-
ner Lieferfrist, Ziff. 7.1 bis 7.3 sind analog anwendbar.

Wegen Verspatung der Lieferung hat der Besteller kein
Anrecht auf Schadenersatz oder weitere Leistungen,
ausser den in dieser Ziff. 7 ausdriicklich genannten
oder in einer separaten Vereinbarung stipulierten. Die-
se Einschréankung gilt nicht fiir rechtswidrige Absicht
oder grobe Fahrlassigkeit des Lieferanten.

Verpackung
Die Verpackung wird vom Lieferanten separat in Rech-
nung gestellt und nicht zurickgenommen.

Ubergang von Nutzen und Gefahr
Nutzen und Gefahr gehen spéatestens mit Abgang der
Lieferung ab Werk auf den Besteller iber.

Wird der Versand auf Begehren des Bestellers oder aus
sonstigen Griinden, die der Lieferant nicht zu vertreten
hat, verzogert, geht die Gefahr im urspriinglich fiir die
Ablieferung ab Werk vorgesehenen Zeitpunkt auf den
Besteller Uber. Von diesem Zeitpunkt an werden die
Lieferungen auf Rechnung und Gefahr des Bestellers
gelagert und versichert.

Versand, Transport und Versicherung

Besondere Wunsche betreffend Versand, Transport und
Versicherung sind dem Lieferanten rechtzeitig bekannt
zu geben. Der Transport erfolgt auf Rechnung und Ge-
fahr des Bestellers.

Beanstandungen im Zusammenhang mit dem Versand
oder Transport sind vom Besteller bei Erhalt der Liefe-
rung oder Frachtdokumente unverziglich an den letz-
ten Frachtfuhrer zu richten.

Die Versicherung gegen Schaden irgendwelcher Art
obliegt dem Besteller.

11.
11.1

11.2

11.3

12.
12.1

12.2

12.3

13.
131

13.2

Prifung und Annahme der Lieferungen

Der Besteller hat die Lieferungen innert 8 Tagen nach
Erhalt zu prifen und dem Lieferanten eventuelle Man-
gel innerhalb derselben Frist schriftlich bekannt zu ge-
ben. Unterlasst er dies, gelten die Lieferungen als ge-
nehmigt.

Der Lieferant hat die ihm gemass Ziff. 12.1 mitgeteil-
ten Méngel so rasch wie moglich zu beheben oder —
nach seiner Wahl — mangelhafte Ware auszutauschen.

Wegen Méngeln irgendwelcher Art an Lieferungen hat
der Besteller keine Rechte und Anspriiche ausser den
in Ziff. 12 und 13 (Gewéhrleistung, Haftung fur Man-
gel) ausdriicklich genannten.

Gewabhrleistung, Haftung fur Mangel

Die Gewahrleistungsfrist betragt 6 Monate. Sie beginnt
mit dem Abgang der Lieferungen ab Werk. Fir ersetz-
te oder reparierte Ware beginnt die Gewabhrleistungs-
frist neu zu laufen und dauert 6 Monate ab Versand
der Ersatzware durch den Lieferanten. Die Gewahrlei-
stung erlischt vorzeitig, wenn der Besteller oder Dritte
unsachgemass Anderungen oder Reparaturen vorneh-
men oder wenn der Besteller, falls ein Mangel aufge-
treten ist, nicht umgehend alle geeigneten Massnah-
men zur Schadensminderung trifft und dem Lieferan-
ten Gelegenheit gibt, den Mangel zu beheben.

Von der Gewabhrleistung und Haftung des Lieferanten
ausgeschlossen sind Schaden, die nicht nachweisbar in-
folge schlechten Materials, fehlerhafter Konstruktion
oder mangelhafter Ausfiihrung entstanden sind, z.B.
infolge naturlicher Abnlitzung, mangelhafter Wartung,
Missachtung von Betriebsvorschriften, ibermassiger
Beanspruchung, ungeeigneter Betriebsmittel, chemi-
scher oder elektrolytischer Einfliisse sowie infolge an-
derer Griinde, die der Lieferant nicht zu vertreten hat.

Der Besteller hat ausschliesslich Anspruch auf Ersatz
oder Reparatur der mangelhaften Ware. Weitere An-
spriiche, insbesondere auf Ersatz von Schaden oder
von Mangelfolgeschaden stehen dem Besteller nicht
zu. In keinem Fall bestehen Anspriiche des Bestellers
auf Ersatz von Schaden, die nicht am Liefergegenstand
selbst entstanden sind, wie namentlich Produktions-
ausfall, Nutzungsverluste, Verlust von Auftragen, ent-
gangener Gewinn sowie von anderen mittelbaren oder
unmittelbaren Schaden. Dieser Haftungsausschluss gilt
nicht fur rechtswidrige Absicht oder grobe Fahrlassig-
keit des Lieferanten. Im Ubrigen gilt dieser Haftungs-
ausschluss nicht, soweit ihm zwingendes Recht ent-
gegensteht.

Gerichtsstand und anwendbares Recht
Gerichtsstand fiir den Besteller und den Lieferanten ist
Sitz des Lieferanten. Der Lieferant ist jedoch berechtigt,
den Besteller an dessen Wohnsitz zu belangen.

Das Rechtsverhéltnis untersteht ausschliesslich dem na-
tionalen Handelsrecht des Lieferanten. Die Bestim-
mungen des UN-Kaufrechts finden keine Anwendung.
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Vertriebsnetz

Verkaufs- und Servicestandorte

Fraisa SA

Gurzelenstrasse 7

4512 Bellach

Fon: +41 (0)32 617 42 42
Fax: +41 (0)32 617 42 41
mail.ch@fraisa.com

Fraisa GmbH
Hanns-Martin-Schleyer-Str. 15b
D-47877 Willich

Fon: +49 2154 489 84-0
Fax: +49 2154 489 84-33
info@fraisa.de

Fraisa Sarl.
7, Rue de Lombardie
F-69150 Décines

Fon: +33 4 721 45 700
Fax: +33 4 723 73 490
fraisa@fraisa.fr

Fraisa Italia s.r.l.

Via Grosio 10/8

1-20151 Milano

Fon: +39 02 334 06 086
Fax: +39 02 334 06 055
mail.it@fraisa.com

Fraisa Hungaria Kft.
Vasarhelyi Pal u. 3
H-3950 Sarospatak
Fon: +36 47 511 217
Fax: +36 47 511 215
mail.hu@fraisa.com

Fraisa USA Inc.
711 5th St SW
USA-New Brighton MN 55112

Fon: +1 651 636 8488
Fax: +1 651 636 8588
info@fraisausa.com

FRAISA SA China Rep Office
CBC Building, 49A Wuyi Road
CN-200050 Shanghai

Fon: +86 21 5118 0821

Fax: +41 32617 42 41
infochina@fraisa.com

(®) Vertriebspartner.

ot !'-\‘I ;
-
Hll
i
h'|
-
b -
W o
Och GmbH

Fischbacher Hauptstrasse 156
D-90475 Nirnberg

Fon: +49 911 833 07-0
Fax: +49 911 833 07-10
info@och.de

Sie finden Ihren Ansprechpartner unter www.fraisa.com.

www.fraisa.com
452




™Y
- -f.# :F.r.

. A g__‘._..

- > S
- . \ t'_. .'_

|\ ®
|

s>

www.fraisa.com
453




passion

for precision

www.fraisa.com
454



Artikelverzeichnis Bohrwerkzeuge

Beispiel: Artikel B72015
Artikel-Nr.: B72015
Beschichtung: DURO-X
Seite: 21

Artikel-Nr.

Beschichtung

Zusaf:;r::sc:tezung TIAICN AITIN TIAIN/TIN AITIN AITIN/TIN ©
Harte [HV] 3200 3700 3300 3600 3300 10000
max. Temp [°C] 650 1100 900 880 900 600
B52020 95 [
B52111 75 ®
B52710 123 [J
B52724 125 D
B52801 121 °
B52915 99 D
B52920 101 ®
B52925 103 D
B52930 105 (]
B53020 95 [ ]
B53111 75 [
B57014 107 ®
B57015 113 D
B57020 117 ®
B57710 127 [ J
B62011 81 D
B62014 55 D
B62015 37 D
B63011 81 D
B63014 55 D
B63015 37 D
B72011 65 ®
B72015 21 D
B72020 85 [ )
B92008 133 D
B92020 131 D
B92040 129 D
B92300 135 D
B92310 135 D
B92360 134 D
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Artikelverzeichnis Gewindewerkzeuge

Beispiel: Artikel

Artikel-Nr.:
Beschichtung:
Seite:

EHO0100

EHO0100
TiCN
143

Artikel-Nr. Beschichtung
EL
Zusai:‘;’:fg:;ung TiCN TIAIN TIAIN DLC AlCTN TIAICN
Hérte [HV] 3000 3000 3500 2800 3200 3200

max, Temp [-C] 400 300 1000 500 1100 650

_ 0020 185 [ ]

_ 0021 185 [

_ 0050 187 [ ]

_ 0051 187 [ ]

_ 0100 143 [ J

_ 0101 143 [ )

_ 0109 203 [ J

_ 0110 205 [ )

_ 0229 207 [ J

_ 0230 209 [ ]

_ 0400 165 [

_ 0401 165 [ ]

_ 0502 147 [

_ 0503 147 [

_ 0504 231 [ )

_ 0505 231 [ J

_ 0512 159 [ )

_ 0513 159 [

_ 0570 149 [ J

_ 0570 167 [ ]

_ 0571 151 [

_ 0571 167 [ ]

_ 0572 233 [

_ 0573 233 [ ]

_ 0580 153 [ ]

_ 0580 169 [ ]

_ 0581 153 [ ]

_ 0581 169 [ ]

_ 0590 155 [ )

_ 0590 171 [ ]

_ 0591 157 [ )

_ 0591 173 [

_ 0595 161 [ ]

_ 0596 161 [

_ 0598 201 [ ]

_ 0599 243 [ ]

_ 0600 175 [ J

_ 0601 175 [ )

_ 0620 177 [ J

_ 0621 177 [ ]

_ 0705 195 [
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_ 0706 197 [ J

_ 0755 199 [ )

_ 0756 199 [ J

_ 1229 269 [ J

_ 1240 257 [J

_ 1241 259 [ ]

_ 1257 247 [ J

_ 1258 249 [ ]

_ 1260 251 [ ]

_ 1260 261 [J

_ 1261 253 [ J

_ 1261 263 [J

_ 1270 265 [ ]

_ 1271 267 [ J

_ 1400 273 [ ]

_ 1402 293 [ J
_ 1429 297 [ ]

_ 1440 287 [

_ 1452 295 [ J
_ 1472 277 [ ]

_ 1475 279 [ )

_ 1475 289 [ ]

_ 1480 291 [ ]

_ 1482 281 [ ]

_ 1495 283 [ J

_ 1602 321 [ J
_ 1620 313 [ ]

_ 1621 315 [J

_ 1652 323 (]
_ 1687 305 [ J

_ 1688 307 [ ]

_ 1690 309 [ ]

_ 1690 317 [J

_ 1691 311 [ ]

_ 1691 319 [J

_ 1699 325 [ ]

_ 1750 331 [J

_ 1751 331 [ ]

_ 1787 327 [ ]

_ 1788 327 [ ]

_ 1790 329 [ J

_ 1790 333 [J

_ 1791 329 [ ]

_ 1791 333 [J

_ 1799 335 [ ]

_ 1830 339 [ )

_ 2010 409 [ J
_ 2060 411 [ J
_ 2110 413 [ J
_ 2200 415 [ ]
_ 2210 415 [ J
_ 6100 359 [ ]

_ 6101 359 [ J

_ 6300 189 [ ]

_ 6301 191 []

_ 6350 193 [ )

_ 6351 193 [ J

_ 6500 179 [ )

_ 6501 181 [ ]

_ 6550 183 [ J

_ 6551 183 [ ]

_ 6900 163 [ ]

_ 6901 163 [ ]

_ 6910 255 [ J

_ 6911 255 [J

_ 6916 285 [ ]
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_ 10060 355 [ J
_ 10061 357 [ J
_ 10064 371 [ J
_ 10065 371 [ J
_ 10068 375 [J
_ 10070 365 [ ]

_ 10071 367 [ J

_ 10072 369 [ ]

_ 10073 369 [ ]

_ 10074 373 [ ]

_ 10075 373 [ ]

_ 10078 377 [ J

_ 10080 361 [
_ 10081 363 [J
_ 10110 235 (]

_ 10114 239 [ J

_ 10115 239 [ J

_ 10118 227 (]

_ 10119 227 [ J

_ 10122 223 (]

_ 10123 223 [ J

_ 10214 237 (]

_ 10218 241 (]

_ 10219 241 [ J

_ 10220 229 [ J

_ 10221 229 (]

_ 10222 225 (]

_ 10223 225 [ J

_ 10310 145 [ ]

_ 10311 145 [ J

_ 10340 219 [ J

_ 10350 221 (]

_ 10800 211 [ J [ ]

_ 10801 213 [ J [ ]

_ 10820 215 [J [ J

_ 10821 217 [ J [ ]

_ 11260 379 [J
_ 11261 379 [ ]
_ 11270 381 [ ]

_ 11271 381 [ ]

_ 11425 275 [ ]

_ 11480 299 [J [ J

_ 11482 301 [ J [ ]

_ 11820 341 [ J

_ 11846 343 o

_ 11950 385 [ ]

_ 11951 385 [ ]

_ 11960 383 [ J
_ 11961 383 [J
_ 11970 347 (]

_ 11971 347 [ J

_ 11980 349 o

_ 11981 349 [ J

_ 22200 391 [ J [ ]

_ 22300 393 [ ] [ ]

_ 24200 395 [ J

_ 24220 399 [ ]

_ 24300 397 [ J

_ 24320 401 [ ]

_ 24340 403 [ J

_ 24360 405 [ ]

_ 24370 407 [ ]

_ 26020 417 [ J

_ 26040 419 [ ]

_ 28500 421 [J [J
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